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Simboluri

n cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile utilizate pentru aceastd masina. Asigurati-va ca le
intelegeti inainte de utilizarea masginii.

|: :| Cititi instructiunile de utilizare
@ DUBLA IZOLATIE

- Nu aruncati sculele si echipamentele electrice la gunoiul menajer!

in concordanta cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea
echipamentelor electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia
nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat, trebuie
colectat separat si predat unui centru specializat de reciclare.




Explicatiile desenelor

1. Cheie inbus 8. Nu este permis nici un 14.Calibru pentru otel
2. Lama inferioara spatiu inoxidabil: 2.5 mm
3. Bolt de strangere al cutitului 9. Bolt de reglare al cutitului 15. Calibru pentru otel moale:

superior inferior 3.2 mm
4. Cutit superioara 10. Piulita 16. Suport
5. Strangere 11.Lera 17.Marcaj limita
6. Bolt de strangere al cutitului ~ 12.Buton de blocare 18.Surubelnita

inferior 13. Tragaci 19. Capac pentru perii
7. Suportul cutitului
CARACTERISTICI TEHNICE 2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere
Model JS 3200 explozive sau prezenta materialelor
Capacitatile maxime de taiere inflamabile. Sculele electrice produc scantei
Otel pana la 400 N/mm?............... 3.2 mm/10 ga ce pot aprinde materialele.
Otel pana la 600 N/mm?Z............... 2.5mm/13 ga 3. Nu permiteti accesul copiilor sau al
Otel pana la 800 N/mm?2............... 1.5 mm/17 ga vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea
Aluminiu pana la 200 N/mm........... 4.0 mm/9 ga atentiei favorizeaza accidentele.
Raza minima de taiere............cccevvveneeee. 50 mm Securitatea electrica
Cursepe minut .......ccccoevviiiiiiiiiiiiiiieeeee, 1,600 4. Stecherele sculelor electrice trebuie sa
Lungimeatotala.............ccccooeiiiiiiiiiinnns 204 mm corespunda prizelor . Nu modificati
Greutateaneta.........ccoooeeeeiiiiiiiiiiiee 3.5 kg niciodata stecherul. Nu folositi stechere

e Datorita programului continuu de cercetare si
dezvoltare caracteristicile pot fi modificate fara
o notificare prealabila.

e Nota: Caracteristicile pot diferi in functie de
tara.

Alimentarea

Masgina se va alimenta numai la o sursa de
tensiune alternativa monofazatda cu valoarea
conforma cu cea finscrisa pe placuta de
identificare a masginii. Masina este dublu izolata
conform standardului european si poate fi
conectata la o priza de curent fara impamantare.

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Cititi toate instructiunile.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos
poate avea ca efect electrocutarea , incendiul
si/sau grave accidente. Termenul de ,masind”
sau ,scula electrica” ce apare 1in toate
atentionarile de mai jos se refera la scule
alimentate la reteaua de curent sau cu
acumulatori.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca
1. Pastrati locul de munca curat si bine
luminat. Dezordinea si locurile intunecate
favorizeaza accidentele.

cu contact de impamantare. Stecherele
nemodificate reduc riscul de electrocutare.

5. Evitati contactul cu tevi, calorifere,
frigidere. Acestea prezinta un risc ridicat de
electrocutare.

6. Nu expuneti sculele electrice in ploaie
sau umiditate. Patrunderea apei in interior
mareste riscul de electrocutare.

7. Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura,
uleiuri sau muchii taioase. Cablurile
defecte maresc riscul de electrocutare.

8. Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare corespunzatoare reduce riscul
de electrocutare.

Securitate personala
9. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu
folositi niciodata masina cand sunteti
obosit sau sunteti sub influenta
drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in  timpul lucrului va poate provoca
accidentarea grava.
10.Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentul de protectie cum ar fi masca
de praf, incaltamintea antiderapanta, casca
de protectie si antifoanele purtate in conditii



corespunzatoare reduc riscul vatamarii.
11.Evitati pornirea  accidentala. Nu
transportati masini conectate la retea cu
degetul pe butonul de pornire. Asigurati-
va ca butonul este in pozitia “OFF” (oprit)
inainte de a conecta masina la retea.
Transportul  masinii  cu degetul pe
intrerupator sau conectarea la retea cu
intrerupatorul pornit favorizeaza accidentele.
12.Inainte de a porni masina, asigurati-va ca
au fost indepartate cheile si alte scule de
reglare. O cheie ramasa atasata la o parte
aflata in miscare poate provoca accidente.
13.Evitati pozitiile de lucru obositoare. Aveti
grija sa va mentineti in permanenta
echilibrul. Astfel mentineti un control mai
bun asupra masginii in orice situatie.
14.Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
hainele sau manusile departe de partile
aflate in migcare. Acestea pot fi agatate de
partile rotative ale masinii.
15.Daca masina este prevazuta cu dispozitiv
de absorbtie asigurati-va ca acesta este
montat si functioneaza corespunzator.
Folosirea acestuia reduce Timprastierea
prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

16.Nu fortati masina. Folositi masina in
scopul si regimul pentru care a fost
creata. Masina corespunzatoare va face
lucrul de calitate si in conditii de siguranta.

17.Nu folositi sculele electrice al caror
intrerupator nu functioneaza
corespunzator. Orice masina care nu poate
fi controlata din intrerupator este periculoasa
si trebuie reparata.

18.Decuplati masgina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare, Thainte de
a se trece la operatiuni de intretinere, reglaj,
la schimbarea accesoriilor, sau depozitare,
etc. Aceste masuri preventive reduce
riscul pornirii accidentale a masinii.

19.Nu lasati sculele electrice la indemana
copiilor sau a persoanelor nefamiliarizate
cu sculele electrice. Acestea pot fi
periculoase daca sunt folosite de catre
persoane neinstruite.

20.intretineti masina corespunzator.
Verificati partile in migcare , alinierea,
dezechilibrarea si oricare alta parte care
poate afecta conditiile de lucru ale
masinii. Reparatiile sau inlocuiti-le daca
prezinta defectiuni. Multe accidente se
produc din cauza neintretinerii masinii.

21.Pastrati accesoriile agchietoare ascutite
si curate. Pastrarea corespunzatoare a
acestora asigura lucrari de calitate si sunt
mai ugor de controlat.

22.Folositi sculele electrice , accesoriile
burghiele, etc. in conformitate cu aceste
instructiuni si cu particularitatile fiecarui tip
de masina si cu tipul de lucrare ce trebuie
efectuata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decéat cel destinat poate duce la situatii
periculoase.

Service
23.Reparati magina numai la un specialist
folosind numai piese de schimb

originale. Asta va asigura siguranta si
fiabilitatea masinii.

24.Urmati instructiunile privind ungerea si
schimbarea accesoriilor.

25.Mentineti manerele curate fara urme de
uleiuri sau grasimi.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURAN]'A

1. Tineti bine masina.

2. Fixati bine materialul ce urmeaza a fi

taiat.

Nu atingeti piesele in migcare.

Muchiile si aschiile piesei de prelucrat

sunt ascutite. Utilizati manusi si

incaltaminte groasa pentru a evita
accidentele.

5. Nu puneti masina pe aschiile piesei de
prelucrat. Acest lucru ar putea cauza
deteriorarea si defectarea masinii.

6. Nu lasati masina in functiune. Utilizati
masina numai atunci cand o tineti cu
ambele maini.

7. Mentineti-va echilibrul. Aveti grija ca in
momentul folosirii de la inaltime a
aparatului sa nu se afle nici o persoana
dedesubt.

8. Nu atingeti piesa sau cutitul imediat dupa
efectuarea operatiunii, deoarece ar putea
fi foarte fierbinti si ar putea sa va arda
pielea.

9. Evitati contactul cu cabluri electrice.
Contactul cu un cablu aflat sub tensiune
il va electrocuta pe cel care efectueaza
operatiunea.
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PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI



INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Verificarea cutitelor

Inainte de utilizarea masginii, verificati uzura
cutitelor Cutitele uzate, tocite vor realiza
operatiuni de taiere slabe si vor scurta durata de
functionare a masinii.

Durata de functionare a lamelor variaza in functie
de materialele de taiat si de spatiul lamelor fixe.
Mai exact un cutit poate taia aproximativ 500 m
de otel moale de 3.2 mm cu o singura muchie (un
total de 2,000 m cu patru muchii).

Rotirea sau inlocuirea cutitelor

Important:

Fiti Tntotdeauna atenti ca masina sa fie oprita si
deconectata de la retea Tnainte de rotirea sau
inlocuirea cutitelor.

Atat cutitul superior céat si cel inferior dispun de
patru muchii de taiere de fiecare parte (frontala si
dorsala). Cand muchia de taiere se uzeaza, rotiti
cu 90% atat cutitul superior cat si cel inferior
pentru a avea noi muchii de taiere. Cand toate
cele opt muchii atat ale cutitului superior cat si ale
celui inferior sunt uzate, inlocuiti ambele cutitee
cu unele noi. De fiecare data cand rotiti sau
inlocuiti cutitele, procedati dupa cum urmeaza.
Indepartati bolturile de strangere a cutitului cu
cheia inbus si rotiti sau inlocuiti cutitle. (Fig.1)
Pentru a fixa cutitul superior, strangeti boltul
cutitului superior cu cheia inbus. Apasati cutitul
superior in timp ce il stréangeti. (Fig. 2)

Dupa ce ati fixat cutitul superior, asigurati-va sa
nu ramana nici un spatiu intre cutitul superior gi
suprafata oblica a suportului de cutit. (Fig. 3)
Instalati apoi cutitul inferior ca in cazul celui
superior, regland spatiul dintre cutitul superior gi
cel inferior. Cand efectuati aceasta reglare, cutitul
superior trebuie sa se afle in pozitia inferioara.
Mai intai strédngeti la jumatate boltul cutitului
inferior, apoi introduceti lera pentru spatiul dorit.
Grosimea de taiere este determinata de grosimea
lerei folosite la reglaj sau prin combinatiile
acesteia conform tabelului de mai jos. Pozitionati
boltul de fixare al cutitului inferior pe jug pana
cand spatiul ramas permite lerei sa se miste cu o
Materialele (Fig. 8)

oarecare dificultate. Apoi strangeti bine boltul
cutitului inferior. In final strangeti piulita pentru a
fixa boltul cutitului inferior. (Fig. 4 & 5)

Combinatiile lerei

Grosimea 23mm | 2.5mm | 3.2 mm
materialelor
Combinatiile | 1.0 + 1.0 + 1.5+
lerei 1.5 1.5 2.0

Actionarea intrerupatorului (fig.6)

ATENTIE:

Inainte de a conecta masina la retea verificati
daca intrerupatorul functioneaza corect gi revine
in pozitia ,OFF"(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina apasati tragaciul
intrerupatorului, iar pentru a o opri eliberati-l.
Pentru o functionare continua apasati tragaciul si
apoi butonul de blocare. Pentru a opri masina
apasati complet tragaciul si apoi eliberati-I.

Grosimea de taiere permisa (Fig. 7)

Canelura jugului functioneaza ca un calibru de
grosime pentru taierea tablelor din otel moale sau
inoxidabil. Daca materialul se Tincadreaza in
canelura, atunci acesta poate fi taiat.

Grosimea materialelor de taiat depinde de tipul
(rezistenta) materialului. Grosimea maxima de
taiere este indicata in tabelul de mai jos in functie
de diferitele materiale. incercarea de a taia
materiale mai groase decéat limitele indicate ar
putea determina defectarea masinii si/sau
accidentarea. incadrati-va in limitele de grosime
indicate mai jos.

Capacitatile maxime de taiere mm ga
Otel pana la 400 N/mm? 3.2 10
Otel pana la 600 N/mm? 2.5 13
Otel pana la 800 N/mm? 1.5 17

Aluminiu pana la 200 N/mm? 4.0 9

Materialele utilizate pentru taiere trebuie asamblate pe suprafetele de lucru cu ajutorul unor

suporturi.

Metoda de taiere (Fig. 9)

Pentru taieri curate mentineti masina paralela cu materialul in timp ce avansati.

Lungimea maxima de taiere

Incadrati-va in lungimea maxima de taiere specificata (A): Lungimea 1,800 mm.



Otel moale (grosime) 3.2 Sub
mm 2,3
mm
Lungimea maxima de taiere (A) | 9o Fara
mm | limita
Otel inoxidabil (grosime) Sub
’ 25
20
mm
mm
Lungimea maxima de taiere (A) | 7q Fars
mm | limita
Raza minima de taiere
Raza minima de taiere este de 50 mm in cazul otelului moale de 2.3 mm.
INTRETINEREA MASINII Inlocuirea periilor de carbon (Fig.10 & 11)
ATENTIE: Inlocuiti periile de carbune atunci cand uzura a
Asigurati-va Tnainte de orice interventie ca atins marcajul limita. Ambele perii trebuiesc
masina este oprita si deconectata de la retea. schimbate Tn acelasi timp cu unele identice.

Pentru a mentine securitatea si fiabilitatea
masinii, reparatiile, intretinerea sau reglajul se
vor efectua numai fintr-un centru service

autorizat MAKITA.

Zgomot si vibratii pentru modelul JS3200
Puterea acustica la functionarea in gol este de 87 dB (A).
Nivelul de zgomot in timpul lucrului este de 100 dB (A).
- Purtati antifoane -

Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este de 5 m/s?.

DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Subsemnatul Yasuhiko Kanzaki, autorizat de catre Corporatia Makita, Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446-8502, Japonia , declar ca acest produs(serie:seria de productie) fabricat de catre Corporatia
Makita in Japonia este in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 94

b

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA
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GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU A
UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN PREZENTUL
MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE

iN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI $I NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL MAI
APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIElI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A MASINII
(ZGOMOTE, VIBRATII MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI INCALZIRE EXCESIVA,
ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN SERVICE AUTORIZAT
MAKITA PENTRU VERIFICARE $I EVENTUALA REMEDIERE A DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITIILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA PRODUCEREA
UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A GARANTIEI

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR

MAKITA ROMANIA SRL
Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31

I ' PAVILION R, EXPO MARKET DORALY

A 4 4 A A 4 a Com. AFUMATI / ILFOV

TEL: 021-3511382 /3511387
FAX: 021-312.54.95
www.makita.ro



