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Explanation of general view

1-1. Clamping screw 9-2. Switch trigger

16-1. Vacuum cleaner

1-2. Blade lower limit stopper 10-1. Speed adjusting dial 16-2. Dust port

2-1. Quick stop button 11-1. Hex wrench 18-1. Adjusting screws

3-1. Quick stop button 12-1. Lock-off button 19-1. Slide lever

4-1. Clamping screws 12-2. Locking lever 20-1. Rip fence (Guide rule)

4-2. Tool base 13-1. Locking lever 21-1. Rear edge of tool base
5-1. Positive stopper 14-1. Hex wrench 21-2. Fixed stop

6-1. Lever 14-2. Shaft lock 23-1. Adjusting screw for 90 °
7-1. Bevel angle shifting lever 15-1. Hex bolt 24-1. Adjusting screw for 45°
8-1. Base 15-2. Outer flange 25-1. Limit mark

8-2. Cutting line
9-1. Lock-off button

15-3. Saw blade
15-4. Inner flange

26-1. Screwdriver
26-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model SP6000
Blade diameter 165 mm

at 90° 56 mm

Max. cutting depth at 45° 40 mm

at 48° 38 mm

No load speed (min'1) 2,000 - 5,200

Overall length 341 mm

Net weight 4.1kg

Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE067-1
Intended use

The tool is specially intended for performing plunge cuts.
In addition, lengthways and crossways straight cuts and
mitre cuts with angles in wood can also be performed

while in firm contact with the workpiece.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG005-2

For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 89: dB (A)
sound power level: 100 dB (A)
Uncertainty: 3 dB(A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s”.
These values have been obtained according to
EN60745.

ENH101-7

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Model; SP6000
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
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SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to circular saw safety rules. If you use this tool



unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.
Danger:

1.

Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the blade.
Do not reach underneath the workpiece or tool
base. The guard cannot protect you from the
blade below the workpiece. Do not attempt to
remove cut material when blade is moving.
CAUTION: Blades coast after turn off. Wait until
blade stops before grasping cut material.

Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.
Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and shock the operator.
When ripping always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
cut and reduces the chance of blade binding.
Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.
Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.
Causes and Operator Prevention of Kickback:
- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the

workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

- Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to
jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper
precautions are taken.

When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason, release
the trigger and hold the saw motionless in
the material until the blade comes to a
complete stop. Never attempt to remove
the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or
kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk
up or kickback from the workpiece as the saw
is restarted.

Support large panels to minimise the risk
of blade pinching and kickback. Large
panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on
both sides, near the line of cut and near the
edge of the panel.

To minimize the risk of blade pinching and kickback.

When cutting operation requires the resting of the

saw on the workpiece, the saw should be rested on

the larger portion and the smaller piece cut off.
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To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.

e

Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produce narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback. Keep blade sharp
and clean. Gum and wood pitch hardened on
blades slows saw and increases potential for
kickback. Keep blade clean by first removing it
from tool, then cleaning it with gum and pitch
remover, hot water or kerosene. Never use
gasoline.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.
Use extra caution when making a "plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

ALWAYS hold the tool firmly with both
hands. NEVER place your hand, leg or any
part of your body under the tool base or
behind the saw, especially when making
cross-cuts. If kickback occurs, the saw could
easily jump backwards over your hand,
leading to serious personal injury.

Never force the saw. Forcing the saw can
cause uneven cuts, loss of accuracy, and
possible kickback. Push the saw forward at
a speed so that the blade cuts without slowing.
Check guard for proper closing before each
use. Do not operate the saw if guard does not
move freely and enclose the blade instantly.
Never clamp or tie the guard with the blade
exposed. If saw is accidentally dropped, guard
may be bent. Check to make sure that guard
moves freely and does not touch the blade or any
other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the
spring are not operating properly, they must
be serviced before use. Guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy deposits,
or a build-up of debris.
Assure that the guide plate of the saw will not
shift while performing the “plunge cut” when
the blade bevel setting is not at 90°. Blade
shifting sideways will cause binding and likely
kick back.
Always observe that the guard is covering the
blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.
Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Adjust speed of cut to maintain smooth
advancement of tool without decrease in blade
speed.
Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.
Place the wider portion of the saw base on that
part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!



Fig. 1

Fig. 2

17. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.
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18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

19. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

20. Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.

21. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut
Fig.1
A\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
clamping screw securely.
Loosen the clamping screw on the depth guide and
move the blade lower limit stopper to the desired depth
on the scale plate. At the desired depth of cut, tighten
the clamping screw firmly.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.

NOTE:
Setting the blade lower limit stopper to the desired
depth on the scale plate allows rough depth of cut.
For accurate depth of cut, measure the actual
protrusion of saw blade below the tool base.

Quick stop button for 2 to 3 mm depth of cut
when using guide rail (accessory)

Fig.2

This tool has the quick stop button for 2 to 3 mm depth of
cut on the gear housing aside the rear handle when
using guide rail. This is used when avoiding splinter on
the workpiece in the cut. Make a pass of the 2 to 3 mm
first cut and then make another pass of usual cut.

To obtain the 2 to 3 mm depth of cut, push in the stop
button toward the saw blade. This is convenient for
avoiding splinter on the workpiece.

To release the depth of cut from this position for free
depth of cut, just pull the button back.

Fig.3

Bevel cutting

Fig.4

Tilting to the right

Fig.5

Turn the positive stopper so that the arrow on it points
one of two positions (vertical for 22.5°, horizontal for 45°).
Loosen the clamping screws in front and back. Then, tilt
the tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.



To get 48° bevel angle, move the lever to 48° marking as
far as it will go. Turn the positive stopper so that the
arrow on it points to the horizontal position. Then, tilt the
tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

Fig.6

Tilting to the left

Fig.7

The tool can be tilted to the left 1° bevel angle. To get
the left 1° bevel angle, loosen the clamping screws in
front and back, tilt the tool handle slightly to the right and
push two bevel angle shifting levers at the same time in
the direction of arrow which has a marking -1. And then
tilt the tool handle to the left while pushing these two
levers at the same time. Secure the base with the
clamping screws.

NOTE:
Returning the blade to the right angle makes the
shifting lever return to 0° by itself.

Sighting

Fig.8

When using the tool without guide rail (accessory)
For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.

When using the tool with guide rail (accessory)

For both straight cuts and 45° bevel cuts, always align
the A position on the front of the base with your cutting
line.

Switch action
Fig.9
/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

Fig.10

The tool speed can be infinitely adjusted between 2,000
and 5,200 rotations per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min”
1 2,000
2,200

3,100
4,000
4,900
5,200

oo s |w N

A\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The speed adjusting dial is not for using low speed
rated saw blades but for obtaining a speed which is
suitable to material of workpiece. Use only saw
blades which are rated for at least 5,200 min™.

The tools equipped with electronic function are easy to

operate because of the following features.

Overload protector

When the tool is overloaded and current flows above a

certain level, the tool automatically stops to protect

motor.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.

Possible to get fine finish, because the rotating speed is

kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

Fig.11

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex wrench,
just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it will go.

Removing or installing saw blade

/\CAUTION:
Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.
Use only saw blades which are rated for at least
5,200 min™.
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
To remove the blade, push in the lock-off button to
unlock the upper limit stopper.



Fig.12
Turn the locking lever to lock the saw head for replacing
a blade.

Fig.13

With the lock-off button depressed and the locking lever
turned, lower the handle so that the lock pin fits in the
groove formed by the locking lever and the depth guide
with scale plate. Make sure that the lock pin fits in the
groove.

Press the shaft lock fully so that the blade cannot
revolve and use the wrench to loosen the hex bolt
counterclockwise. Then remove the hex bolt, outer
flange and blade.

Fig.14

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.15

Connecting a vacuum cleaner

Fig.16

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Connect
a hose of the vacuum cleaner to the dust port as shown
in the figure.

OPERATION

Section cutting (ordinary sawing)

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Never approach any part of your body under the
tool base when section cutting, especially at
starting. Doing so may cause serious personal
injuries. The blade is exposed under the tool base.
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the front of base on the workpiece to be cut
without the blade making any contact. Then push in the
lock-off button and turn the tool on and wait until the
blade attains full speed. Now press down the saw head
slowly to the preset depth of cut and simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to properly
follow your intended cut line, do not attempt to turn or
force the tool back to the cut line. Doing so may bind the
blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop and
then withdraw tool. Realign tool on new cut line, and
start cut again. Attempt to avoid positioning which

exposes operator to chips and wood dust being ejected
from saw. Use eye protection to help avoid injury.

Fig.17

When using with guide rail (accessory)

Fig.18

Place the tool on the rear end of guide rail. Turn two
adjusting screws on the tool base so that the tool slides
smoothly without a clatter. Hold the tool firmly. The tool is
provided with both a front grip and rear handle. Use both
to best grasp the tool. Turn on the tool, press down the
tool to the preset depth of cut and cut the splinterguard
along the full length with a stroke. The edge of the
splinterguard corresponds to the cutting edge.

When bevel cutting with the guide rail, slide the slide
lever on the tool base so that the tool does not fall down
on its side.

Fig.19

Move the slide lever on the tool base in the direction of
arrow so that it engages the undercut groove in the
guide rail.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.20

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Plunge cutting (Cutting-out)
Fig.21
/AWARNING:
To avoid a kickback, be sure to observe the
following instructions.
When using the tool without guide rail
Place the tool on the workpiece with the rear edge of tool
base against a fixed stop or equivalent which is devised
by an operator.
When using the tool with guide rail
Place the tool on the guide rail with the rear edge of tool
base against a fixed stop or equivalent which is clamped
on the guide rail.

Hold the tool firmly with one hand on the front grip and
the other on the tool handle. Then push in the lock-off
button and turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Now press down the saw head slowly
to the preset depth of cut and simply move the tool
forward to the desired plunge position.

NOTE:
The markings on the side of the blade guard show
the absolute front and the absolute rear cutting
points of the saw blade (A for diameter 160 mm
and B for diameter 165 mm) at the maximum



cutting depth and using the guide rail.

Fig.22

Guide device (accessories)

Use of the miter gauge (accessory) allows exact miter
cuts with angles and fitting works.

Use of the clamp (accessory) ensures firm hold of
workpiece on the table.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Adjusting for accuracy of 90° and 45° cut
(vertical and 45° cut)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 90° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

Fig.23

Fig.24

NOTE:
Adjusting for accuracy of 22.5° , 48° and
cannot be performed.

-1° cut

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.26

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Saw blades
Guide rail
Rip fence (Guide rule)
Miter gauge
Clamp
Hex wrench
Sheet set for guide rail
Rubber sheet set for guide rail
Position sheet set for guide rail



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. 3aTUCKHWIA TBUHT 9-2. KHonka BuMukada 16-2. OTBip Ans nuny
1-2. CTonop KpaiHbOro HKHBOTO 10-1. inck perynioBaHHs LBMAKOCTI 18-1. BUHTU perynioBaHHA
NONOXEHHs nesa 11-1. WecTurpaHHuii kntoy 19-1. MNepecyBHWit Baxinb
2-1. KHonka LUBMAKOT 3ynUHKN 12-1. KHonka 6rokyBaHHsi BUMKHEHOTO 20-1. HanpsivHa nnaHka (peectposa
3-1. KHomka wBmMAKoT 3ynuHKM NONOXEHHS MiTKa)
4-1. 3aTUCKHi rBUHTU 12-2. Baxinb 6nokyBaHHs 21-1. 3agHiit kpait OCHOBM IHCTPyMEHTa
4-2. OcHoBa iHCTpyMeHTa 13-1. Baxinb 6nokyBaHHs 21-2. dikcoBaHWi cTonop
5-1. Ynop obmexysay 14-1. WWecTurpaHHuii koY 23-1. [BUHT perynioBaHHs Ha 90 °
6-1. Baxinb 14-2. dikcatop 24-1. TBUHT peryrnioBaHHs Ha 45 °
7-1. Baxinb 3mMiHu KyTa Haxuny 15-1. BonT i3 LECTUrPaHHOIO rONIBKOKD 25-1. O6bmexxyBarnbHa BigMiTka
8-1. OcHoBa 15-2. 30BHiLLHiN dnaHeLb 26-1. BukpyTka
8-2. JliHis pizaHHs 15-3. fuck nunu 26-2. KoBnavok LiTkoTpumaya
9-1. KHonka 6roKyBaHHS BAMKHEHOTO 15-4. BHyTpiLuHii onaHeup
NONOXEHHS 16-1. Munococ
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopgenb SP6000
[fiameTp gucky 165 Mm
Ha 90° 56 Mm
Makc. rmmbuHa pisaHHs Ha 45° 40 mm
Ha 48° 38 Mm
LLIBnakicTb xonocToro xoay (XB-W) 2000 - 5200
3aranbHa foBXWHA 341 Mm
Yucra Bara 4,1 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepeaKeHHs!.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH pi3HUMU.

ENE067-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT npu3Ha4yeHo Ans BpidaHHA.  Takox, npwu
WiNIbHOMY KOHTakKTi i3 AeTannio MOXHa BWKOHYBaTW
NO3J0BXHE Ta NOMNEpeYHe pisaHHs 4EPEBUHN 3a NPSIMOIO

niHieto abo nig KyTom.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyatm nuwe Ao axepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKAMU  XapakTepucTukammu, i BiH  MoOxe
npauloBatM nuvwe  Big  oAgHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBinHYy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHKUM CTaHOapTOM i, OTXe,
MOXe  nigkniodatucs o po3etok  6e3  knemwu

3a3eMIIeHHA.
ENGO005-2

Ons €BponerlcbKUX KpaiH TiNbKu
Llym Ta Bi6pauin
PiBHi wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
CTaHOBMATb
piBHs 3ByKOBOro Tucky: 89: ab (A)
piBeHb 3BYKOBOi noTyxHocTi: 100 ab (A)
MorpiwHicTb: 3 AB(A)
KopucTtyntecs 3acob6amm 3axucTty cnyxy.

1"

TunoBe 3BaxeHe cepedHbOKBaApaTUYHE MPUCKOPEHHS
He nepesuLLye 2,5 M/c’.
Lli 3HaueHHs Bynu oTpuMaHi BiANOBIAHO A0 cTaHAapTy

EN60745.
ENH101-7

OEKIAPALIA BIONOBIOHOCTI €C
Mopgens; SP6000
Mu 3asiBnsiemo nig Hally BWKIOYHY BignoBiganbHIiCTb,
wo uen Bupi6 BiANOBiAae BUMOram HaBEAEHWUX HUX4Ye
CTaHAapTiB HOPMAaTVUBHOT AOKYMEHTalLlii;
EN60745, EN55014, EN61000 3ringHo 3 KepiBHuMUK
IHcTpykuismn Pagn, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoszy Kato
[npekTop

BurikoHaBYMiA BUPOGHUK:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, AMNOHIA
MoBHOBaXHWI NpeACTaBHUK Yy €BPONI:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
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Oco6nuBi npaBuna TexHiku

6e3nekun

HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCsA NpPU KOPUCTYBaHHi BUpPo6om (Lo

npuxoauTb MPU  YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAK CTporo AoaepxyBaTucs npaBun 6e3neku nig

Yac KOPUCTYBaHHA LUMPKYNsipHOw nunoto. Y pasi

HeGe3neyHoro a6o HenpaBUIILHOIO KOPUCTYBaHHSA

UMM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 3400yTM CepMo3HMX

nopaHeHb.

3arposa:

1.  3aBxAu TpMMal pykKM Ha BiAcTaHi Big 30HM
pi3aHHA Ta nonoTHa Tpumai cBoOlO ApYry PyKy
Ha AONOMIXKHIA py4yui abo Koxyci ABWUryHa.
Akwo TpumaTn iHCTPyMeHT oboma pykamu, ix
nopia NonoTHom Byae HeMOXNUBUM.

2. 3abOpOHSIETbCA NPOCTAraTU PYKU HUXKYe
petani abo ocHoOBM iHCTpyMeHTy. Koxyx He
3axvwiae Big nonotHa BHWU3Y Aetani. He cnig
HamaraTucs 3abupatu Bigpi3HUiA MaTepian nig
yac pyxy nonotHa.

OBEPEXHO: lMonoTtHa pyxatoTbcst 3a iHepuieto
nicna BUMKHeHHS. He cnig Gpatn BigpizaHuin
Mmatepian AOKU MOMOTHO He 3YMUHUTLCS.

3. Cnip BipgperynioBatu rnuGuHY  pi3aHHA
BiAnoBiaHO Ao ToBWMHM AeTani. LLloHanveHwe
oguH 3ybelb NOMoTHa MOBUHHO OyTW MOBHICTIO
BWAHO BHW3Y AeTtani.

4. 3abopoHsieTbcsi  TpuUmaTuM  fAeTanb, wo
pixeTbcA, y pykax abo no 3a Horow. Cnip
3aKpinMTM peTanb A0 CTikkoi nnutu. [yxe
BaXIIMBO NiANEPTU HaneXHWM YuHOM poboye
Micue Ans Toro, Wwob MiHiMi3yBaTu HE3aXULLEHICTb
Tina, 3aigaHHs nonotHa abo BTpaTN KOHTPOSHO.

TunoBa intocTpauis HanexHoi onopu pyy4ku, aetani Ta
WHYPY XMBMEHHA (AKLWO €)

5. Nip 4yac pi3aHHs, KONMW PiXy4YUh iHCTPYMEHT
MOX€e TOPKHYTUCS CXOBaHOI eNIeKTPONpPOBOAKU
a6o cBOro WHYpY, iIHCTPYMEHT cnig TpumaTtu 3a
i3onboBaHi NoBepxHi Aepxkaka. TopKaHHs
CTpyMOBeAYy4Oi NPOBOAKN MOXE TaKOX NPU3BECTU
[0 NepefaHHa Hanpyru OO0 MeTaneBuX YacTuH

€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta YPaKEHHIO eNeKTPUYHUM

CTPyMOM onepartopa.

Mia Yac NO3Q0BXHLOrO NUNSAHHA ChiA 3aBXAun

KOPMCTYBaTUCA HamnpsMHOK NnaHkow ab6o

NpsAMOI0 MiHiNKor. Lle nokpawmte TOYHICTB

pi3aHHA Ta 3MEHWWUTb IMOBIPHICTb 3aifaHHs

nornoTHa.

3aBxAu cnip BUKOPUCTOBYBaTM AMUCKK  3i

WNUWHAEeNbHMUMM  OTBOpaMu  BignoBiAHOro

po3mipy Ta ¢opmMu (anmasHi po Kpyrnux).

Ouckn, Wwo He BiANOBIQATb  NPUHANEXHOCTSM

ONa KPINMeHHs, NpawuoloTb EKCLEHTPUYHO, Lo

npusBeae [0 BTPATU KOHTPOMHO.

Hikonu He cnip BUKOpMCTOBYBaTU NOLIKOMXKEHI

abo HenpaBunbHi WaWbu abo GonTu AucCkKy.

LWanbu ta GonTy AMcky cneuianbHO NpuU3HayeHi

ONA  BalOro  iHCTPYMeHTy Ana  Toro, wob

3abe3neunTn onTumanbHi pobodi BnacTUBOCTI Ta

6e3neyHy ekcnnyaradito.

MNpuunHK Ta 3axoam 3anobiraHHA BigAadi:

- Bignaya ue HecnogiBaHa peakuis
3allemneHoro, 3acTpsirnoro abo 3mileHoro
NWNBLHOMO  MOMOTHA, WO NpU3BOAMTL A0
HEKOHTPONbOBAHOMO  BUCTPIMIOBaHHS  NWUNK
Bropy Ta i3 feTani y HanpsiMKy Ao oneparopa.

- Konu nomnotHo 3auemunock abo LWinbHO
3aino B Mponuni, MOMOTHO 3YNUHSAETBCA Ta

npaulolumii - OBATYH  NpU3BOAUTL OO
WBMAKOTO  BiOKMAAHHA  MpUCTPOK A0
oneparopa.

- Akwo nonotHo 3akpyTunocsa abo amictunocs
B npopisi, 3y6eLp 3agHbLOrO Kpakt MonoTHa
MOXe BCTPOMUTUCA Yy BEPXHIO MOBEPXHIO
[epeBuHN, WO B CBOWO Yepry npussede A0
BMXOAY nonotHa i3 nponuna Ta
BiJCKaKyBaHHI0 10ro 0 oneparopa.

MpuunHoto Biopadi € HenpaBuIbHE KOPUCTYBAHHS

nunoto Talabo HenpaBuIbHUI nopsifoK

ekcnnyatauii abo ymoBu ekcrnyatauii, Ta ix

MOXHa  YHWUKHYTU  [OOTPUMYIOMMUCH  3anoBikHMX

3ax0AiB, WO HaBeAeHi HuKYe:

- Cnia miuHo oboma pykamu Tpumatu nuny
3a py4Ky Ta pO3MiCTUTU PYKM TaKUM YMHOM,
wo6 npoTucTosiTM 3ycunnio Bigaadi. Cnig
3alHATU MONOXEHHA 3 O6yAb-AKoro GOKy
NONOTHA, ane He Ha OAHIN NPAMIN 3 HUM. Y
pasi Biggadi nuna BigCKOYUTL Hasad, ane
ornepatop 3MOXe KOHTpomoBaTW 3ycunns
Bigdavi, skwo Oyae BXWUTO BCiX 3anobiKHMX
3axoaiB.

« Y pasi 3aipaHHs NonoTHa abo AKLWO pi3aHHA
3ynMHeHO 3 Oyab SAKWX MNPUYMH, cnig
BiANYCTUTU BMMMKa4 Ta NOTpMMaTu nuny B
maTepiani  HepyxomMo [OOKM  MNOMOTHO
NOBHICTIO He 3ynuHUTLCA. Hikonu He cnig
HamaraTucsi 3HATM nuny i3 petani a6o
BUTArTM ii nip 4ac pyxy nonoTtHa, B
npoTunexHomy BUNaaky cTaHeTbCA



BIOOAYA. PetenbHO oOrnsiHeTe
ckoperynte i, Wwo6 ycyHyTu
3aigaHHs nonoTHa.

. Mip 4ac NOBTOPHOro BCTaHOBMNEHHA NUMMU
Ha AeTanb, B AeTani cnia BiAUeHTpyBaTn
nUNbHe NOMOTHO B NPONUIi Ta NnepeBipuTH,
YK He 3avyenunucs 3y6's nunu B maTtepiani.

BOHO

MOXe BMINTK abo BigcKoYMTH i3 geTani nig vac

SAKWO nunbHe MOMOTHO 3allemneHe,

NOBTOPHOIO YBIMKHEHHS MUMK.

. Cnig onupaTu Benuki naHeni Ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTM pU3UK 3alleMreHHs1 NonoTHa
abo Bignayi. Benuki naHeni nporvHaloTbCA
nig ceoeto Barow. [laHenb cnig onupaty 3
obox 6okiB, 6ina niHii pisaHHs Ta 6ina kpato

naHeni.

Ons Toro, wo6 MiHIMi3yBaTM pU3MK 3aigaHHsa
nonoTHa Ta Biggadi. AKWO nig Yac pisaHHa nuny
HeobxigHO obnepTu Ha AeTanb, Nuny cnig onupaTn
Ha HaWbinbLly YacTUHY Ta HaMEHLUMWIA KYCOK, LU0

BipizaeTbCs.

nuny Ta
NPUYnHY

[/ 0 U \J

Ans Toro, wo6 3ano6irtu BigAavi, cnig nignupaTtn
AOLWKy abo naHenb 6ins npopisy.

He cnip cnupaTtu pgowky a6o naHeni
Ha BigcTaHi Big npopi3y.

. He cnin kopucrtyBatucs Tynumu abo

NOLIKOAXXEHMMM nornoTHamu. HesarocTtpeHi
nonotHa
BMKOHYIOTb BY3bKW MPOMWI, L0 MPU3BOAUTL
[0 3aiBoro TepTs, 3aigaHHs nonotHa abo
O6yTn 3aBxau
3arocTpeHnMun Ta uYnctumun. [lepeBHuii nek Ta
cMorna 3acTWrmi Ha MOMOTHaxX CrMOBIMbHIOTb

abo HenpaBWIbHO BCTAHOBMEHI

Bigdavi. [lonoTHa NOBWHHI

nuny Ta 36inbLyloTb pUsKK Bigdadi. Ans Toro,
wo6 ne3o 6yno 3aBxaM uUCTMM  cnig
no-nepLue 3HATU MOro i3 iHCTPYMEHTY, NOTiM
NnoYncTUTM MOro 3a JonoMorol 3acoby ans
BUAANeHHs CMonu Ta neky, rapsiyoi Bogn abo
racy. 3abopoHsETbCS  BMKOPUCTOBYBATU
BGEeH3MH.

Mepen noyaTkoM pi3aHHA cnig 3aTArHyT™M
Ta 3aKpinuTu 3aTUCKHI Baxeni
peryntoBaHHs rMMOGMHM NONOTHA Ta HaxXuUIy.
Akwo nig Yac pisaHHA  BigperyrnboBaHe
MOSIOTHO NMOCYHETLCS, Lie MOXe MPU3BECTU A0
1oro 3aigaHHst abo Bigaavi.

3 0co6nuBoo obepexHicTio cnip
BUWKOHYBaTu "Bpi3aHHA" B iCHylOYi CTiHK
abo iHWi HeBMAKUMI 30HU. BucTynatoue neso
MOXe  3iTKHYyTUCH 3 npegmeramu, Lo
CMPUYMHATDL Bigaady.

IHcTpyMeHT cnig 3ABXOWU miuHo Tpumatn
oboma pykamu. HIKOJIU He cnig knactu
PYKy, Hory a6o Oyab sIKy 4acTuHy Tina
HWXYe OCHOBM iHCTPyMeHTy ab6o nosaapy
nunu, ocobnuBo nif 4ac mnonepevyHoro
pisaHHA. Y pasi BigAadi nuna moxe npocTto
Nepecko4nT Yepe3 pyKy, Ta CEepMO3HO
nopaHuTU.

/
V)

Hikonu He MoXHa npuknapgatu cuny Ao
nanu. MpuknanaHHA cunm MoXe
NpU3BECTU A0 HEepPiBHOro npopisy, BTpaTn
TOYHOCTI Ta MOXNMBOI Bigga4i. Cnig
HaTucKaTy Ha NUNy ynepes TakuM YMHOM, LLo6
11e30 pi3ano He 3MEHLLYIYY LBUAKOCTI.
lllopaz nepea nouyatkoM po6otn cnif
nepeBipsTH, WOG 3aXMCHUIN KOXKYX 3aKpUBaBCs
HanexHum 4uMHoM. He cnig nounHatu pob6ory,
AIKWO 3aXMCHUWA KOXYX He PyXaeTbCH BiNbHO
Ta oapa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnip
3aTuckaTh abo 3aTAryBaTu 3aXUCHUWM KOXYX Y
BiAKPMTOMY NOMOXEHHI. FAKLO nuna BunaakoBo
Brage, 3axvUCHUIN KOXyX Moxe norHytucs. Cnig
nepesipuTH, W06 3aXUCHWUIA  KOXYX  BiNbHO
nepecyBaBcsi Ta He TOpKaBcs NofioTHa abo iHLWMxX
YacTMH npu ycix MmubuHax pisaHHa Ta npu



1.

12.

13.

14.

15.

16.

KOXHOMY KyTi.

Cnia nepeBipuTU (PYHKLIOHYBaHHA Ta CTaH
NPYXWHU MOBEPHEeHHs1 3aXUCHOro koxyxa. Y
pasi HeHanexHoi Po60oTH 3aXUCHOro KoXyXa Ta

NPYXWHKU, iX cnip BiApeMOHTyBaTM nepep
BUKOPUCTAHHAM.  3axXWUCHUA  KOXYX  MOXe
noBinNbHO npawtoBaTtu npu HasBHOCTI

MOLLKOMKEHMX YaCTUH, KNEenKkux BigknaaeHb abo
HanunaHHs Gpyay.

Cnia 3a6e3neynMT HepyxoMmiCTb HanpsiMHOI
NNacTUHU MWK Nif Yac "Bpi3aHHA", KoMK KyT
Haxuny AUCKY BCTaHOBMEHO He Ha 90rpaaycis.
3milweHHst aucky ybik npusBede A0 3aigaHHs Ta
MOXNMBO A0 Bigaaui.

Mepen TMM SAK KNacTu nuny Ha BepctaTt abo
nignory cnia 3aBXAM nNepeBipATH, LWO6
3aXMCHUM KOXYX nokpvBeaB AVCK.
HesaxuweHnn anck, WO pyxaeTbcs 3a iHepuieto,
npusBeae A0 NepecyBaHHA MUKW Ha3ad, pisaHHs
ycboro Ha cBoeMy wnsxy. Cnig nam'statu, wo
nicna BWMKHEHHS nepemMukada Auck noTpebye
[esKui Yac AN NOBHOT 3YMUHKN.

Cnin 6yTn pyxe o6epexHUMM Mg Yac pi3aHHA
cupoi AepeBuHU, nicomaTepiany o6po6neHoro
nip TMckoMm abo cyukyBaTtoi gepeBuHu. Cnig
BigperynioBaty  WBMAKICTb, Ana  Toro  Wwob
3abe3neunTn nnaBHe MepecyBaHHSA IHCTPYMEHTY
ynepen He 3MEHLLYIOYM LIBMAKOCTI nesa.

Cnip yHukatn pisaHHa uBsaxiB. [lepep
no4yaTtkoM po6oTM ornsiHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsXU 3 nicomartepiany.

Cnia noKnacTu WUpLIY YacTUHY OCHOBU NUMKU
Ha Ty YacTUHy AeTani, ika Mae TBepAy onopy,
Ta Hi B IKOMy pa3i He Ha Ty YacTUHY, Lo Bnaae
nicna pisaHHa. Hanpuknap, Ha MantoHky 1
306paxeHo sk MPABWUINbHO cnin Bigpisatu
Kpau gowku, Ta Ha ManioHky 2 sk HE CHIA.
KopoTki Ta maneHbki AeTani cnia o6oB'A3koBO
nputuckatn.. 3ABOPOHAETLCA TPUMATU
MANEHbKI AETAJI PYKAMU!

Fig. 1

Fig. 2

Hikonu He cnig npobyBaTtu pisatu
LMPKYNSPHOIO NUMOK, AKLWO BOHA 3aTUCHYTa
newartamum poropu Horamu. Lle Aayxe
HebGe3neyHo Ta MoXe MpuU3BecTM Ao
CEPHO3HOro NOpaHEeHHs.

19.

20.

21.

Oeski maTepianu MawTb Yy CBOEMY cCKnapgi
TOKCUYHi XimiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtn BAUXaHHA NWUIY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyiTecs npaBun  TeXHiku
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .
3a6OpPOHAETLCA 3YNUHATU Ne3a, HaTUCHYBLUMX
Ha 60KOBY NOBEPXHIO NUITLHOTO ne3a.

3aBxau BUKOPUCTOBYM nonoTHa
peKoMeHAOBaHi B LibOoMy NocioHuKy. He cnip
BUKOpPUCTOBYBaTH abpa3nBHi kona.

MNip 4ac KopucTyBaHHA iHCTpyMeHTOM cnif
oagAraTM NWNO3axMCHY Macky Ta 3acobu
3axMCTy OpraHiB crnyxy.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

A\YBATA:

HEOOTPUMAHHA

npaBun  TexHikm  Gesnekw,

HaBeOeHUX Yy Ui iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpU3BeCTU A0 CEPHO3HOro TPaBMyBaHHS.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

PerynioBaHHsA rMMOUHM pi3aHHA

Fig.1

A\OBEPEXHO:

- [icns peryntoBaHHSA MUMOWHKW pi3aHHs cnig 3aBxam
HafiiHO 3aTArHYTU 3aTUCKHUIA TBUHT.

MocnabTe 3aTUCKHUIA TBUHT Ha HaNPAMHIA MUOKUHK Ta

nepecyHbTe CTOMOP HWXHBLOMO MOMOXEHHS MONoTHa Ha

HeobXxiaHy rmWBKHY 3rigHo i3 MacwTabHoto niHirkoto. Ha

HEeOoOXiAHIN MUOWHI pi3aHHS WiNbHO 3aTArHITH 3aTUCKHWI

TBUHT.

[Ana  3abesneyeHHs  piBHiWOro  pisaHHsa,  cnig

BiaperynioBat rmubUHy pisaHHs TakuM YMHOM, LWOG 3a

Mexi getani Buxoguno He 6Ginblue, HiX oguH 3yGelb

nornotHa. BukopucTaHHs BIpHOI  rMUGWHK  pi3aHHSA

gornomMarae 3HU3UTU noTeHuianbHy HeGesneky BIOOAYI,

sika MOXe MPU3BECTU A0 NOPaHeHb.

NMPUMITKA:

+  HanmawrtyBaHHA cTOnopa KpawWHbOro HWXHBLOTO
MOMNOXEHHSA MONOTHAa Ha HeobXigHy rmMnbuHy 3a
[ONoMorol MacliTabHoi NiHinku gae npubnusHy
mubuHy pisaHHs. [Ons  3abesneyeHHs TOYHOI
rMMBUHN pi3aHHA CNif 3aMipsTW HACKiNbKX NONOTHO
nMnu - akTMYHO  BWUCTYNae  3-Nig  OCHOBM
iHCTpyMeHTa.

KHonka wBuAKoro 3ynuHeHHsl Npy rMUOuHI
pi3aHHs 2-3 MM 3 BUKOPUCTAHHSM HanpPAMHOI
nnaHku (NPMHanexXHicTb).

Fig.2
Llern iHCcTpymMeHT obnagHaHWiAi KHOMKOK  LUBUAKOMO
3YMWUHEHHS NpyW  MWOWHI  pisaHHa  2-3 MM, wWo

3HaxoaMTbCs Ha KapTepi pegyktopa 360Ky 3agHbOl
PYYKM, KONW BUKOPUCTOBYETLCS HANpsiMHa nnaHka. BoHa
BMKOPUCTOBYETLCSI ANs  3anobiraHHsi pPO3TPICKYyBaHHIO
petani nig vac pisaHHa. Cnoyatky 3po6iTb nepLumnii
npoxig 3 Npopi3oM AOBXWHOK 2-3 MM, a MoTiM 3pobiTb
e oaunH Npoxia 3i 3BU4aNHUM NPOPI3oM.

[Onsi oTpumaHHa npopidy rmubuHol 2-3 MM, cnig
HaTUCHYTW Ha KHOMKY 3YMWHKX Yy HampsiMKy MonoTHa
nun. Lle 3pyyHo ana 3anobiraHHA po3TpiCKyBaHHIO
nertani.

[Onsi po36noKyBaHHA LbOro MOMNOXEHHST Ui€i rmubuHn
pi3aHHa Ta ANs 3aCTOCYBaHHS BiflbHOI MUOWHK pizaHHSs
cnig NpocTo BIATArHYTI KHOMKY Ha3ag,

Fig.3

PizaHHA nig kyTom

Fig.4

Haxun BnpaBo

Fig.5

[MoBepHiTb ynop-o6mexxyBay Takum YMHOM, o6 cTpinka
Ha HbOMY BKadyBana Ha ogHe 3 [BOX MOMOXeHb
(BepTkanbHe Ha 22.5°, ropusoHTanbHe Ha 45°).
MocnabTe 3aTuckHi rBUHTM cnepedy Ta 33agy. loTim
HaxuniTb OCHOBY iHCTPYMEHTa A0 yrnopa Ta 3akpiniTe ii
3a [JOMOMOTOI 3aTUCKHUX FBUHTIB.

[ns oTpumaHHa KyTa pisaHHi 48°, cnig po ynopa
nepecyHytM Baxinb Ao MiTku 48°. [loBepHiTb
ynop-o6mexyBad TakuM YMHOM, o6 CTpinka Ha HbOMy
BKasdyBana Ha ropu3oHTanbHe nonoXeHHs. [1oTim
HaxumMiTe OCHOBY iHCTPyMeHTa O ynopa Ta 3akpinite ii
3a JOMOMOTOI0 3aTUCKHUX TBUHTIB.

Fig.6

Haxwun BniBo

Fig.7

IHCTPYMEHT MOXHa HaxunuTu BRiBo Ha kyT 1°. [Ons
OTPUMaHHA niBOro Kyrta Haxuny 1° cnig nocnabutm
nepegHi Ta 3adHi 3aTUCKHI TBUHTW, TPOXW HaXUNUTU
PYYKY iHCTPYMEHTa BNpaBo Ta OAHOYACHO HAaTUCHYTK Ha
[Ba Baxerns 3MiHW KyTa Haxuny y HanpsiMky CTpinku, Lo
nomiveHa "-1". TloTiM Ppyyky cmig HaxunuTu BhiBo,
OfHOYaCHO HaTucKaluM Ha Li ABa Baxens. 3akpiniTb
OCHOBY 3a [JOMOMOIOI0 3aTUCKHMX IBUHTIB.

APUMITKA:

+ AKWO MOMNOTHO MOBEPHYTU Yy MOMNOXEHHs nig
npsiMMM  KYyTOM, TO Baxiflb 3MiHW KyTa Haxuny
CaMOCTiiHO NOBEPHETLCS B MONOXeEHHs 0°.

BucraBnsiHHA

Fig.8

Konwu iHcTpyMeHT BUKOPUCTOBYETLCA 6€3 HanpPsAMHOI
NNaHKu (NpUHanexHicTb)

[Ana BWMKOHaHHA NpsSMMX pPO3pPi3iB  Cnif  CymiCTUTK
nonoxeHHs "A" y nepegHin 4acTWHi OCHOBM i3 niHi€0
po3pidy. [ins po3pisiB nig KyTom 45°, 3 niHielo po3pisy
cnig cyMicTUTn nonoxeHHs "B".

Koni iHCTpyMeHT BMKOPUCTOBYETLCA i3 HaNPSAMHOO
NMaHKo (MPUHANeXHicTb)

[Ana BMKOHaHHA NPSMMUX PO3pi3iB Ta PO3pi3iB Mig KyTOM
45° cnig 3aBxau cymiwat nonoxeHHs "A" y nepeaHin
YaCTWHI OCHOBM i3 NiHIEI0 PO3pi3y.

LAis BuMukaua.

Fig.9

/\OBEPEXHO:

- [leped BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY y Mepexy
0bOB'AA3KOBO MEPEBipTE, YN KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO cnpauboBye i nicna  BignyckaHHA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, wo6 3anobirtm BWNaAKOBOMY HATUCKAHHIO

Kypka BMUKaya, nepenbadeHa kHomka OGNOKyBaHHS

BUMKHEHOrO MOMIoXeHHs. [ina Toro, wo6 3anyctutn

{HCTPYMEHT,  HaTMCHiITb Ha  KHOMKY  GnoKyBaHHS



BMMKHEHOTO MOMOXEHHA Ta HaATWUCHITb Ha  Kypok
BMMKHEHOTO MOMOXEHHS. [Ins 3ynMHEHHS poboTn Kypok
cnig signycTuTn.

LOuncK perynioBaHHS LWBUAKOCTI

Fig.10

LBnakicte obepTaHHsa iHCTpymeHTa MOXHa
HanawTyBaTh Ha Oyab-siKy BenmunHy B Mexax Big 2000
0o 5200 obeptiB 3a XBUMWHY 3a AOMOMOrOK AuUcka
perynioBaHHs. binblly WBNAKICTE MOXHA HamaLTyBaTh,
NOBEPHYBLUM AMUCK Y HanpsMKy uudpu 6; MeHwy -
noBepHYBLLUN oro Ao undpu 1.

[ns Toro, wob6 obpatn HanexHy LWBMAKICTb ANs Aetani,
o pisatumetbest - auB. Tabnuuto. OpgHak, BignosigHa
LWBMAKICTb MOXY BYTW pi3HOIO B 3anexHOCTi Big Tuny Ta
TOBLUMHM AeTani. B3arani, Buwi wemakocti obepTaHHs
[alTb MOXIMBICTL LWBKALWE pidaTh Aetani, ane TepMmiH
cny6u nonotHa byae KOpPOTLIUM.

Homep MiH.!
1 2000
2 2200
3 3100
4 4000
5 4900
6 5200
/\OBEPEXHO:

- [nck perynioBaHHA LUBMAKOCTI MOXHa nosepTaTi
Tinbkn Big 1 o 6 Ta Hasaad. He Hamaramtecb
noBepHYTK oro curnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3namaTti OyHKLil0 perynioBaHHs.

- [nck perynioBaHHS LWBWAKOCTI He NpU3HaYeHun
ONA BUKOPUCTaHHS 3  MOMOTHaMM nunu i3
HOMiHanbHUMM HU3KK Mu LUBUAKOCTSMU
obepTaHHs, BiH NpU3HaYeHWn NS HanawTyBaHHS
LLUBMAKOCTI, WO NiAXOAWUTb ANA NeBHOro marepiany
abo getani. Cnig BUKOPUCTOBYBATM MOMOTHA NN,
LLIO PO3paxoBaHi Ha LIBMAKOCTI He MeHLW Hix 5200
xB."

IHCTpyMEHTU ob6nagHaHi enekTPOHHUMM YHKUIAMU €

npocTMMM B eKkcniyatauii  3aBOsikM  HACTYMHUM

DyHKUISM.

3axucT BiA nepeBaHTaXKeHHA

Y pasi nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTa Ta NepeBULLEHHS

NeBHOTO PIiBHA CTPYMy, IHCTPYMEHT aBTOMAaTU4Hy

3YNUHAETLCA ANs 3aXUCTy MoTopa.

MocTiNHUI KOHTPOMb LWBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHA WBWUAKICTIO ANns 3a6e3neyeHHs

NOCTIMHOI WBUAKOCTI. [lae MOXNUBICTb OTPUMATH YNACTY

06po6Ky, TOMY LLe LWBUAKICTE 0bepTaHH:A NiATPUMYETbCA

Ha MOCTINHOMY piBHi, HaBiTb NiJ HABAHTAXEHHAM.

DYHKLiS NaBHOrO 3anycKy

MnaBHWI 3anyck 3a paxyHOK CTPMMaHHS puBKa Mif vac

3anycky.

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [lepea TuUM, AK 3alHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

36epiraHHs WecTUrpaHHOro Kr4a

Fig.11

LecTturpanHuii kntoy 36epiraeTbest Ha iHCTpyMeHTi. Ons
Toro, o6 ybpatu KoY. 1oro cnig NpocTo BUTSAMTU.

[ns BCTaHOBMNEHHSA LUECTUrPaHHOro Krkoya, Woro cnif
NocTaBUTK Ha PyyKy Ta BCTaBWUTK A0 ynopa.

3HATTA Ta BCTAaHOBMEHHSA NONOTHA MUK

/\OBEPEXHO:

- HemoxHa BuKOpMCTOBYBaTW MOMNOTHa ANS MUK,
SKi  He BigNOBiJalOTb  XapaKTepucTukam, Lo
HaBefeHi B LN iHCTPYKLUIi.

. Cnig BMKOpWCTOBYBaTM MOMOTHA NWMKW, LWO
p031paxosaHi Ha LWBMAKOCTI He MeHWw Hix 5200
XB.

. MepesipTe, W06 NonotHo Gyrno BCTaHOBREHE Tak,
wo6 3ybui Oynu HanpaBneHi Bropy B HamnpsiMky
nepeaHbOi YaCTUHW IHCTPYMEHTa.

- [Ona BcraHoBneHHsa abo 3HATTA nonoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATW  TiNbKM  KNOY  BUPOGHMLTBA
koMnaHii Makita.

[nsa Toro, Wwob 3HATU NOMNOTHO, CRifd HATUCHYTW KHOMKY
6noKyBaHHA BUMKHEHOTO MOMOXEHHA Ans Toro, LWwob

PO36rIoKyBaTV CTOMNOP HWPKHBOTO MOMOXEHHS.

Fig.12
MoBepHiTb Baxinb 6rokyBaHHa Ans  Toro,
3abnokyBaTu roniBky Nunu Ans 3aMiHu NonoTHa.

o6

Fig.13

Micns Toro, sk Gyno HaTWCHYTO KHOMKY OGMoKyBaHHS
BUMKHEHOTO  MOMOXEHHS Ta  MOBEpPHYTO  Baxinb
6nokyBaHHS, Cnif ONyCTUTU PYYKy TakMM YMHOM, LOO

3ackoyka BCTana B Na3  YTBOPEHUN  Baxenem
OrokyBaHHsi Ta HanNpsMHOK MUOMHKM i3  LWKanotw.
MepeBipTe, Wo6 3ackoyka ysiliLuna Ao nasa.

Ons Toro, wWo6 3HATM MOMOTHO, ChniA MOBHICTIO

HaTUCHYTM 3aMOK Bamna TakuM YMHOM, Lo MOMOTHO He
Morno obepTaTuchb, Ta 3a AOMOMOrOL0 KItoya nocnabutu
6oNT i3 LIECTUrpaHHOK TrONiBKOK, MOBEPHYBLUW OrO
NPOTV FrOAVMHHWUKOBOI CTPInku. MNoTiM cnig BUAHATK GonT,
30BHILLHIV hnaHeLb Ta NonoTHO.

Fig.14

Ons Toro, wo6 BCTAHOBWUTW MOMOTHO, BUKOHAWiTE
npouenypy WOro 3HATTA Yy 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUIPAHHOIO
rONIBKOKD BYB HALOIMHO SATATHYTUM MO
rOOVMHHWKOBIN CTPINL.

Fig.15



MipknoYyeHHA nunococa

Fig.16

AKWwo BM XxoveTe BUKOHATU onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPUMA@HHAM  YMCTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnif
nigknioumMT  nunococ  Makita. [MpuegHaiTe  wnaHr

nunococa O OTBOpPY Ans nuny,
MaroHKy.

3ACTOCYBAHHA

PizaHHA ceKuisimu (3BMYaHe NUNAHHA)

AK MOKasaHO Ha

/\OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT cnif nnasBHO nepemilati no npsmin
ninii. [JoknagaHHa 3ycunb abo nepekpydyBaHHS
{HCTpyMEHTa MOXYTb NPU3BECTU A0 WOro neperpisy
Ta HebesneyHoi BigdaYi, WO B CBOK Yepry Moxe
Npu3BeCTW 40 CEPNO3HMX TPaBM.

«  Hikonu He HamaraiTech gictatn 6yab-sky YacTuHy
CBOrO Tina nifi OCHOBOKW [HCTPyMeHTa nig 4ac
pi3aHHsa cekuisMu, ocobnuBa nig Yac 3anycky. Taki
Ail MOXYTb NPM3BECTN A0 TSHXKKMX TpaBM. [MonoTHo
niJ, OCHOBOIO iHCTPYMEHTA BigKpuTe.

IHCTPYMEHT cnig TpumaTn MiuHO. Ha iHCTpyMeHTi € K

nepegHs, Tak i 3agHs pyyka. Tpumatu iHCTPYMEHT cnig

3a obuaBi pyykn. AKwo nuny TpumaTtn oboma pykamu,

TO BOHM He MOXyTb OyTM nopisaHi NOMOTHOM.

BcTaHoBITL nepegHio 4acTUHY OCHOBW Ha AeTanb, Lo

pi3aTMMETbCA TakMM YMHOM, LWO6 nOnoTHO il He

Topkanocbk. [1OTiM HaTUCHITb Ha KHOMKY OrnokyBaHHs

BVMKHEHOTO MONOXEHHS Ta YBIMKHITb iHCTPYMEHT, nicns

YOoro 3ayekalite AOKM MOMOTHO He Habyae nOBHOT

WwBMAKOCTI. Tenep cnig NOBIMbHO HATUCHYTW Ha roniBKY

nunNW Ha BMU3Ha4eHy MUOMHY Ta NPOCTO NEPeMicTUTU

iHCTPYMEHT Bnepen Mo MNOBEpXHi AeTani, yTpUMyroun

MOro Ha NMOLWMHI Ta NMaBHO NPOCYBalo4M NOro, AOKU

NUNsiHHS He Oyae 3aBepLUeHo.

[Ina TO4HOro pi3aHHsA cnig AOTPMMYBaTK NPSMOI NiHii, Ta

npocyBaTu NIy 3 OAHAKOBO LWBUAKICTIO. AKLLO Nig vac

pi3aHHA HanpsMm pi3aHHs BIAXMNAETLCS BiA HamiYeHoro,

HEMOXHA  HamaraTucb  MoBepHyTM abo  cunoto

HanpaBuTK IHCTPYMEHT Hasag, Ha niHito pizaHHsA. Taki aii

MOXYTb MPU3BECTW [0 3aKNMHIOBAHHS MOMoTHa Ta

BiAdavi i3 modanblUOK TSHKKOW Tpasmoto. BignycTitb

nepemukad, 3ayekaiiTe, OOKM MOMIOTHO 3YMUHWUTLCS, a

notim 3abepiTb iHCTPyMeHT. BucraBTe iHCTPYMeHT Ha

HOBY niHil0 pi3aHHS Ta MOYHITb pi3aHHsA  3HOB.

HamaranTtecb Ha 3aniMaTti Takux MOMNOXEHb, Y SKUX

oneparop

Fig.17

Konu iHcTpymMeHT BUKOpPUCTOBYETLCS i3
HaMNpPsIMHOIO NNMaHKO (NMPUHANEXHICTb)

Fig.18

BcraHoBiTb  iHCTPYMEHT  6ins 3agHbOI  YacTuHa
HanpsMHOI NnaHkW. MNoBEepHITb rBUHTW PerymioBaHHS Ha
OCHOBI {HCTpYMEHTa TakMM YMHOM, LWOO6 iHCTPYMEHT
nepecysaBcsi nnasBHO, 6e3 CTykoTy. IHCTpymeHT cnig
Tpumatn MiuHo. Ha iHCTpyMeHTi € sk mepegHsl, TaK i
3afHs pyyka. TpymaTu iHCTPYMEeHT cnif 3a obuasi pyyku.
YBIMKHiTb  iHCTPYMEHT, MPUTUCHITL IHCTPYMEHT Ha
BM3HayeHy rMubuHy pisaHHa Ta 3pobiTe Npopi3 no Beii
[OBXMWHI 32 OAWH NpoXig B3AOBX NPUCTPOIO 3anobiraHHs
CKOMIOBAHHIO. Kpawn npucTpoto 3anobiraHHs
CKOIMIOBAHHIO BiAMNOBIAAE Kpato pixy4ini KpomLi.

Y pasi pi3aHHs Mig KyTOM i3 3aCTOCYBaHHAIM HanpsiMHOI
NNaHku, crig NepecyHyTy Baxinb Ha OCHOBI IHCTPyMeHTa
TaKUM Y/MHOM, OB IHCTPYMEHT He BnaBs Ha bik.

Fig.19

[MepecyHbTe NepecyBHUIN BaXinb Ha OCHOBI IHCTPYMEHTa
y HanpsiMKy, O BKa3aHW CTPINKO0, LWo6 BiH yBINLIOB y
nigpisaHyin Nas Ha HanpsIMHIN.

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa MmiTka)
(NpuHanexHicTb)

Fig.20
3pyyHa HanpsimHa nnaHka [[o3Bonsie pobutu 6inbL
TOYHi npsaAMi  npopisn. Cnig  NpocTO  NepecyHyTn

HanpsiMHy NNaHKy BNpUTYn JO Kpato AeTani Ta 3akpinutu
iy MOMOXeHHi 3a [OOMOMOrow rBMHTA B NepeHin

yacTuHi  ocHoBW. Lle TakoxX fJae  MOXNMBICTb
GaraTopa3oBOro  BMKOHaHHA  MNpOpPI3iB  OAHaKOBOI
LUMPUHA.

Akwo  HanpsiMHY — nnaHky — (PeecTpoBy  MITKy)

nepeBepHyTH, TO BOHa MOXe CRyryBaTW [OAATKOBOK
OCHOBOIO iHCTPYMEHTA.

BpisaHHs (Bupi3aHHSA)
Fig.21
/A\YBArA:

.« [Ona Toro, wo6 3anobGirtn Biggaui,
[OTPUMYBATUCh HACTYMHUX IHCTPYKLIN.
Konwu iHcTpyMeHT BUKOPUCTOBYETLCA 6€3 HanpPAMHOI

NNaHKu

Postawyinte iHCTpyMeHT Ha pfeTani, ynepLum 3afHio
YacTWHY oro OCHOBM Yy 3adpikcoBaHWi ynop abo iHwui
NpUCTPIlA, BCTAHOBMNEHWUIA ONepaTopoM.

Konu iHcTpyMeHT BUKOPMCTOBYETHLCA 3 HanNnpsIMHOKO
NNaHKow

PosTtawynTte iHCTPYMEHT Ha Aetani, ynepluu 3agHio
YacCTWHY Oro OCHOBM Yy 3adpikcoBaHui ynop abo iHwuin
NPUCTPINA, 3aKPINMEHUA Ha HaNPAMHIN NNaHui.

cnig

MiuHO TpuMaliTe IHCTPYMEHT OAHIEI0 PYKOIO 3a NepeaHto
PYYKY, Ta APYroto - 3@ 3aAHH0. [OTiM HAaTUCHITb Ha KHOMKY
6GnoKyBaHHS BWUMKHEHOTO MOMNOXEHHS Ta YBIMKHITb
{HCTPYMEHT, nicns 4Yoro 3ayekanWTe OOKU MOMOTHO He
Habyde noBHOI wBwWAkocTi. Tenep cnif MoOBINbHO



NPUTUCHYTW TOMIBKY MWW Ha 0bpaHy rmubuHY pi3aHHs i
NpoCTO NepemillaTi iIHCTPYMEHT Brnepes A0 HEOOXiAHOMO
MOMNOXEHHS BPi3aHHS.

MPUMITKA:

- Mitkm 300Ky KOXyXa MOMOTHa  MOKa3ylTb
abcontoTHy nepeaHto Ta abCoMOTHY 3aHI0 TOUKY
pizaHHa nonotHa nunu ("A" ans pgiameTtpa 160 Mm
Ta "B" ons piametpa 165 MM) Ha MakcMmanbHin
rMUBUHI  pi3aHHA 3 BWKOPUCTAHHSAM  HanpsiIMHOT
NnaHKu.

Fig.22

HanpsiMHui npucTpin (NprMHanexHocTi)
BukopucTaHHa KyTOBOro LuabnoHa (NpUHanexHicTb)
[03BONSAE BUKOHYBaTW TOYHI KOCi 3pi3v nig HeobxigHUM
KyTOM Ta BUKOHYBATW NiArOHOYHI onepadii.
BukopucTaHHa 3aTucky (NpuHanexHicTb) 3abesneuye
MiLHe YTpUMaHHa aetani Ha CToni.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Tepea TuUM, $K OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHamTecs, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

PerynioBaHHsA TOYHOCTI 3pi3y Ha 90° Ta 45°
(BepTuKanbHUM 3pi3 Ta 3pi3 nig 45°)
PerynioBaHHsi Byno BMKOHaHO Ha 3aBogi. Ane SKLWO
LUbOro Hemae, cnig BiAperynioBaTu rBUHT perynioBaHHSA
3a JOMOMOTOHO LLECTUrPAHHOTO KITlova, NePEBIpsiioYn KyT
nonotHa 90° abo 45° BiAHOCHO OCHOBW 3a OOMNOMOIOH
TPVKYTHOI NiHINKK, KOCUHLSA Ta iH.

Fig.23
Fig.24
NPUMITKA:

«  HemoxHa BMKOHYBaTW peryntoBaHHS TOYHOCTI KyTiB
pisaHHa 22.5° , 48° Ta -1°.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.25

PerynapHo 3HimaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CSirae rpaHuN4YHoOi BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM 4YMCTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucbe y wWiTtkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTkM. BukopucToyiiTe
nWLIe OQHaKOBI BYTiMbHi LLTKK.

[ns BuaaneHHs KoBnaykis LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOIO. Bupaanite 3HOLeHi ByrinbHi LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.26

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBat BE3MNEKY Ta
HAOIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe obcryrosyBaHHs abo
perynioBaHHs MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHAapTHi 3anyactnHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopuCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoOCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- NMonotha nunn
. HanpsimHa peiika
- HanpsimHa nnaHka (peectpoBa miTka)
. KyTtoBuii wabnoH
- 3atuck
. LLlecTurpaHHui knwoy
. KomnnekT nucTiB Ans HanpsAMHOI NNaHKku
. KomnnekT rymoBux NUCTIB AN HAaNPSAMHOI NNaHkn
. KomnnekT nucTiB  KOHTPOMIO MOMOXEHHA  Ans
HanpsiMHOI MNaHku



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Sruba zaciskowa 10-1. Pokretto regulacji predkosci 18-1. Sruby regulacyjne
1-2. Dolny ogranicznik tarczy 11-1. Klucz szesciokatny 19-1. Dzwignia przesuwna
2-1. Przycisk szybkiego zatrzymania 12-1. Przycisk blokady 20-1. Prowadnica wzdtuzna
3-1. Przycisk szybkiego zatrzymania 12-2. Dzwignia blokady 21-1. Tylna krawedz podstawy
4-1. Sruby zaciskowe 13-1. Dzwignia blokady narzedzia
4-2. Podstawa narzedzia 14-1. Klucz sze$ciokatny 21-2. Ogranicznik staty
5-1. Ogranicznik 14-2. Blokada watu 23-1. Sruba regulacyjna dla 90 °
6-1. Dzwignia 15-1. Sruba szesciokatna 24-1. Sruba regulacyjna dla 45°
7-1. Dzwignia zmiany kata ciecia 15-2. Kotnierz zewnetrzny 25-1. Znak ograniczenia
8-1. Podstawa 15-3. Tarcza 26-1. Srubokret
8-2. Linia cigcia 15-4. Kotnierz wewngtrzny 26-2. Pokrywka uchwytu szczotki
9-1. Przycisk blokady 16-1. Odkurzacz
9-2. Spust przetacznika 16-2. Otwor wylotowy pytu
SPECYFIAKCJE
Model SP6000
Srednica tarczy 165 mm
przy kacie 90° 56 mm
Maks. gtebokosc¢ cigcia przy kacie 45° 40 mm
przy kacie 48° 38 mm
Predko$¢ bez obciazenia (min'1) 2000 -5 200
Diugos¢ catkowita 341 mm
Ciezar netto 4,1 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.

ENE067-1
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone specjalnie do
wykonywania cigé wgtebnych. Poza tym mozna nim
wykonywac¢ ciecia proste i uko$ne katowe w drewnie
pod warunkiem zachowania pewnego kontaktu z

obrabianym materiatem.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwodjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG005-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu | drgan
Typowe réwnowazne poziomy dzwieku A sg rowne

poziomowi ci$nienia akustycznego: 89: dB (A)
poziom mocy akustycznej: 100 dB (A)
Niepewnos¢: 3 dB(A)

Nosi¢ ochronniki stuchu

Typowa $rednia  wazona  warto$é
przyspieszenia nie przekracza 2.5 m/s 2,

skuteczna

Wartosci te uzyskano zgodnie z EN60745.
ENH101-7

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Model; SP6000
Deklarujemy, na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autoryzowany przedstawiciel na Europe::
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA



GEB031-1

Szczegolne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi pity. Uzywanie
elektronarzedzia w sposo6b niebezpieczny lub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.
Uwaga - niebezpieczenstwo:

1. Nie wolno zbliza¢ rak do tarczy ani do strefy
ciecia. Druga reke nalezy trzyma¢ na
pomocniczym uchwycie Ilub obudowie
silnika.Trzymanie narzedzia oburacz chroni rece
przed pokaleczeniem przez tarcze.

2. Nie wolno siega¢é rekoma pod spod

przecinanego elementu. Ponizej przecinanego
elementu ostona nie chroni przed tarczg. Nie
wolno usuwac¢ przecietego materiatu, gdy tarcza
jest w ruchu.
UWAGA: Po wytaczeniu tarcze dalej obracaja sig
sitg bezwtadno$ci. Przed chwyceniem przecietego
materiatu nalezy wigc odczeka¢, az tarcza
zatrzyma sie.

3. Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowaé¢ do
grubosci przecinanego elementu. Poza dolng
powierzchnie elementu moze wystawac najwyzej
jeden caly zapb tarczy.

4. Przecinanego elementu nie wolno trzymaé¢ w
rekach badz na nodze. Element nalezy
zamocowac do stabilnej podstawy.Prawidtowe
podparcie elementu jest istotne, poniewaz
minimalizuje stopien zagrozenia dla operatora i
ryzyko zakleszczenia sig¢ tarczy oraz utraty
kontroli.

Typowy przyktad ilustrujacy sposob trzymania narzedzia, podparcia
i | oraz popr izenia przewodu zasilaj

qtey

pr g
(jezeli wystepuije).

5. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wilasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymac¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia

20

znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.
W przypadku cigé¢ wzdtuznych nalezy uzywac¢
prowadnicy wzdtuznej lub prowadnicy
krawedziowej. Polepszaja one doktadnos$¢ ciecia
i zmniejszaja ryzyko zakleszczenia sie tarczy.
Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidiowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
watek. Tarcze, ktére nie pasujg do osprzetu do ich
montazu w narzedziu, beda obraca¢ sie
mimos$rodowo, grozgc utratg kontroli.
Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych albo
niewlasciwych podkitadek albo $rub do
mocowania tarczy. Podkftadki i $ruba do
mocowania tarczy zostalty zaprojektowane
specjalnie pod katem opisywanego narzedzia w
celu zapewnienia jego optymalnego dziatania i
bezpieczenstwa obstugi.
Przyczyny odrzutu narzedzia i zapobieganie
temu zjawisku przez operatora:
- odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczonej,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajaca
na niekontrolowanym uniesieniu pilarki w
gore i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora;
- Gdy wskutek zaciskania sie materiatu z obu
stron rzazu tarcza zakleszczy sig, woéwczas

reakcja silnika spowoduje  gwaltowne
wypchnigcie urzadzenia w tyt w kierunku
operatora;

- jezeli podczas ciecia prowadzona w

materiale tarcza zostanie skregcona lub
wygieta, zeby znajdujace sie na jej tylnej
krawedzi mogg wkiu¢ sie w gorng
powierzchnie drewna wypychajac tarcze z
rzazu i powodujgc odskoczenie narzedzia w
tyt w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowe]j eksploatacji

pilarki i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw

jej obstugi. Mozna go unikngé podejmujac
odpowiednie $rodki ostroznosci, ktére podano

ponizej.

. Przez caly czas pilarke nalezy trzymacé
mocno oburacz, ustawiajac rece w taki
sposob, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu.
Nie wolno stawac¢ na linii tarczy, lecz po
jednej albo po drugiej jej stronie. Odrzut
moze spowodowaé odskoczenie narzedzia w
tyt. Operator moze jednak kontrolowaé sity
odrzutu, jezeli zostang podjete odpowiednie
$rodki ostroznosci.
W przypadku zakleszczenia sie tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika, trzymajac narzedzie w
materiale do momentu catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyciaga¢
lub wycofywaé narzedzia z przecinanego



elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu,
bowiem w przeciwnym razie moze
wystapi¢ odrzut.Nalezy zbada¢ przyczyne
zakleszczania sie tarczy i podja¢ stosowne
$rodki zaradcze, aby jg wyeliminowaé.
Przed ponownym uruchomieniem
narzedzia znajdujacego sie¢ w elemencie
nalezy ustawic tarcze tnaca w srodku rzazu
i sprawdzi¢, czy zeby tarczy nie sg wbite w
materiat. Jezeli tarcza bedzie zablokowana,
wéwczas w momencie uruchomienia pilarki
moze zosta¢ wypchnieta ku goérze albo
wystapi odrzut.
Duze plyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia
tarczy i odrzutu. Duze plyty majg tendencje
do wyginania sie pod wiasnym cigzarem.
Podpory powinny by¢ ustawione pod piytg w
sgsiedztwie linii ciecia po obu jej stronach
oraz w poblizu koncéw ptyty.
Jak zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu? Gdy operacja ciecia wymaga oparcia
pilarki na przecinanym elemencie, nalezy ja oprze¢
na wiekszej czesci, odcinajac czes$é mniejsza.

Aby unikna¢ odrzutu, przecinang deske lub ptyte
nalezy podeprze¢ w sasiedztwie miejsca cigcia.

[/ 0 U \J
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Nie wolno podpiera¢ deski lub ptyty z
dala od miejsca cigcia.

Nie wolno uzywac tepych lub
uszkodzonych tarcz. Nienaostrzone Iub
niewtasciwie zainstalowane tarcze dajg waski
rzaz, ktory jest przyczyng nadmiernego tarcia,
zakleszczania sig tarczy i odrzutu. Tarcza
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powinna by¢é zawsze naostrzona i czysta.
Stwardniata zywica i smota drzewna na
tarczach spowalnia ruch obrotowy pilarki i
zwigksza ryzyko odrzutu. Tarcza tnaca
powinna by¢ zawsze czysta. W celu
oczyszczenia tarczy nalezy ja najpierw
wymontowac z narzedzia, nastepnie oczysci¢
zmywaczem do zywicy i smoly, goracg wodg
lub nafta. Nie wolno stosowa¢ benzyny.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy
dobrze dokreci¢ i zablokowaé¢ dzwignie
ustawienia gtebokosci i kata
ciecia.Przesuniecie sie elementow
regulacyjnych w trakcie cigcia moze
doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
narzedzia.

Nalezy zachowac szczego6ing ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,,cie¢ wgtebnych”
w istniejacych s$cinkach badz innych
pustych przestrzeniach. Wystajaca tarcza
tngca moze zaglebi¢ sie w niewidoczne
elementy, ktére z kolei mogg wywotaé odrzut.
Narzedzie nalezy trzyma¢ ZAWSZE
oburacz. Nie wolno NIGDY trzymac rak,
nog, ani innych czesci ciata pod podstawa
narzedzia, ani za nim, zwlaszcza podczas
wykonywania cigé poprzecznych. W
przypadku wystgpienia odrzutu pilarka moze z
fatwoscig odskoczy¢ w tyt przesuwajac sie po
rece, powodujac powazne obrazenia.

10.

Pilarke nalezy prowadzi¢ bez uzywania
nadmiernej sity. Nadmierny docisk moze

bowiem powodowac powstawanie
nierownych rzazéw, prowadzi¢ do utraty
precyzji ciecia i stwarza¢ mozliwosé

odrzutu. Pilarke nalezy popycha¢ do przodu z
predkoscia, przy ktdérej tarcza nie zwalnia
podczas cigcia.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona prawidlowo si¢ zamyka. Nie

uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
si¢ swobodnie i zamyka si¢ z op6znieniem.
Ostony nie wolno w zadnym wypadku



1.

12.

13.

14.

15.

16.

przywiazywac ani w inny sposoéb
unieruchamia¢ w pozycji otwartej.Jezeli
narzgdzie przypadkowo upadnie, ostona moze
ulec wygigciu. Upewnij sie, ze ostona dolna
przesuwa si¢ swobodnie i nie dotyka tarczy lub
innego elementu przy wszystkich ustawieniach
kata i gtebokosci ciecia.

Sprawdzi¢ dziatanie i stan sprezyny ostony.
Jezeli ostona i sprezyna nie dzialaja
prawidlowo, woéwczas przed uzyciem
narzedzia nalezy zleci¢ ich naprawe. Ostona
moze przesuwa¢ si¢ z oporami wskutek
uszkodzonych elementéw, osadéw zywicy oraz
nagromadzonych zabrudzen.

Upewnij sie, ze plyta prowadzaca narzedzia nie
przesuwa sie podczas wykonywania “ciec
wglebnych”, kiedy ustawienie skosu ciecia
rézni sie od 90°. Boczne przesuwanie sie tarczy
powoduje zakleszczanie sig i mozliwo$¢ odrzutu.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub
podioge nalezy zwréci¢ uwage, czy ostona
zastania tarcze. Nieosfonieta tarcza, obracajgca
sie sita bezwtadnosci, spowoduje ruch narzedzia
w tyt, ktére bedzie cieto wszystko co napotka na
swojej drodze. Nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze od
momentu zwolnienia przetacznika do chwili
zatrzymania sie tarczy uptywa pewien czas.

W przypadku ciecia wilgotnego drewna,
impregnowanej cisnieniowo tarcicy lub
drewna z sekami zachowa¢ szczegdlng
ostroznos¢. Predkos¢ ciecia dostosowac w taki
sposéb, aby utrzymywac¢ jednostajny ruch
posuwisty narzedzia bez zmniejszania predkosci
obrotowej tarczy.

Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
ciecia nalezy skontrolowa¢ tarcice i usunaé z
niej wszystkie gwozdzie.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie
przecinanego elementu, ktéra jest dobrze
podparta, a nie po tej, ktéra odpada w
momencie przecigcia. Dla przykladu rys. 1
ilustruje  PRAWIDLOWY sposéb odcinania
konca deski, a rys. 2 - sposé6b
NIEPRAWIDLOWY. Jezeli przecinany element
jest krétki lub ma niewielkie rozmiary, nalezy
go unieruchomic. NIE WOLNO
PRZYTRZYMYWAC KROTKICH ELEMENTOW

REKA!
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Fig. 1
Fig. 2 /
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17. Nie wolno podejmowaé prob ciecia pilarka

zamocowang do goéry nogami w imadle. Jest to
wyjatkowo niebezpieczne i moze prowadzi¢ do
powaznych wypadkow.
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19.

20.

21.

Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Nie wolno zatrzymywac tarczy wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.

Zawsze uzywaj tarcz zalecanych w niniejszej
instrukcji obstugi. Nie wolno uzywa¢ zadnych
tarcz.
Do pracy zaktadaé

nalezy maske



przeciwpylowgq oraz ochraniacze na uszy.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Rys.1
/AUWAGA:
Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy
zawsze dobrze dokreci¢ $rube zaciskowa.
Poluzuj $rube zaciskowg prowadnicy gtebokosci i
przesun na skali dolny ogranicznik tarczy do wybranej
gtebokosci. Zacisnij $rube mocno w potozeniu dla
wybranej gtebokosci.
Gtebokosé ciecia powinna by¢ ustawiona w taki sposéb,
aby pod spodem przecinanego elementu tarcza nie
wystawata wiecej niz na wysoko$¢ jednego zeba, co
zapewni czystsze i bezpieczniejsze cigcie. Stosowanie
prawidiowego ustawienia gtebokosci ciecia zmniejsza
ryzyko niebezpiecznych ODRZUTOW, ktére groza
obrazeniami ciata.

UWAGA:
Ustawienie na skali dolnego ogranicznika tarczy
dla wybranej gtebokosci umozliwi ciecie do
zgrubnie ustalonej gtgbokosci. Aby wykonac¢ ciecie
do precyzyjnie ustalonej gtebokosci, nalezy
zmierzy¢, na ile tarcza wystaje ponizej podstawy
narzedzia.

Przycisk szybkiego zatrzymania dla cie¢ o
gltebokosci 2 do 3 mm i korzystaniu z relingu
prowadzacego (osprzet dodatkowy)

Rys.2

Narzedzie to jest wyposazone w przycisk szybkiego
zatrzymania dla cieé¢ o gtebokosci 2 do 3 mm podczas
korzystaniu z relingu prowadzacego, znajdujacy sie na
korpusie przektadni po stronie tylnego uchwytu. Pozwala
on na unikanie powstawania drzazg na cietym materiale.
Wykonaj najpierw cigcie 2 do 3 mm, a nastepnie cigcie
wiasciwe.

Aby uzyska¢ ciecie o gtebokosci 2 do 3 mm przesun
przycisk szybkiego zatrzymania w kierunku tarczy. Jest
to bardzo dobry sposéb unikania powstawania drzazg
na cietym materiale.
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Aby zwolni¢ to ustawienie gtebokosci i moc ustawiac
dowolne gtebokosci, po prostu przesun przycisk z
powrotem.

Rys.3

Ciecie pod katem

Rys.4

Przechyt w prawo

Rys.5

Przekre¢ ogranicznik tak, aby jego strzatka wskazywata
jedno z dwdch potozen (pionowo dla 22,5°, poziomo dla
45°).  Poluzuj $ruby zaciskowe z przodu i z tytu.
Nastepnie pochyl do oporu podstawe narzedzia i
unieruchom $rubami zaciskowymi.

Aby ustawi¢ kat ciecia 48° przestaw dzwignie do oporu
na znacznik 48°. Przekre¢ ogranicznik tak, aby jego
strzatka wskazywata kierunek poziomy. Nastepnie
pochyl do oporu podstawe narzedzia i unieruchom
Srubami zaciskowymi.

Rys.6

Przechyt w lewo

Rys.7

Narzedzie moze by¢ pochylone w lewo o kat 1°. Aby
uzyskac¢ kat ciecia odchylony w lewo o 1°, poluzuj $ruby
zaciskajgce przednig i tylng, pochyl narzedzie lekko w
prawo i przesun dzwignie zmiany pochylenia w kierunku
strzatki za znakiem -1. Nastepnie przechyl uchwyt
narzedzia w lewo, réwnoczes$nie popychajac te dwie
dzwignie. Unieruchom podstawe $rubami zaciskowymi.

UWAGA:
Przywrécenie pochylenia tarczy do kata prostego
powoduje samoczynny powr6t dzwigni do
potozenia 0°.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii
Rys.8

Uzywanie narzedzia bez relingu prowadzacego
(osprzet dodatkowy)

W przypadku cieé prostych wyréwnaj punkt A w
przedniej czesci podstawy z linig ciecia. W przypadku
cie¢ pod katem 45° wyréwnaj z nig punkt B.

Uzywanie narzedzia z relingiem prowadzacym
(osprzet dodatkowy)

W przypadku cie¢ prostych oraz pod katem 45° zréwnaj
punkt A w przedniej cze$ci podstawy z linig ciecia.

Wiaczanie
Rys.9
/AUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié narzedzie, wciénij przycisk blokady i pociggnij
za jezyk spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania



urzadzenia zwolni¢

przefacznika.

wystarczy jezyk  spustowy

Pokretto regulacji predkosci

Rys.10

Predkos$c¢ obrotéw tarczy moze byé regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 2 000 do 5200
na minute. Wieksza predko$é uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejsza - obracajac
pokretto w kierunku pozycji 1.

Zapoznaj sig z tabelg i wybierz wtasciwa predkos¢ cigcia
obrabianego elementu. Ta wilasciwa predko$é moze
jednak roézni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wigksze predkosci pozwalaja
cig¢ obrabiane elementy szybciej, ale woéwczas
skroceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Cyfra min”'
1 2000
2200

3100
4000
4900
5200

oo s |w N

AUWAGA:

Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowacé obrdéci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przesta¢ dziatac.

Pokretto regulacji predkosci nie nadaje sie dla
tarcz niskoobrotowych, lecz stuzy do uzyskiwania

predkosci odpowiednich dla obrabianego materiatu.

Nalezy uzywa¢ wytacznie tarcz przeznaczonych
wylacznie do pracy przy obrotach co najmniej 5200
na min.”.
Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa tatwe
w obstudze ze wzgledu na nastgpujace cechy.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem
Kiedy narzedzie zostanie przecigzone i zasilajacy je
prad osiggnie okreslong warto$¢, narzedzie zostanie
automatycznie zatrzymane, aby ochroni¢ silnik.
Kontrola statej predkosci
Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg
predko$¢. Mozna uzyska¢ bardzo  dokladne
wykonczenie powierzchni, poniewaz predkos$¢ obrotowa
jest utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.
Funkcja miekkiego rozruchu

Bezpieczny i migkki rozruch ze wzgledu na ttumienie tzw.

uderzenia rozruchowego.
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MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Przechowywanie klucza szesciokatnego
Rys.11

Klucz szesciokatny jest przechowywany w narzedziu
Aby go wyjaé nalezy go po prostu wyciagnag¢.

Aby go schowac¢, nalezy go catkowicie wsunaé do
uchwytu.

Demontaz lub montaz tarczy

AUWAGA:
Nie wolno stosowac tarcz, ktére nie odpowiadajg
parametrom podanym w niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac wylacznie tarcz przeznaczonych
wytacznie do pracy przy obrotach co najmniej 5200
na min.”.
Tarcze nalezy montowa¢ w taki sposéb, aby zeby
znajdujace sie w przedniej czesci narzedzia byly
skierowane ku gorze.
Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy
uzywacé wytacznie klucza firmy Makita.

Aby wymontowaé tarcze, nalezy wcisng¢ przycisk

blokady odblokowujgcy gérny ogranicznik.

Rys.12
Obro¢ dzwignie blokady, aby zablokowa¢ glowice
narzedzia na czas wymiany tarczy.

Rys.13

Kiedy przycisk blokady jest wcisniety, a dzwignia
obrécona, opus$¢ uchwyt w taki sposdb, aby kotek
blokujacy pasowat do rowka utworzonego przez
dzwignig blokady i prowadnice ze skala. Upewnij sie, ze
kotek blokujacy pasuje do rowka.

Naciénij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢ i poluzuj $rube szesciokatng odkrecajac ja
kluczem w lewo. Nastepnie wyciagnij $rube
szesciokatng i $ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

Rys.14

Aby zainstalowa¢ tarcze, wykonaj w odwrotnej
kolejnosci procedure demontazu. Upewnij sie, ze $ruba
z gniazdem szesciokatnym zostata mocno dokrecona w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Rys.15

Podtaczenie odkurzacza

Rys.16

W celu zachowania czystosci podczas operacji ciecia,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Nastepnie
zgodnie z rysunkiem podtacz waz odkurzacza do
ztaczki.



DZIALANIE
Ciecie zwykle

AUwWAGA:
Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz linii
prostej. Stosowanie nadmiernej sity lub zmiana
kierunku  prowadzenia narzedzia powoduje
przegrzanie silnika i stwarza zagrozenie
wystapienia niebezpiecznego odrzutu, ktéry moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen.
Podczas cigcia nie zblizaj czesci swojego ciata do
okolicy pod narzedziem, zwtaszcza na poczatku.
Nie stosowanie si¢ do tego moze spowodowac
powazne obrazenia. Pod podstawa narzedzia
tarcza jest niczym nie ostonieta.
Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Narzedzie
zaopatrzone jest zarédwno w uchwyt przedni jak i
rekojes¢ tylng. Nalezy uzywa¢ obu wspomnianych
elementéw, aby zapewni¢ pewny chwyt. Jezeli pilarka
trzymana jest oburacz, nie ma mozliwosci pokaleczenia
ragk przez tarcze. Ustawi¢ podstawe narzedzia na
elemencie do ciecia w taki sposéb, aby tarcza nie
stykata sie z nim. Nastepnie wcisnij przycisk blokady,
wlaczy narzedzie i zaczekaj, az tarcza ociggnie petng
predkosc¢ obrotow. Nastepnie powoli opusci¢ gtowice do
ustawionej gtebokosci ciecia i po prostu przesuwaé
narzedzie ptynnie do przodu nad cigtym materiatem,
trzymajac ptasko, az do zakonczenia ciecia.
Aby uzyskac gtadkie rzazy, staraj sie cig¢ w linii prostej i
utrzymywac¢ stata predko$¢ posuwu Jezeli narzedzie
zboczy z zamierzonej linii ciecia, nie prébuj skrecac
narzedziem ani wracac¢ do niej na site. Mozna bowiem w
ten sposob zakleszczy¢ tarcze, zwiekszajac ryzyko
niebezpiecznego odrzutu i ewentualnych powaznych
obrazen. Zwolnij przetacznik, odczekaj, az tarcza
zatrzyma sie, a nastepnie wycofaj narzedzie. Ustaw
narzedzie wzdtuz nowej linii ciecia i rozpocznij cigcie na
nowo. Nalezy ustawia¢ sie w taki sposéb, aby
wylatujgce z narzedzia widry i drobiny materiatu byty
skierowane w strong przeciwng do operatora.

Rys.17
Uzywanie narzedzia z relingiem prowadzacym
(osprzet dodatkowy)

Rys.18

Ustaw narzedzie na tylnym koncu relingu prowadzacego.

Obré¢ dwie $ruby regulacyjne w podstawie narzedzia

tak, aby narzedzie przesuwato sie gtadko bez klekotania.

Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Narzedzie
zaopatrzone jest zarédwno w uchwyt przedni jak i
rekojes¢ tylng. Nalezy uzywa¢ obu wspomnianych
elementéw, aby zapewni¢ pewny chwyt. Wigcz
narzedzie, opus¢ do ustawionej gtebokosci ciecia i tnij
za jednym razem peing dlugos¢. Krawedz ostony
odpowiada linii cigcia.

Podczas ciecia sko$nego z relingiem prowadzacym,
przesun dzwignie przesuwng na podstawie narzedzia w
taki sposob, aby narzedzie nie przewrdcito sie na bok.
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Rys.19

Przesun dzwignie przesuwng na podstawie narzedzia w
kierunku strzatki, aby wskoczyta do rowka w relingu
prowadzacym.

Prowadnica wzdtuzna (osprzet dodatkowy)
Rys.20

Poreczna prowadnica wzdiuzna pozwala wykonywac
wyjatkowo dokfadne ciecia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do
ciecia i zablokowac¢ jg w tym potozeniu za pomocg $ruby
w przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona réwniez
wykonywanie powtarzalnych cie¢ o tej samej szerokosci.
Odwrécona prowadnica wzdiuzna spetnia tez role
dodatkowej podstawy narzedzia.

Ciecie wgtebne
Rys.21
/\OSTRZEZENIE:
Aby unikng¢ odrzutu narzedzia, nalezy zawsze
stosowac sie do nastepujacych zalecen.
Uzywanie narzedzia bez relingu prowadzacego
Umie$¢ narzedzie na obrabianym materiale, tak aby
tylna krawedz podstawy narzedzia opierata sie o staty
ogranicznik lub jego odpowiednik wykonany przez
uzytkownika.
Uzywanie narzedzia z relingiem prowadzacym
Umies¢ narzedzie na obrabianym materiale, tak aby
tylna krawedz podstawy narzedzia opierata sie o staty
ogranicznik lub jego odpowiednik przymocowany do
relingu prowadzacego.

Trzymaj narzedzie mocno jedng reka za przedni uchwyt,
a drugq za rekojesc. Nastepnie wcisnij przycisk blokady,
wiaczy narzedzie i zaczekaj, az tarcza ociggnie petng
predkos¢ obrotéw. Teraz nacisnij powoli gtowice do
ustawionej gtebokosci ciecia i po prostu przesun
narzedzie do przodu do wymaganego potozenia ciecia
wgtebnego.

UWAGA:
Znaki na boku osfony tarczy pokazujg krancowe,
tylne punkty ciecia tarczy (A dla $rednicy 160 mm i
B dla $rednicy 165 mm) przy maksymalnej

gtebokosci ciecia z uzyciem relingu
prowadzacego.

Rys.22

Przymiar (osprzet dodatkowy)

Uzycie przymiaru do cigcia uko$nego (osprzet

dodatkowy) pozwala na wykonywanie doktadnych cie¢
uko$nych.

Uzycie zacisku (osprzet dodatkowy) umozliwia pewne
zamocowanie obrabianego przedmiotu do stotu.



KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Regulacja doktadnosci ciecia 90° i 45° (w
pionie i pod katem 45°)

Ta regulacja zostata przeprowadzona fabrycznie. Jezeli
wystepujg jednak pewne odstepstwa, wyreguluj za
pomocg klucza szesciokatnego ustawienie $rub
regulacyjnych, kontrolujac réwnoczesnie kat 90° lub 45°,
jaki tworzy tarcza z podstawa, wykorzystujac w tym celu
ekierke, przymiar kata prostego, itp.

Rys.23
Rys.24

UWAGA:
Regulacja precyzyjna katoéw ciecia 22,5°, 48° i -1°
nie moze by¢ przeprowadzona.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.25

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowacé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.26

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze tnace
Reling prowadzacy
Prowadnica wzdtuzna
Przymiar do ciecia uko$nego
Zacisk
Klucz szesciokatny
Zestaw blach do relingu prowadzacego
Zestaw gumowych tarcz do relingu prowadzacego
Zestaw tarcz  pozycjonujacych do relingu
prowadzacego



ROMANA

1-1. Surub de strangere

Explicitarea vederii de ansamblu

9-2. Tragaciul intrerupatorului

16-1. Aspirator

1-2. Opritorul inferior al panzei 10-1. Rondela de reglare a vitezei 16-2. Racord de evacuare a prafului
2-1. Buton de oprire rapida 11-1. Cheie inbus 18-1. Suruburi de reglare
3-1. Buton de oprire rapida 12-1. Buton de deblocare 19-1. Parghie glisanta
4-1. Suruburi de strangere 12-2. Parghie de blocare 20-1. Rigla de ghidare
4-2. Talpa masinii 13-1. Parghie de blocare 21-1. Muchia posterioara a talpii masinii
5-1. Opritor pozitiv 14-1. Cheie inbus 21-2. Opritor fix
6-1. Parghie 14-2. Parghie de blocare a axului 23-1. Surub de reglare pentru 90
7-1. Péarghie de schimbare a inclinatiei 15-1. Surub cu cap hexagonal 24-1. Surub de reglare pentru 45°
8-1. Talpa 15-2. Flansa exterioara 25-1. Marcaj limita
8-2. Linie de taiere 15-3. Péanza de ferastrau 26-1. Surubelnita
9-1. Buton de deblocare 15-4. Flansa interioara 26-2. Capacul suportului pentru perii
SPECIFICATII
Model SP6000
Diametrul panzei de ferastrau 165 mm
la 90° 56 mm
Adancime maxima de taiere la 45° 40 mm
la 48° 38 mm
Turatia in gol (min'1) 2.000 - 5.200
Lungime totala 341 mm
Greutate neta 4,1 kg
Clasa de siguranté i

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare. caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE067-1
Destinatia de utilizare

Masina este special destinata executarii decupajelor prin
plonjare. Pot fi executate in plus si taieri longitudinale
si transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un

contact ferm cu piesa de prelucrat.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG005-2

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot si vibratii
Nivelele de zgomot normale ponderate A sunt
nivel de presiune acustica: 89: dB (A)
nivel de putere acustica: 100 dB (A)
Incertitudine: 3 dB(A)
Purtati antifoane.
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu depaseste 2.5m/s 2,
Aceste valori sunt in conformitate cu EN60745.
ENH101-7
CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Model; SP6000
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;

EN60745, EN55014, EN61000 in conformitate cu
directivele consiliului european 2004/108/CE, 98/37/CE.
CE2006

e

Tomoyasu Kato
Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONIA
Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEB031-1

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
ferastraul circular. Daca folositi aceastd masina
incorect sau fara a respecta normele de securitate,
puteti suferi vatamari corporale grave.

Pericol:

1. Tineti-va mainile la distanta fata de zona de



taiere si panza. Tineti a doua mana pe manerul
auxiliar sau pe carcasa motorului. Daca
ambele maini sunt fixate pe ferastrau, acestea nu
pot fi téiate de panza.

Nu introduceti maéinile sub piesa prelucrata
sau sub talpa masinii. Aparatoarea nu va poate
proteja impotriva panzei sub piesa prelucrata. Nu
incercati sa indepartati materialul taiat in timp ce
panza se misca.

ATENTIE: Panzele se rotesc liber dupa oprire.
Asteptati ca panza sa se opreasca inainte de a
apuca materialul taiat.

Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decét un dinte complet al panzei.
Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in
maini sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Este important sa sprijiniti
piesa de prelucrat in mod corespunzator, pentru a
minimiza expunerea corpului, riscul de intepenire
a panzei sau de pierdere a controlului.

O ilustrare tipica de sprijinire corecta a mainii, sprijinire a
piesei si amp

[ e a cablului de ali tare (dacd este cazul).

Tineti masina electricd de suprafetele de
apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care masgina agchietoare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va
pune sub tensiune si piesele metalice ale masginii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.
Cand spintecati, folositi intotdeauna o rigla de
ghidare sau un ghidaj cu margine dreapta.
Aceasta va spori precizia de taiere si va reduce
riscul de intepenire a panzei.

Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al
ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.

Nu folositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru acest ferastrau, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
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9.

exploatare.

Cauzele si modul de prevenire al reculului:

- Reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau si cauzeaza o deplasare
necontrolatd a ferastraului in sus si catre
operator;

- cand panza este intepenita sau prinsa strans
de inchiderea fantei, panza se blocheaza si
reactia motorului respinge rapid masina catre
operator;

- daca panza se rasuceste sau nu mai este
coliniara cu linia de taiere, dinti de la
marginea posterioara a panzei se pot infige
fata superioara a lemnului cauzand
extragerea panzei din fanta si saltul acesteia
catre operator.

Reculul este rezultatul utilizérii incorecte a

ferastraului si/sau al procedeelor sau conditiilor de

lucru necorespunzatoare, putand fi evitat prin
adoptarea unor masuri de precautie adecvate
prezentate n continuare.

- Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel

incdt sa contracarati fortele de recul.
Pozitionati-vd corpul de-o parte sau de
cealaltd a panzei, insa nu pe aceeasi linie
cu aceasta. Reculul poate provoca un salt
fnapoi al ferastraului, insa fortele de recul pot
fi controlate de operator, dacd se adopta
masuri de precautie adecvate.

. Atunci cand panza se freaca, sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv,
eliberati butonul declangator gi mentineti
ferastraul nemigcat in material pana cand
panza se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti ferastraul din piesa
prelucrata sau sa trageti ferastraul inapoi
cu panza aflata in miscare deoarece exista
risc de recul. Investigati cauza frecarii panzei
si luati masuri de eliminare a acesteia.

« Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in
fanta si verificati ca dintii ferastraului sa nu
fie angrenati in material. Daca panza de
ferastrau se freacd, aceasta poate urca pe
piesda sau poate recula din aceasta la
repornirea ferastraului.

. Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de intepenire si reculare a panzei.
Panourile mari tind sa se incovoieze sub
propria  greutate. Sub panou trebuie
amplasate suporturi pe ambele laturi, langa
linia de taiere si langa marginea panoului.

Pentru minimizarea riscului de fintepenire si

reculare a panzei. Atunci cand operatia de taiere

necesitd asezarea ferastraului pe piesa de
prelucrat, ferastraul trebuie asezat pe portiunea



mai mare a piesei §i nu pe portiunea mai mica ce
urmeaza a fi retezata.

[/ 0 U \J

Pentru a evita reculul, sprijiniti placa sau
panoul in apropierea locului de taiere.

e

Nu sprijiniti placa sau panoul la distanta
mare de locul de taiere.

+ Nu folositi padnze uzate sau deteriorate.

Péanzele neascutite sau reglate
necorespunzator genereaza o fanta ingusta
care cauzeaza frictiune, intepenirea panzei si
recul. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul
si rasina intarite pe panze Iincetinesc
ferastraul si sporesc riscul de recul. Pastrati
panza curata prin demontarea de pe masina si
curatarea ei cu solutie de indepartat cleiul si
rasina, apa fierbinte sau petrol lampant. Nu
folositi niciodata benzina.
Parghiile de reglare si blocare a adancimii
si inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse
si fixate finainte de finceperea taierii.
Deplasarea reglajului panzei in timpul taierii
poate cauza frecare si recul.

« Aveti deosebita grija atunci cand executati

o "decupare prin plonjare" in peretii
existenti sau in alte zone mascate. Panza
poate tdia obiecte care pot provoca un recul.

- Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu

ambele maini. Nu va pozitionati
NICIODATA mana, piciorul sau orice parte
a corpului sub talpa masinii sau in spatele
ferastraului, in special cénd executati
retezari. Daca apare un recul, ferastraul poate
sari usor Tnapoi peste mana dumneavoastra,
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provocand vatamari corporale grave.

10.

12.

14.

15.

Nu fortati niciodata ferastraul. Fortarea
ferastraului poate genera taieturi
neuniforme, reducerea preciziei si posibile
reculuri. Tmpinget,i ferastraul fnainte la o
viteza care sa permitd panzei sa taie fara sa
ncetineasca.
Verificati inchiderea corectd a aparatoarei
inainte de fiecare utilizare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea nu se misca liber
si nu acopera panza instantaneu. Nu blocati
sau legati niciodata aparatoarea cu péanza
expusad. Dacd scdpati accidental ferastraul,
aparatoarea se poate findoi. Asigurati-va ca
aparatoarea se misca liber si nu atinge panza sau
orice alta piesa, la toate unghiurile si adancimile
de taiere.
Verificati functionarea si starea arcului de
revenire al aparatoarei. Daca aparatoarea si
arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate inainte de utilizare. Aparatoarea ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.
Asigurati-va ca placa de ghidare a ferastraului
nu se va deplasa in timpul executarii “taierii
prin plonjare”, cand inclinatia panzei nu este
reglata la 90°. Deplasarea laterala a panzei va
cauza fntepenirea acesteia si foarte posibil un
recul.
Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea sa
acopere panza inainte de a ageza ferastraul pe
banc sau pe podea. O panza neprotejatd, aflatd
in rotire libera, va provoca deplasarea ferastraului
Tnapoi, taind orice obiecte din calea ei. Aveti in
vedere timpul necesar pentru oprirea completa a
panzei dupa eliberarea comutatorului.
Fiti deosebit de atenti cand taiati lemn umed,
cherestea impregnata sub presiune, sau lemn
cu noduri. Reglati viteza de taiere pentru a
mentine un avans lin al masinii fard reducerea
vitezei panzei.
Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de



prelucrat si eliminati toate cuiele din cherestea
inainte de taiere.

Agezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Spre exemplu, figura 1
ilustreaza modul CORECT de taiere a capatului
unei placi, iar figura 2 ilustreaza modul
ERONAT de taiere. Daca piesa de prelucrat
este scurtd sau mica, fixati-o. NU INCERCATI
SA TINETI PIESELE SCURTE CU MANA!

16.

Fig. 1

Fig. 2

17. Nu incercati niciodata sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnata intr-o
menghina. Acest mod de utilizare este extrem
de periculos si poate conduce la accidente

grave.
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18. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

19. Nu opriti panza aplicind o presiune laterala
asupra panzei de ferastrau.

20. Folositi intotdeauna péanzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.

21. Purtati o masca de protectie contra prafului si
mijloace de protectie a auzului cand folositi
masina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI
AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere
Fig.1
A\ATENTIE:
Dupa reglarea adancimii de taiere,
intotdeauna ferm surubul de strangere.
Slabiti surubul de strangere de la ghidajul de reglare a
adancimii si deplasati opritorul inferior al panzei la
adancimea doritd pe placa gradatd. La adancimea de
taiere dorita, strangeti ferm surubul de strangere.
Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati
adancimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat
sa nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.
Utilizarea unei adancimi de taiere corecte ajuta la
reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care
poate provoca vatamari corporale.

strangeti

NOTA:
. Reglarea opritorului inferior al panzei la adancimea
dorita pe placa gradata permite ajustarea grosiera
a adancimii de taiere. Pentru reglarea precisa a
adancimii de taiere, masurati distanta reala cu care
este proiectatd panza de ferastrau sub talpa
masinii.



Butonul de oprire rapida pentru adancimi de
taiere de 2 pana la 3 mm cand se utilizeaza
sina de ghidare (accesoriu)

Fig.2

Aceasta masina dispune de un buton de oprire rapida
pentru adancimi de taiere de 2 pana la 3 mm pe carcasa
angrenajului, 1anga manerul posterior, atunci cand se
utilizeaza sina de ghidare. Acesta este utilizat pentru
evitarea aparitiei agchiilor in taietura din piesa de
prelucrat. Executati o prima trecere de taiere de 2 pana
la 3 mm si apoi executati o trecere de taiere normala.
Pentru a obtine adancimea de taiere de 2 pana la 3 mm,
apasati butonul de oprire catre panza de ferastrdu.
Aceasta metoda este convenabild atunci cand doriti sa
evitati aparitia agchiilor la piesa prelucrata.

Pentru a elibera limitatorul adancimii de taiere in
vederea revenirii la adancimea de taiere libera, trageti
butonul napoi.

Fig.3

Taierea inclinata

Fig.4

inclinarea spre dreapta

Fig.5

Rotiti opritorul pozitiv astfel incat sageata de pe acesta
sa fie orientatd intr-una dintre cele doud pozitii (vertical
pentru 22,5°, orizontal pentru 45°). Slabiti suruburile
de strangere din fatd si din spate. Apoi, inclinati talpa
masinii pana cand se opreste si fixati talpa cu suruburile
de strangere.

Pentru a obtine un unghi de inclinatie de 48°, deplasati
parghia la marcajul de 48° pana cand se opreste. Rotiti
opritorul pozitiv astfel incat sageata sa fie orientata in
pozitie orizontald. Apoi, inclinati talpa maginii pana cand
se opreste si fixati talpa cu suruburile de strangere.

Fig.6

inclinarea spre stanga

Fig.7

Masina poate fi inclinata spre stanga cu un unghi de 1°.
Pentru a obtine unghiul de inclinatie de 1° spre stanga,
slabiti suruburile de strangere din fata si din spate,
inclinati putin manerul maginii spre dreapta si impingeti
simultan cele doua parghii de schimbare a inclinatiei in
directia sagetii marcate cu -1. Apoi inclinati méanerul
masinii spre stanga impingand concomitent cele doua
parghii. Fixati talpa cu suruburile de strangere.

NOTA:
Readucerea panzei in unghi drept are ca efect
revenirea automata la 0° a parghiei de schimbare a
nclinatiei.
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Vizarea

Fig.8

La utilizarea masinii fara sina de ghidare (accesoriu)
Pentru taieri drepte, aliniati pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru taieri
nclinate la 45°, aliniati pozitia B.

La utilizarea masinii cu sina de ghidare (accesoriu)
Atat pentru taieri drepte cat si pentru taieri inclinate la
45°, aliniati intotdeauna pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere.

Actionarea intrerupatorului
Fig.9
/\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazad corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

Rondela de reglare a vitezei

Fig.10

Viteza masginii poate fi reglatd continuu intre 2000 si
5200 rotatii pe minut prin rotirea rondelei de reglare.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 6; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. Tn general, vitezele mai mari va permit sa
taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Numar min”
1 2.000

2200

3.100
4.000

4.900
5.200

oo b w|N

/N\ATENTIE:

- Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai

pana la pozitia 6 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.
Rondela de reglare a vitezei nu este destinata
pentru folosirea panzelor de ferastrau de turatie
joasa, ci pentru obtinerea unei viteze adecvate
pentru materialul piesei de prelucrat. Folositi numai
panze de ferastrau concepute pentru minim 5200
min™.



Maginile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.

Protectie la suprasarcina

Daca masina este supraincarcata si curentul depaseste
un anumit nivel, magina se opreste automat pentru a
proteja motorul.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.

MONTARE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Depozitarea cheii inbus

Fig.11

Cheia inbus este depozitata la masina. Pentru a scoate
cheia inbus, trageti de ea.

Pentru a instala cheia inbus, pozitionati-o pe méaner si
introduceti-o pana cand se blocheaza.

Demontarea sau montarea panzei de ferastrau

AATENTIE:

- Nu folositi panze de ferastrau ale caror
caracteristici nu corespund cu cele specificate in
aceste instructiuni.

- Folositi numai panze de ferastrdau concepute
pentru minim 5200 min™.

- Asigurati-vda ca panza este montatd cu dintii
indreptati in sus n partea frontala a masinii.

- Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.

Pentru a demonta panza, apasati butonul de deblocare

pentru a debloca opritorul superior.

Fig.12
Rotiti parghia de blocare ca sa blocati capul ferastraului
in vederea inlocuirii panzei.

Fig.13

Cu butonul de deblocare apasat si parghia de blocare
rotita, coborati manerul astfel incat stiftul de blocare sa
se angreneze in canelura formata de parghia de blocare
si ghidajul de reglare a adancimii cu placa gradata.
Asigurati-va ca stiftul de blocare se angreneaza in
canelura.

Apasati complet parghia de blocare a axului astfel incat
panza sa nu se poata roti si folositi cheia pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar.
Apoi indepartati surubul cu cap hexagonal, flansa
exterioara si panza.
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Fig.14

Pentru a monta panza, executati in ordine inversa
operatile de demontare. ASIGURATI-VA CA ATI
STRANS BINE SURUBUL CU CAP HEXAGONAL IN
SENS ORAR.

Fig.15

Conectarea unui aspirator

Fig.16

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Conectati un furtun al aspiratorului la racordul de
evacuare a prafului in modul prezentat in figura.

FUNCTIONARE

Sectionarea (taierea obignuita cu ferastraul)

/N\ATENTIE:

- Aveti grija sa deplasati masina lent inainte, in linie
dreapta. Fortarea sau rasucirea maginii vor avea
ca efect supraincalzirea motorului si reculuri
periculoase, prezentand risc de vatamare grava.
Nu apropiati niciodata nicio parte a corpului aflata
sub talpa masinii atunci cand sectionati, in special
la pornire. Exista pericol de vatamari corporale
grave. Panza este expusa sub talpa masinii.

Tineti masina ferm. Masina este prevazutd cu un maner
frontal si unul posterior. Folositi-le pe ambele pentru a
apuca ferm masina. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi taiate de panza. Asezati
partea din fata a talpii pe piesa de prelucrat fara ca
panza sa intre in contact cu aceasta. Apoi apasati
butonul de deblocare si porniti masina, dupa care
asteptati ca panza sa atinga viteza maxima. Apoi
impingeti ncet in jos capul ferastraului pana la
adancimea de taiere prestabilitd si deplasati pur si
simplu masina Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat,
mentinand-o in pozitie orizontala si avansand lent pana
la finalizarea taierii.

Pentru a obtine taieturi curate, mentineti o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu reusiti sa
urmariti corect linia de taiere preconizata, nu incercati sa
rotiti sau sa fortati masina Tnapoi catre linia de taiere.
Aceasta actiune poate bloca panza si poate provoca
reculuri periculoase cu posibile vatamari grave. Eliberati
butonul declansator, asteptati ca panza sa se opreasca
si apoi retrageti masina. Realiniati masina cu noua linie
de taiere si reincepeti tierea. Iincercati sa evitati pozitiile
care expun operatorul

Fig.17

La utilizarea cu sina de ghidare (accesoriu)
Fig.18

Asezati masina pe capatul posterior al sinei de ghidare.
Rotiti doud suruburi de reglare de pe talpa masinii astfel
fncat magina sa gliseze lin, fara batai. Tineti masina
ferm. Masina este prevazuta cu un maner frontal si unul
posterior. Folositi-le pe ambele pentru a apuca ferm



masina. Porniti masina, presati-o in jos pana la
adancimea de taiere prestabilita si taiati pe intreaga
lungime a aparatoarei de aschii dintr-o singura migcare.
Muchia aparatoarei de aschii corespunde cu muchia de
taiere.

Atunci cand executati taieri inclinate cu gina de ghidare,
deplasati parghia glisanta de pe talpa masinii astfel incat
masina sa nu se rastoarne intr-o parte.

Fig.19

Deplasati parghia glisanta de pe talpa maginii in directia
sagetii astfel incat s& se angreneze in canelura cu
degajare interioara a sinei de ghidare.

Rigla de ghidare (accesoriu)

Fig.20

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu suruburile de la partea din fata si din spate a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taieturilor
repetate cu latime uniforma.

Résturnarea riglei de ghidare functioneaza si pe post de
suport al talpii masinii.

Decuparea
Fig.21
/\AVERTISMENT:
Pentru a evita reculul, aveti grija sa respectati
urmétoarele instructiuni.
La utilizarea masinii fara sina de ghidare
Asezati magina pe piesa de prelucrat cu capatul
posterior al talpii lipit de un opritor fix sau ceva
asemanator conceput de operator.
La utilizarea masinii cu sina de ghidare
Asezati masina pe sina de ghidare cu capatul posterior
al talpii lipit de un opritor fix sau ceva asemanator, care
este fixat la sina de ghidare.

Tineti magina ferm cu o mana de manerul frontal si cu
cealaltd de manerul maginii. Apoi apasati butonul de
deblocare si porniti masina, dupa care asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima. Apoi impingeti incet in
jos capul ferastraului pana la adancimea de taiere
prestabilitd si deplasati pur si simplu masina Tnainte in
pozitia de patrundere dorita.

NOTA:
- Marcajele de pe latura aparatoarei panzei indica
punctele de taiere fata si spate absolute ale panzei
de ferastrdu (A pentru diametrul de 160 mm si B
pentru diametrul de 165 mm), la adancimea
maxima de taiere si folosirea sinei de ghidare.

Fig.22
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Dispozitivul de ghidare (accesorii)

Folosirea calibrului pentru taieri oblice la 45° (accesoriu)
permite taierea precisa si realizarea imbinarilor la 45°.
Folosirea bridei (accesoriu) asigurd fixarea ferma a
piesei de prelucrat pe masa.

iNTREﬂNERE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Reglarea preciziei de taiere la 90° si 45° (taiere
verticala si la 45°)

Acest reglaj este efectuat din fabrica. Daca insa apare o
dereglare, ajustati suruburile de reglare cu o cheie inbus
n timp ce verificati unghiul de 90° sau 45° al panzei fata
de talpa folosind un echer sau un vinclu etc.

Fig.23

Fig.24

NOTA:
Reglarea preciziei de taiere la 22,5°, 48° si -1° nu
este posibila.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.25

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limitd. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.26

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII

AATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Panze de ferastrau

Sina de ghidare

Rigla de ghidare

Calibru pentru taieri oblice

Brida

Cheie inbus

Set de table pentru sina de ghidare

Set de placi de cauciuc pentru sina de ghidare
Set de table de pozitionare pentru sina de ghidare
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DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Klemmschraube 10-1. Geschwindigkeitsstellrad 18-1. Einstellschrauben
1-2. Unterer Grenzstopper fiir Blatt 11-1. Sechskantschliissel 19-1. Schiebehebel
2-1. Schnellstopptaste 12-1. Entsperrungstaste 20-1. Parallelanschlag
3-1. Schnellstopptaste 12-2. Entsperrungshebel (Fhrungsschiene)
4-1. Klemmschrauben 13-1. Entsperrungshebel 21-1. Hintere Kante des Gleitschuhs
4-2. Gleitschuh 14-1. Sechskantschlissel 21-2. Fester Stopp
5-1. Feststopper 14-2. Spindelarretierung 23-1. Einstellschraube fiir 90
6-1. Hebel 15-1. Sechskantschraube 24-1. Einstellschraube fiir 45 °
7-1. Umschalthebel fiir Gehrungswinkel 15-2. AuBenflansch 25-1. Grenzmarke
8-1. FuB 15-3. Sageblatt 26-1. Schraubenzieher
8-2. Schnittlinie 15-4. Innenflansch 26-2. Kohlenhalterdeckel
9-1. Entsperrungstaste 16-1. Staubsauger
9-2. Schalter 16-2. Staubsaugeranschluss
TECHNISCHE DATEN
Modell SP6000
Sageblattdurchmesser 165 mm
90° 56 mm
Max. Schnitttiefe 45° 40 mm
48° 38 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 2.000 - 5.200
Gesamtlange 341 mm
Netto-Gewicht 4,1 kg
Sicherheitsklasse ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE067-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde speziell fir Tauchschnitte
entwickelt. AuRBerdem koénnen mit dem Werkzeug
Langs- und Querschnitte sowie Gehrungsschnitte mit
Winkeln in Holz bei engem Kontakt mit dem Werkstiick

durchgefiihrt werden.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG005-2

Nur fiir europdische Lander
Gerausche und Vibrationen
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen
Schalldruckpegel: 89: dB (A)
Schallleistungspegel: 100 dB (A)
Abweichung: 3 dB(A)

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.
Der typische gewogene Wert der
Effektivbeschleunigung ist nicht gréRer als 2,5 m/s?.
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Diese Werte wurden in Ubereinstimmung mit EN60745
gemessen.

ENH101-7
UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Modell; SP6000
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:
EN60745, EN55014, EN61000 befindet sowie in
Ubereinstimmung mit den Ratsverordnungen
2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autorisierte Vertretung in Europa:
Makita International Europe Ltd.



Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB031-1

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir die Kreissige zu mi hten. Wenn dieses
Werkzeug fahrldssig oder nicht ordnungsgemaf

verwendet  wird, kann es zu schweren
Personenschiaden kommen.
Gefahr:

1. Halten Sie Ihre Hinde vom Schnittbereich und
vom Blatt fern. Lassen Sie lhre zweite Hand
am Zusatzgriff oder auf dem Motorgehause.
Wenn beide Hande die Sage halten, kdnnen sie
nicht ins Blatt geraten.

2. Greifen Sie nie unter das Werkstiick oder den

Gleitschuh. Unter dem Werkstiick bietet Ihnen
die Schutzvorrichtung keinen Schutz. Versuchen
Sie niemals, das abgesagte Material zu entfernen,
wahrend das Ségeblatt lauft.
VORSICHT: Sageblatt lauft nach dem Abschalten
nach. Warten Sie auf den Stillstand des
Séageblatts, bevor Sie das abgesagte Material
entfernen.

3.  Stellen Sie die Schnitttiefe nach der Dicke des
Werkstiicks ein. Unter dem Werkstlck sollte
weniger als ein voller Zahn der Blattzahnung
sichtbar sein.

4. Halten Sie das zu schneidende Werkstiick
niemals in lhren Handen oder Giber lhrem Bein.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, dass Sie das Werkstiick
korrekt abstitzen, um Korperverletzungen, ein
Verkanten des Blattes oder den Verlust der
Kontrolle méglichst zu vermeiden.

Typische Abbildung einer richtigen Handhaltung,
Werkstiickabstiitzung und Kabelfiihrung (falls relevant).

5. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie einen
Vorgang ausfiihren, bei dem das
Schnittwerkzeug verborgene Kabel oder das
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eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt

mit einem Strom filhrenden Kabel setzt auch

hervorstehende Metallteile des Elektrowerkzeugs
unter Strom und fiihrt zu einem Stromschlag beim

Bediener.

Verwenden Sie bei Langsschnitten immer

einen Parallelanschlag oder eine

Fiihrungsschiene. Dies verbessert die Prazision

des Schnittes und verringert die Gefahr des

Verkantens des Sageblatts.

Verwenden Sie stets Blatter der richtigen

GroBe und Durchmesser (Diamant/rund) des

Spindellochs. Sageblatter, die nicht den

Montageteilen der Sage entsprechen, laufen

exzentrisch und fiihren zum Kontrollverlust.

Verwenden Sie niemals defekte oder vom

Original abweichende Unterlegscheiben oder

Bolzen. Die Unterlegscheiben und der Bolzen

wurden eigens fir lhre Sage entwickelt, um einen

Betrieb mit optimaler Leistung und Sicherheit zu

gewabhrleisten.

Ursachen fiir Riickschlage und geeignete

Vorkehrungen:

- Ein Rickschlag entsteht als plétzliche
Reaktion auf ein eingeklemmtes, fest
sitzendes  oder falsch  ausgerichtetes
Sageblatt und fiihrt zum unkontrollierten
Springen der Sage aus dem Werkstlick zum
Bediener.

- Wenn das Sageblatt abgeklemmt ist oder
durch den sich nach unten abschlieBenden
Schlitz fest eingefasst ist, verkantet es sich
und die Motorkraft lasst die Sage schnell in
Richtung des Bedieners springen.

- Wenn sich das Sageblatt im Schnitt verdreht
oder verschiebt, kbnnen die Zahne an der
hinteren Kante des Sé&geblatts in die
Oberflache des Holzes reinragen und dazu
fihren, dass das Sageblatt aus dem Schlitz
tritt und zurilick in Richtung des Bedieners
springt.

Rickschlage werden durch eine falsche

Handhabung der Sage und/oder unsachgemafie

Bedienschritte oder -umstadnde verursacht und

kénnen durch die unten aufgefiihrten Malnahmen

vermieden werden.

Halten Sie die Sadge stets mit beiden
Handen gut fest, und legen Sie lhre Arme
so an, dass Sie Riickschlage abwehren
konnen. Stellen Sie sich seitlich zum
Siageblatt hin, jedoch niemals in gleicher
Ebene mit dem Sé&geblatt. Ein Rickschlag
kénnte dazu fiihren, dass die Sage nach
hinten springt. Rickschlagkrafte kénnen
jedoch bei korrekten Vorkehrungen vom
Bediener kontrolliert werden.

Wenn das Sigeblatt sich verkantet oder
Sie den Sigevorgang aus irgendeinem



Grund unterbrechen, betdtigen Sie den
Ausloser, und halten Sie die Sége bis zum
kompletten Stillstand des Séageblatts im
Material, ohne sie dabei zu bewegen.
Versuchen Sie niemals, bei laufendem
Séageblatt die Sage aus dem Werkstiick zu
entfernen oder nach hinten
herauszuziehen, da dies 2zu einem
RUCKSCHLAG fiihren kann. Uberpriifen Sie
die Ursache fiir das Verkanten des Sageblatts
und ergreifen Sie Korrekturmafnahmen.

Wenn Sie die Sdge im Werkstiick erneut
starten, setzen Sie das S&geblatt mittig in
den Schlitz ein, und stellen Sie sicher, dass

die Sdgezidhne nicht in das Material greifen.

Falls sich das Sageblatt verkantet, kann es
beim erneuten Starten des Werkzeugs
hochspringen oder vom Werkstuck
zurtickschlagen.

GroBe Werkstiicke miissen abgestiitzt
werden, um die Gefahr eines
eingeklemmten Ségeblatts oder eines
Riickschlags zu vermeiden. GroRe
Werkstlicke neigen dazu, sich unter ihrem
Eigengewicht durchzubiegen. Stitzen missen
von beiden Seiten unter dem Werkstiick

Stitzen Sie das Brett oder Werkstiick nicht

i

[

zu weit von der Schnittstelle ab.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschiadigten Sageblatter. Stumpfe oder
falsch eingesetzte Sageblatter fihren zu
einem sehr engen Schlitz, der eine hohe
Reibung, ein Verkanten des Sageblatts und
einen Ruckschlag zur Folge hat. Verwenden
Sie nur scharfe und saubere Sageblatter.
Getrocknete Gummi- und Holzreste auf dem
Sageblatt verringern die Geschwindigkeit der
Sége und erhdhen das Risiko eines
Rickschlags. Halten Sie das Sageblatt sauber,
indem Sie es vom Werkzeug entfernen, es mit

einem Gummi- und Teerentferner, heilem
Wasser oder Waschpetroleum reinigen.
Verwenden Sie niemals Benzin.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass
der Hebel der Tiefeneinstellung und die
Knebelmuttern fest angezogen sind. Wenn
sich wahrend des Sagens das Sageblatt
verschiebt, kann dies zum Verkanten oder

angebracht werden, nahe der Schnittlinie und

der Werkstuickkante.
Um ein Einklemmen oder einen Rickschlag
mdoglichst zu vermeiden. Wenn sich ein Aufsetzen
der Sage auf das Werkstilick beim Arbeiten nicht
vermeiden lasst, setzen Sie die Sage auf den
groReren Teil des Werkstiicks und ségen Sie den
kleineren Teil ab.

einem Rickschlag des Sageblatts flihren.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen Tauchschnitt in Wanden oder
anderen abgeschirmten Bereichen
ausfiihren. Das vorstehende Sé&geblatt kann
sonst Gegenstdnde absagen, die einen
Riickschlag verursachen kénnen.

Halten Sie das Werkzeug STETS mit beiden
Hénden gut fest. Halten Sie NIEMALS lhre
Hand, Bein oder andere Korperteile unter
die Werkzeugbasis oder hinter die Séage,
vor allem nicht, wenn Sie Trennschnitte

[/ 0 U \J

Um einen Riickschlag zu vermeiden, stiitzen Sie das
Brett oder das Werkstiick nahe der Schnittstelle ab.

vornehmen. Im Fall eines Riickschlags kann
unter Umstanden die Sage Uber Ihre Hand
zuriickspringen, was schwere
Personenschaden verursachen kann.
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Verwenden Sie die Sdge niemals mit
Gewalt. Ein Forcieren der Sdage kann zu
unebenen Schnitten, zu Ungenauigkeiten
und moglicherweise zu Riickschlagen
fiihren. Schieben Sie die Sage mit einer
Geschwindigkeit vor, die es ermdglicht, dass
das Sageblatt mit konstanter Geschwindigkeit
sagt.
10. Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme, ob die
bewegliche Schutzhaube korrekt schlieft.
Verwenden Sie die Sdge niemals, wenn die
Schutzhaube sich nicht ungehindert bewegen
lasst und das Blatt nicht unverziiglich
umschlieRt. Die bewegliche Schutzhaube darf
niemals mit freigelegtem Blatt festgeklemmt
oder festgebunden werden. Wenn Sie die Sage
versehentlich fallen lassen, kann sich die
bewegliche Schutzhaube verbiegen. Prifen Sie,
dass die Schutzhaube frei beweglich ist und das
Sageblatt oder andere Teile in keinem
Schnittwinkel und keiner Schnitttiefe berlhrt.
Uberpriifen Sie die Funktion und den Zustand
der Feder fiir die bewegliche Schutzhaube.
Wenn Schutzhaube und Feder nicht
ordnungsgemdaB funktionieren, miissen sie
vor der Inbetriecbnahme gewartet werden. Die
bewegliche Schutzhaube kann aufgrund von
beschadigten Teilen, Gummirlickstdnden oder
Ablagerungen unter Umstédnden in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt sein.
Gewadbhrleisten Sie, dass die Fiihrungsplatte
der Sage nicht wahrend des Tauchschnitts
verrutscht, wenn die Gehrungseinstellung des
Blattes nicht 90° betrigt. Ein seitliches
Verrutschen des Blattes fiihrt zu einem Verkanten
und wahrscheinlich zu einem Rickschlag.
Achten Sie stets darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube das Sageblatt abdeckt, bevor Sie
die Sdge auf die Werkbank oder den Boden
legen. Ein ungeschitztes, noch nachlaufendes
Séageblatt fihrt dazu, dass die Sége nach hinten

1.

12.

13.

lauft und dabei alles zersagt, was ihr im Weg steht.

Beachten Sie, dass das Séageblatt nach dem
Auslosen des Schalters einige Zeit bis zum
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Stillstand benétigt.

14. Seien Sie beim Sagen von feuchtem Holz,
Spanplatten oder Holz, das Astlocher enthilt,
besonders vorsichtig. Stellen Sie die
Schnittgeschwindigkeit so ein, dass ein gleich
bleibender Vorschub des Werkzeugs ohne eine
Verringerung der Geschwindigkeit mdglich ist.

15. Vermeiden Sie es, in Nidgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.

16. Setzen Sie das Werkzeug mit der groBen
Auflageflache des Gleitschuhs auf den Teil des
Werkstiicks, der fest abgestiitzt wird, und
nicht auf das abzuschneidende Material. Als
Beispiele zeigt Abb. 1 den RICHTIGEN und
Abb. 2 den FALSCHEN Weg fiir das Absédgen
des Brettendes. Wenn das Werkstiick zu kurz
oder zu klein ist, spannen Sie es ein.
VERSUCHEN SIE NIEMALS, KURZE
WERKSTUCKE PER HAND ZU HALTEN!

Fig. 1

Fig. 2 /

//

/
N2

17. Versuchen Sie niemals, die Kreissdage nach
unten gerichtet in einen Schraubstock zu
spannen. Dies ist duBerst gefahrlich und kann
zu schweren Unféllen fiihren.



18. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.
Bremsen Sie die Blatter nicht durch seitlichen
Druck auf das Ségeblatt ab.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Sageblatter. Verwenden Sie
keine Schleifscheiben.

Tragen Sie bei der Arbeit eine Staubmaske und
Horschutz.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten
Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

19.

20.

21.

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe
Abb.1

/A\ACHTUNG:
Ziechen Sie die Klemmschraube nach dem
Einstellen der Schnitttiefe stets fest an.
Losen Sie die Klemmschraube an der Tiefenfiihrung und
verschieben Sie den unteren Grenzstopper fiir das Blatt
auf die gewlinschte Tiefe an der MaRstabsplatte. Ziehen
Sie die Klemmschraube an der gewiinschten Tiefe fest
an.

39

Fir einen sauberen, sicheren Schnitt stellen Sie die
Schnitttiefe so ein, dass nur maximal ein Ségeblattzahn
unter dem Werkstiick herausragt. Die Verwendung der
richtigen  Schnitttiefe minimiert die Gefahr von
RUCKSCHLAGEN, die zu Personenschaden fiihren
kénnen.

ANMERKUNG:
Das Einstellen des unteren Grenzstopper flir das
Blatt auf die gewilinschte Tiefe an der
Mafstabsplatte erlaubt eine grobe Schnitttiefe. Fiir
eine exakte Schnitttiefe messen Sie den
tatsachlich vorstehenden Teil des Sageblattes
unter dem Gleitschuh des Werkzeugs.

Schnellstopptaste fiir 2 bis 3 mm Schnitttiefe
bei Verwendung der Fiihrungsschiene
(Zubehor)

Abb.2

Wenn eine Fihrungsschiene verwendet wird, verfiigt
dieses Werkzeug am Getriebegehduse neben dem
hinteren Griff Gber eine Schnellstopptaste fir 2 bis 3 mm
Schnitttiefe. Diese wird verwendet, um ein Beschadigen
des Werkstiickes beim Schneiden zu vermeiden.
Machen Sie einen Durchgang des ersten Schnitts von 2
bis 3 mm und anschlieRend einen weiteren Durchgang
des normalen Schnitts.

Um die 2 bis 3 mm Schnitttiefe zu erzielen, driicken Sie
die Stopptaste in Richtung des Sageblattes hinein. Dies
ist sehr praktisch, um ein Zerkratzen des Werkstlicks zu
vermeiden.

Zum Lésen der Schnitttiefe aus dieser Position fiir eine
freie Schnitttiefe, ziehen Sie die Taste einfach heraus.

Abb.3

Gehrungsschnitt

Abb.4

Neigen nach rechts

Abb.5

Drehen Sie den Feststopper so, dass der Pfeil darauf
auf eine der zwei Positionen zeigt (vertikal fur 22,5° und
horizontal fir 45°). Ldésen Sie die Klemmschrauben
vorn und hinten. Neigen Sie anschlieBend den
Gleitschuh des Werkzeugs bis zum Anschlag, und
sichern Sie ihn mit den Klemmschrauben.

Fir einen Gehrungswinkel von 48° verschieben Sie den
Hebel auf die 48°-Markierung soweit dies mdglich ist.
Drehen Sie den Feststopper so, dass der Pfeil darauf
auf die horizontale Position zeigt. Neigen Sie
anschlieBend die den Gleitschuh des Werkzeugs bis
zum Anschlag, und sichern Sie ihn mit den
Klemmschrauben.

Abb.6



Neigen nach links

Abb.7

Das Werkzeug kann um 1° Gehrungswinkel nach links
geneigt werden. Zum Einstellen des Gehrungswinkels
von 1° lésen Sie die Klemmschrauben vorn und hinten,
neigen Sie den Werkzeuggriff leicht nach rechts und
driicken Sie die beiden Umschalthebel fiir den
Gehrungswinkel in Pfeilrichtung mit der Markierung -1.
Neigen Sie dann den Werkzeuggriff nach links, wahrend
Sie diese beiden Hebel gleichzeitig driicken. Sichern Sie
den Gleitschuh mit den Klemmschrauben.

ANMERKUNG:
Durch das Zurlickfahren des Blattes zum rechten
Winkel kehrt der Umschalthebel selbst auf 0°
zuruck.

Schnittlinie

Abb.8

Bei Verwendung des Werkzeugs ohne
Fiihrungsschiene (Zubehor)

Fir Geradschnitte richten Sie die Position A an der
Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie aus.
Fir 45°-Gehrungsschnitte richten Sie die Position B an
der Vorderseite des Gleitschuhs auf lhre Schnittlinie
aus.

Bei Verwendung des Werkzeugs mit
Fiihrungsschiene (Zubehor)

Fir Geradschnitte und 45°-Gehrungsschnitte richten Sie
immer die Position A an der Vorderseite des Gleitschuhs
auf Ihre Schnittlinie aus.

Einschalten
Abb.9

AACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs mussen die
Entsperrungstaste gedriickt und der Ausldseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausléseschalter los.

Geschwindigkeitstellrad

Abb.10

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads ~ stufenlos zwischen 2.000 und
5.200 Umdrehungen pro Sekunde eingestellt werden.
Sie erreichen eine héhere Geschwindigkeit, wenn das
Rad in Richtung der Zahl 6 gedreht wird; wird es in
Richtung der Zahl 1 gedreht, verringert sich die
Geschwindigkeit.

Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fir das zu schneidende Werkstlick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werkstlicks abhangen. Allgemein gilt,
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dass Sie bei hoheren Geschwindigkeiten die
Werkstuicke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Nummer min”!
1 2.000
2 2.200
3 3.100
4 4.000
5 4.900
6 5.200
AACHTUNG:

Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6
und zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber

6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit moglicherweise nicht mehr
einstellen.

Das Drehzahl-Stellrad dient nicht der Verwendung
von Séageblattern mit niedriger Nenndrehzahl,
sondern um eine Drehzahl zu erreichen, die fir
das Material des Werksticks geeignet ist.
Verwenden Sie ausschlieBlich Sageblatter mit
einer Mindestdrehzahl von 5.200 min™.

Die Werkzeuge verfligen Uber elektronische Funktionen

und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu

bedienen.

Uberlastungsschutz

Wird das Werkzeug Uberlastet und der Strom Ubersteigt

ein bestimmtes Niveau, stoppt das Werkzeug

automatisch, um den Motor zu schitzen.

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht

eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei

Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.

Soft-Start-Funktion

Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdriickten

Anlaufruckens.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Aufbewahrung des Sechskantschliissels
Abb.11

Der Sechskantschliissel wird am Werkzeug aufbewahrt.
Ziehen Sie den Sechskantschliissel einfach heraus.
Zum Befestigen des Sechskantschliissels schieben Sie
diesen so weit wie mdglich in den Giriff.



Montage und Demontage des Sédgeblatts

/A\ACHTUNG:

Verwenden Sie niemals Sageblatter, die den in
diesen Anleitungen angegebenen Kenngréfien
nicht entsprechen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Sageblatter mit
einer Mindestdrehzahl von 5.200 min™".

Montieren Sie das Sageblatt so, dass seine Zahne
an der Vorderseite der Maschine nach oben

zeigen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Makita-Schlissel zum Demontieren oder

Montieren des Sageblatts.
Zum Ausbauen des Sageblatts dricken Sie die
Entsperrungstaste hinein, um den oberen Grenzstopper
zu lésen.

Abb.12
Drehen Sie den Sperrhebel, um den Sagekopf fiir den
Austausch eines Sageblattes zu verriegeln.

Abb.13

Senken Sie bei gedriickter Entriegelungstaste und
gedrehtem Sperrhebel den Griff, sodass der Sperrstift in
die Kerbe passt, die sich zwischen Sperrhebel und der
Tiefenfihrung mit der Skalenplatte bildet. Priifen Sie,
dass der Sperrstift in die Kerbe passt.

Driicken Sie die Spindelarretierung, um ein Drehen des

Sé&geblatts zu verhindern, und lésen Sie die
Sechskantschraube durch Linksdrehung des
Schraubenschlissels. Nehmen Sie dann

Sechskantschraube, Auenflansch und Sageblatt ab.

Abb.14

Zum Montieren des Ségeblatts befolgen Sie die
Entnahmeprozedur rickwarts. ZIEHEN SIE DIE
SCHRAUBE IM UHRZEIGERSINN FEST AN.

Abb.15

AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.16

Um gréBere Sauberkeit bei der Arbeit zu erzielen,
schlieBen Sie einen Makita-Staubsauger an lhr
Werkzeug an. SchlieBen Sie den Schlauch eines
Staubsaugers an den Staubschutzanschluss wie in der
Abbildung dargestellt an.

ARBEIT

Abschnitte sagen (gewohnliches Sédgen)

/\ACHTUNG:

. Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden stets
sachte vor. UbermaRige Druckausiibung oder
Verdrehen des Werkzeugs bewirken eine
Uberhitzung des Motors und  geféhrliche
Rickschlage, die moglicherweise zu schweren
Verletzungen fihren kdnnen.
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Halten Sie niemals ein Korperteil unter den
Gleitschuh des Werkzeugs, wenn Sie Abschnitte
ségen, vor allem nicht beim Anlaufen.
Zuwiderhandlungen  kénnen  zu  schweren
Personenschéden fiihren. Das Sageblatt tritt unter
dem Gleitschuh des Werkzeugs hervor.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das
Werkzeug verfugt sowohl liber einen vorderen als auch
einen hinteren Griff. Verwenden Sie beide Griffe, um so
bestmdglich das Werkzeug zu umfassen. Wenn Sie die
Sage mit beiden Handen festhalten, vermeiden Sie
Verletzungen durch das S&geblatt. Setzen Sie das
Vorderteil des Gleitschuhs auf das zu schneidende
Werkstick auf, ohne dass das Sé&geblatt mit ihm in
Berlihrung kommt. Driicken Sie anschlieRend die
Entriegelungstaste, schalten Sie das Werkzeug ein und
warten Sie, bis das Sageblatt die volle Drehzahl erreicht
hat. Driicken Sie nun den Sagekopf langsam bis zur
voreingestellten Schnitttiefe nach unten, und schieben
Sie das Werkzeug flach und gleichmafRig Uber die
Oberflache des Werkstticks vor, bis der Schnitt vollendet
ist.
Fir saubere Schnitte halten Sie Ihre Schnittlinie gerade
und die Geschwindigkeit gleichmaRig. Wenn der Schnitt
nicht genau lhrer beabsichtigten Schnittlinie folgt,
versuchen Sie nicht, das Werkzeug =zuriick zur
Schnittlinie zu drehen oder mit Gewalt zu schieben. Dies
kann zum Einklemmen des Sageblatts flihren und somit
zu einem gefahrlichen Rickschlag und moglicherweise
zu schweren Verletzungen. Betatigen Sie den Schalter,
warten Sie auf den Stillstand des Sageblatts und ziehen
Sie dann das Werkzeug zuriick. Setzen Sie das
Werkzeug an der neuen Schnittlinie an und starten Sie
den Sagevorgang erneut. Vermeiden Sie Positionen, die
den Bediener gefahrden

Abb.17

Bei Verwendung mit Fiihrungsschiene
(Zubehor)

Abb.18

Platzieren Sie das Werkzeug am hinteren Ende der
Flhrungsschiene. Drehen Sie die Einstellschrauben auf
dem Gleitschuh des Werkzeugs so, dass sich das
Werkzeug weich ohne Klappern verschieben I|asst.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Das
Werkzeug verfugt sowohl liber einen vorderen als auch
einen hinteren Griff. Verwenden Sie beide Griffe, um so
bestmdglich das Werkzeug zu umfassen. Schalten Sie
das Werkzeug ein, driicken Sie das Werkzeug bis zur
voreingestellten Schnitttiefe und schneiden Sie den
Splitterschutz entlang der vollen Lange mit einem Schub.
Die Kante des Splitterschutzes entspricht der
Schnittkante.

Bei einem Gehrungsschnitt mit der Fihrungsschiene
schieben Sie den Schiebehebel am Gleitschuh des
Werkzeugs so, dass das Werkzeug nicht auf die Seite
fallen kann.



Abb.19

Schieben Sie den Schiebehebel am Gleitschuh des
Werkzeugs in die Pfeilrichtung, sodass er in die
Hinterschnittkerbe in der Flihrungsschiene eingreift.

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

(Zubehor)

Abb.20

Der praktische Parallelanschlag erméglicht die
Ausfiihrung  besonders  genauer  Geradschnitte.
Schieben Sie den Parallelanschlag einfach fest

anliegend gegen die Werkstlickkante, und sichern Sie
ihn mit der Feststellschraube an der Vorder- und
Riickseite des Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf
gleiche Breite sind ebenfalls mdglich.

Durch Umkippen des Parallelanschlags
(Fuhrungsschiene) kann dieser auch als Hilfsgleitschuh
fur das Werkzeug dienen.

Tauchsédgen (Ausschneiden)

Abb.21

/AWARNUNG:
Achten Sie auf die Einhaltung der folgenden
Anweisungen, um einen Rickschlag zu
vermeiden.

Bei Verwendung des Werkzeugs ohne
Fiihrungsschiene

Platzieren Sie das Werkzeug auf dem Werkstiick mit der
hinteren Kante des Werkzeugs gegen eines festen
Stopp oder ahnliches, der vom Bediener eingerichtet
wird.

Bei Verwendung des Werkzeugs mit
Fiihrungsschiene

Platzieren Sie das Werkzeug auf der Fihrungsschiene
mit der hinteren Kante des Werkzeugs gegen einen
festen Stopp oder &hnliches, der auf die
Flhrungsschiene geklemmt wird.

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Vordergriff
und mit der anderen am Werkzeuggriff fest. Driicken Sie
anschlieBend die Entriegelungstaste, schalten Sie das
Werkzeug ein und warten Sie, bis das Sageblatt die
volle Drehzahl erreicht hat. Driicken Sie nun den
Sagekopf langsam bis zur voreingestellten Tiefe, und
schieben Sie das Werkzeug einfach in Richtung der
gewtlnschten Tauchposition.

ANMERKUNG:
Die Markierungen an der Seite der Blattfiihrung
zeigt die absoluten vorderen und absoluten
hinteren Schnittpunkte des Sé&geblatts (A flr
Durchmesser 160 mm und B fir Durchmesser
165 mm) bei maximaler Schnitttiefe und unter
Verwendung der Fiuhrungsschiene.

Abb.22
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Fiihrungsgerat (Zubehor)

Die Verwendung der Gehrungsfugenlehre (Zubehor)
ermoglicht exakte Gehrungsschnitte mit Winkeln und
Passarbeiten.

Die Verwendung der Klemme (Zubehor) gewahrleistet
einen sicheren Halt des Werkstiicks auf dem Werktisch.

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Einstellen der 90°- und 45°-Schnittgenauigkeit
(Vertikal- und 45°-Schnitt)

Diese Einstellung wurde werkseitig vorgenommen.
Sollte sie verstellt sein, miussen die Einstellschrauben
mit einem Sechskantschllssel nachjustiert werden,
wahrend das Sé&geblatt mithilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels, etc. in den Winkel von 90° oder 45°
gebracht wird.

Abb.23
Abb.24

ANMERKUNG:
Eine Anpassung auf genau 22,5°, 48° und -1° kann
nicht durchgefiihrt werden.

Kohlenwechsel

Abb.25

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.26
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.



ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter
Fihrungsschiene
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
Gehrungsfugenlehre
Klemme
Sechskantschllssel
Blattsatz fur Fihrungsschiene
Gummiblattsatz fir Flhrungsschiene
Positionsblattsatz fir Fiihrungsschiene
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MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Szoritécsavar 9-2. Kapcsol6 kioldogomb 16-2. Porcsatlakozo

1-2. Flrészlap also utkdzéje 10-1. Sebességszabalyozd tarcsa 18-1. Beallitécsavarok

2-1. Gyors itkz6gomb 11-1. Imbuszkulcs 19-1. Csuszokar

3-1. Gyors (itkz6gomb 12-1. Kireteszelégomb 20-1. Parhuzamvezetd (vezetdvonalzd)
4-1. Szoritécsavarok 12-2. Reteszel6kar 21-1. Talplemez hatuls6 széle

4-2. Szerszam talplemeze 13-1. Reteszel6kar 21-2. Régzitett Gtkdz6

5-1. Utkdzé 14-1. Imbuszkulcs 23-1. Bedllitdcsavar 90 ° -hoz

6-1. Kar 14-2. Tengelyretesz 24-1. Beallitcsavar 45 * -hoz

7-1. Ferdevagasi sz0get valtoztatd 15-1. Hatlapfejli csavar 25-1. Hatarjelzés
szabalyozokar 15-2. Kiilsé illesztéperem 26-1. Csavarhuzd

8-1. Alaplemez 15-3. Flrészlap 26-2. Kefetartd sapka

8-2. Vagovonal 15-4. Belsd illesztéperem

9-1. Kireteszel6gomb 16-1. Porszivo

RESZLETES LEIRAS

Modell SP6000
Flrészlap atméréje 165 mm

90°-nal 56 mm

Max. vagasi mélység 45°-nal 40 mm
48°-nal 38 mm

Uresjarati sebeség (perc™) 2000 - 5200

Teljes hossz 341 mm

Tiszta tdmeg 4,1 kg

Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutaté-

ENE067-1

Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam leszurévagasok végzésére hasznalhato.

Emellett hossziranyu és keresztiranyu, ferde egyenes-

és gérvagasok végzésére is hasznalhatd faanyagokban,

ha kdzben szorosan érintkezik a munkadarabbal.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté

foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.
ENG005-2

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj és vibracio

A tipikus A-sulyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 89: dB (A)
hangteljesitményszint: 100 dB (A)
Bizonytalansag: 3 dB(A)

Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
A jellegzetes frekvenciaval sulyozott gyorsulasi értékek
négyzeteinek (rms) 6sszegébdl vont négyzetgyok értéke
nem nagyobb mint 2.5 m/s%.

Ezek az értékek a EN60745 szabvannyal 6sszhangban
lettek mérve.

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.

ENH101-7

Az Eurépai K6zosség (EC) eléirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
Tipus; SP6000
A kizardlagos felelésségiinkre kijelentjik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;
EN60745, EN55014, EN61000, a Tanacs 2004/108/EEC,
98/37/EC direktivaival 6sszhangban.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

Igazgato
Felelés gyarté:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Hivatalos képviselé Eurépaban:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND



GEB031-1

Kiilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a korfiirész biztonsagi el6irasainak szigoru

betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériléseket szenvedhet.

Veszély:

1. Tartsa a kezét tavol a vagasi teriiletektdl és a
flirészlaptol! Tartsa a masik kezét a kisegitd
fogantyun vagy a motor burkolatan. Ha
mindkét kezével a szerszamot fogja, azokat nem
vaghatja meg a flrészlap.

2. Ne nydljon a munkadarab vagy a szerszam
alaplemeze ala. A védélemez nem tudja
megvédeni Ont a flirészlaptél a munkadarab alatt.
Ne prébalja eltavolitani a levagott darabot ha a
flrészlap forog.

VESZELY: A fiirészlap szabadon forog a
kikapcsolas utan. Varja meg, amig a flrészlap
megall, mielétt megfogja a levagott darabot.

3. Alitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagaval megegyezo értékre. A
munkadarab alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal
kevesebbnek kel kilatszania.

4. Soha ne fogja a kezében a vagni kivant
munkadarabot, sem pedig a labaira fektetve.
Rogzitse a munkadarabot egy szilard
padozaton. Nagyon fontos a munkadarab
megfeleld alatdamasztasa, a testének sérilését, a
flrészlap meghajlasat vagy az uralom elvesztését
elkeriilendé.

Tipikus példak a helyes kéz megtamasztasra, munkadarab megtamasztasra
és a csatlakozozsindr elvezetésére (ha alkalmazhatod).

5. Tartsa a szerszamot a szigetelt markolasi
fellileteinél fogva amikor olyan miiveletet
végez, amelyben fennall a veszélye, hogy a
vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy sajat
csatlakozézsinérjaba litkozhet. "EI&"
vezetékekkel valo érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerlilnek és megrazhatjak

a kezel6t.
6. Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezeto6t vagy egy egyenes
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szélvezet6t.Ez javitia a vagas pontossagat és
csOkkenti a flirészlap meghajlasanak esélyét.
Mindig csak a megfelel6 méretii és alaku
(gyémant vagy kerek) tengelyfurattal
rendelkezé fiirészlapokat hasznalja. Azok a
firészlapok, amelyek nem illeszkednek a rogzitd
alkatrészekhez, excentrikusan forognak forogni,
ami iranyithatatlansaghoz vezet.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6
fiirészlap alatéteket vagy fejescsavarokat. A
fUrészlap alatétek és a fejescsavarok specialisan
ehhez a szerszamhoz lettek tervezve, az
optimalis teljesitmény és a biztonsagos miikddés
biztositasa érdekében.

A visszarigas okai és annak megel6zése a
kezel6 altal:

- avisszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul allé fiirészlap
esetén, amely az irdnyithatatlan szerszam
felemelkedését és kilokédését okozza a
munkadarabrél a kezel iranyaba;

- amikor a flrészlap beszorul vagy elhajlik az
Osszezardédo flrészjaratban, a flirészlap
megall és a motor reakcidja a gépet gyorsan
a kezel6 iranyaba lenditi;

- ha a firészlap megcsavarodik vagy nem all
megfeleléen a vagatban, a flirészlap fogai és
hats6 széle belevajja magat a munkadarab
fels6 felliletébe, midltal a flrészlap kiugrik a
flirészjaratbdl és a kezeld felé lendl.

A visszarugas a szerszam helytelen hasznalatanak

és/vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az

eredménye és az alabb leirt dvintézkedések

betartasaval elkeriilhetd.
Fogja stabilan a szerszamot mindkét
kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépé
er6knek. lgazitsa a testét a filirészlap
mindkét oldalara de ne egy vonalba a
firészlappal. A visszarigds a szerszam
visszaugrasat okozhatja, de a visszarugaskor
fellépé erdket a kezeld lekizdheti, ha a
megfeleld 6vintézkedéseket betartja.
Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy
valamiért meg kell szakitania a vagasi
miiveletet, engedje fel a kioldot és tartsa
mozdulatlanul a fiirészt az anyagban amig
teljesen meg nem all. Soha ne probalja
eltavolitani a fiirészt a munkadarabbol
vagy visszahuzni a flirészt amig a flirészlap
mozgasban van, mert visszarugas léphet
fel. Figyelje és korrigalé miveletekkel probalja
megel6zni a flirészlap meghajlasat.
Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a
munkadarabban, allitsa kozépre a
fiirészlapot a flirészjaratban és gy6z6djon
meg réla, hogy a fiirészfogak nem
kapaszkodnak az anyagba. Ha fiirészlap



meghajlik, az kijohet vagy visszarighat a
munkadarabbdl a szerszam ujrainditasakor.
A nagyméretii falapokat tamassza ala a
flirészlap beszorulasat és a visszarugast
elkeriilendé. A  nagyméretli  falapok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt.
Tamasztékot a falap mindkét oldalara kell
tenni, a vagévonal kdzelében és a lap szélétdl
nem messze.
A flrészlap beszorulasanak és a visszarlugasok
kockazatanak minimalizalasa érdekében. A vagas
soran a kezelének a flirészt a munkadarabra kell
fektetnie, a flirésznek a nagyobb darabon kell
tamaszkodnia és a révidebb darabot kell levagni.

A visszarugas elkeriilése érdekében tamassza meg

[/ 0 U \J

a deszkat vagy a lemezt a vagas kozelében.

e

Ne tamassza meg a deszkat vagy
a lemezt a vagastol tavol.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
flirészlapokat. A nem elég éles vagy rosszul
bedllitott flirészlapok keskeny fiirészjaratot
eredményeznek, amely tulzott surlédashoz, a
firészlap meghajlasahoz és visszarigashoz
vezet. Tartsa a flirészlapot élesen és tisztan. A
firészlapokra keményedett katrany és
fagyanta lelassitja a flirészt és megnoveli a
visszarigas kockazatat. Tartsa tisztan a
flrészlapot Ugy, hogy el6szor leszereli azt a
szerszamrél, majd megtisztitia gyanta és
katranyeltavolitéval, forré6  vizzel vagy
kerozinnal. Soha ne hasznaljon benzint.

A firészlap mélységének és a ferdevagas
szogének beallitasara szolgalo
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reteszel6karokat meg kell huzni és
rogziteni kell a vagas megkezdése elétt. Ha
a flrészlap beallitdsa elmozdul a vagas alatt,
akkor a flrészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.

Kiilonosen figyeljen oda amikor "leszuré
vagast" végez falakba vagy mas nem
belathaté  teriiletekre. A  kiemelkedd
flrészlap targyakba vaghat bele, ami
visszarugast okozhat.

MINDIG tartsa szilardan a szerszamot
mindkét kezével. SOHA ne nyljtsa a kezét,
labat, vagy barmilyen mas testrészét a
szerszam alaplemeze ala vagy a fiirész
mogé, kiilondésen ha harantvagast végez.
Ha visszarlgas torténik, a flirész kdnnyen
visszaugorhat a kezein at, komoly sériiléseket
okozva.

1.

12.

Soha ne erdltesse a fiirészt. A filirész

erdltetése  egyenetlen vagasokat, a
pontossag csOkkenését és esetleg
visszarugasokat okozhat. Olyan

sebességgel tolja elére a flrészt, hogy a

flrészlap lassulas nélkil vagjon.
Minden hasznalat ellendrizze, hogy a
firészlapvédé megfeleléen  zar. Ne
miikodtesse a flirészt, ha a flirészlapvéd6 nem
mozog akadalymentesen és nem zarja a
fiirészlapot azonnal. Soha ne roégzitse vagy
kosse ki a flirészlapvédo6t nyitott allasban. Ha
a flrész véletlenll leesik, akkor a védélemez
elhajolhat. Ellenérizze, hogy a flrészlapvédd
szabadon mozog és nem ér a flirészlaphoz vagy
barmely mas alkatrészhez, semmilyen vagasi
szbgnél vagy vagasi mélységnél.
Ellendrizze a fiirészlapvédé rugojanak
miikodését és allapotat. Ha védé vagy a rugoé
nem miikodik megfeleléen, azokat meg kell
javitani a hasznalat el6tt. A flrészlapvédo
lassan mozoghat sérllt alkatrészek,
gyantalerakédasok vagy hulladék felhalmozdédasa
miatt.
Biztositsa, hogy a flirész vezetélemeze ne



13.

14.

15.

16.

mozduljon el "leszuré vagas" végzésekor,
amikor a ferdevagasi szég nem 90°-ra van
allitva. A flirészlap oldalra mozduldsa annak
meghajlasat okozza és esetleg visszarugast
eredményezhet.

Mindig nézze meg, hogy a fiirészlapvédd
befedi a flirészlapot, miel6tt leteszi a filirészt
egy padra vagy a padlora. A védtelen, szabadon
forgd flrészlap miatt a szerszdm elmozdulhat,
atvagva az Utjdba kerllé targyakat. Ne feledje,
hogy a flirészlap megallasaig valamennyi id6é
eltelik a kapcsolo felengedése utan.

Kiilonésen figyeljen oda nedves fa, vagy
megdfeszitett fatorzs, vagy gorcsos fa
vagasakor.Allitsa be gy a vagas sebességét,
hogy a szerszam egyenletesen haladjon elére, a
flirészlap sebességének csokkenése nélkil.
Kerillje a szegek atvagasat. A vagas
megkezdése el6tt ellendrizze a fatorzset, és
huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

Tegye a fiirész alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely
szilardan meg van tamasztva, ne arra, amelyik
leesik a vagas végén. Példaként az 1. abra egy
deszkavég levagasanak HELYES modjat
mutatja, a 2. abra pedig a HELYTELENT. Ha a
munkadarab révid vagy kicsi, le kell fogatni.
NE PROBALJA A ROVID MUNKADARABOKAT
KEZBEN TARTANI!

Fig. 1

Fig. 2
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17. Soha ne probaljon a korflirésszel ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez
kiilonosen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.
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18. Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

19. Ne allitsa meg a tarcsat ugy, hogy oldaliranyu
nyomast fejt ki a flirészlapra.

20. Mindig csak az ebben a kézikonyvben leirt
firészlapokat hasznalja. Ne hasznaljon
koszoriitarcsakat.

21. Viseljen pormaszkot és hallasvédét a
szerszam hasznalatakor.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6z6lt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.




MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:
A vagasi mélység bedllitasa utan mindig hdzza
meg a rogzitécsavart.
Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhaté rogzitécsavart
és mozgassa a flrészlap als6 utkdz6jét a kivant
mélységértékhez a mérdlemezen. A kivant vagasi
mélység beallitdsa utan hizza meg a rogzitécsavart.
A tisztabb és biztonsagosabb vagas érdekében ugy
allitsa be a vagasi mélységet, hogy a flirészlapnak
legfeliebb egy foga nyuljon tul a munkadarabon. A
megfeleléen megvalasztott vagasi mélység elésegiti a

veszélyes VISSZARUGASOK veszélyének
csOkkentését, amelyek személyi sérlléseket
okozhatnak.

MEGJEGYZES:

A flrészlap als¢ (itk6z6jének beallitasa a kivant
mélységre a mérélemezen lehetdvé teszi a vagasi
mélység durva megadasat. A pontos vagasi
mélység meghatarozasahoz mérje le a flirészlap
tényleges tulnyulasat a szerszam talplemeze ala.

Gyors litk6z6gomb a 2 és 3 mm kozotti
mélységii vagasokhoz vezetésin
hasznalatakor (tartozék).

Fig.2
Ez a szerszam fel van szerelve egy gyors
Utk6z6gombbal a 2 és 3 mm kozotti mélységl

vagasokhoz, a fogaskerékhazon, a hatsé markolat
mellett, vezetésin hasznalatakor. Ez a munkadarab
vagas kozbeni felszakadasnak elkerilésére szolgal.
El6szor végezze el a vagast 2 és 3 mm kozotti
mélységgel, majd a kdévetkez6 menetben végezze a
szokasos vagast.

A 2 és 3 mm kozotti mélységll vagas eléréséhez nyomja
be az itk6zégombot a fiirészlap iranyaba. Ez alkalmas a
munkadarab vagas kézbeni felszakadasanak
megelézésére.

A vagasi mélység visszaadllitdisahoz ebbdl az allasbol a
szabad mélységallitdshoz csak vissza kell huzni a
gombot.

Fig.3

Ferdevagas
Fig.4
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Dontés jobbra

Fig.5

Forditsa el az (itk6z6t ugy, hogy a rajta 1évé nyil a két
pozicié egyikére mutasson (fliggdleges a 22.5°-hoz,
vizszintes a 45°-hoz). Lazitsa meg a rogzitécsavarokat
eldl és hatul. Ezt kdvetéen dbntse meg a szerszam
talplemezét Utkozésig és rogzitse a talplemezt a
régzitéesavarokkal.

48°-0s ferdevagasi szO6g beallitasahoz mozgassa a
szabalyozékart a 48°-os jelzés felé amennyire csak
lehetséges. Forditsa el az (itkdzét ugy, hogy a rajta 1évé
nyil a vizszintes poziciora mutasson. Ezt kdvetéen
dontse meg a szerszam talplemezét (itkozésig és
rogzitse a talplemezt a régzitécsavarokkal.

Fig.6

Dontés balra

Fig.7

A szerszam balra 1°-os ferdevagasi szogbe donthetd.
Az 1°-0s bal ferdevagasi szog beallitdsahoz lazitsa meg
a rogzitdcsavarokat elél és hatul, dontse kissé a

szerszam markolatat jobbra és nyomja le a két
ferdevagasi szoget valtoztato szabalyozokart
egyidejlleg -1 jelzéssel ellatott nyil iranyaba. Ezt

kévetben doéntse a szerszam markolatat balra a két
szabalyozodkart lenyomva tartva. Rogzitse a talplemezt a
régzitécsavarokkal.

MEGJEGYZES:
A flrészlap visszaadllitdsaval derékszdgbe a
véltoztatd szabalyozékar magatdl visszaall a 0°-os
allasba.

Vezetés

Fig.8

Ha a szerszamot vezet6sin (tartozék) nélkil
hasznalja

Egyenes vagasokhoz igazitsa a
talalhatd A pozici6t a vagasvonalra.
ferdevagashoz igazitsa a B pontot a vonalra.
Ha a szerszamot vezetdsinnel (tartozék) hasznalja
Az egyenes vagasokhoz és a 45°-os ferdevagasokhoz is
igazitsa a talplemez elején taldlhatd A poziciét a
vagasvonalhoz.

talplemez elején
A 45°-0s

A kapcsol6 hasznalata

Fig.9

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a kireteszel6égombot és huzza
meg a kioldékapcsolét. Engedje fel a kioldékapcsolét a
leallitashoz.



Sebességszabalyozé tarcsa

Fig.10

A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 2000 és
5200 percenkeénti fordulatszamok kozott a
szabalyozotarcsa elforgatasaval. Nagyobb sebességet
eredményez a tarcsa elforditdsa a 6 szam iranyaba;
alacsonyabb sebességet eredményez, ha azt az 1 szam
irdnyaba forditja.

Tajékozédjon a  tablazatbol a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfelelé sebességekrol.
Ugyanakkor a megfelel6 sebesség eltéré is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
fliggvényében. Altalaban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a ekkor
a flrészlap élettartama lecsokken.

Number min™
1 2,000
2 2,200
3 3,100
4 4,000
5 4,900
6 5,200
AAVIGYAZAT:

A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkci® nem fog tovabb
mikodni.

A sebességszabalyoz6 tarcsa nem az alacsony
névleges sebességl flirészlapok hasznalatat teszi
lehetévé, hanem a munkadarab anyagahoz
leginkabb megfelel sebességek beallitasat. Csak
olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek legalabb
5200 min” sebességre vannak méretezve.

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat

kénnyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz6k miatt.

Talterhelésvédoé

Amikor a szerszam tulterhelt és az daramerfsség

meghalad egy bizonyos szintet, a szerszam

automatikusan kikapcsol a motor megdvasa érdekében.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabdlyozas az  allandé

fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a

finommegmunkalas, mivel a fordulatszdm még terhelés

alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi I16kés miatt.
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6étt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.11

Az imbuszkulcs tarolasi helye a szerszamon van. Az
imbuszkulcsot csak ki kell huzni a kivételhez.

Az imbuszkulcs elrakasahoz tegye azt a fogantyura és
illessze be addig ameddig csak lehetséges.

A fiirészlap eltavolitasa és felhelyezése

AVIGYAZAT:
Ne haszndljon olyan fiirészlapokat, amelyek nem
felelnek meg az ebben az uUtmutatdban leirt
kévetelményeknek.
Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek
legalabb 5200 min”' sebességre  vannak
méretezve.
Ellenérizze, hogy a fiirészlap ugy lett felszerelve,
hogy a fogak a szerszam elejénél felfelé mutatnak.
A flirészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a Makita kulcsot hasznalja.

A flrészlap  eltavolitdésdhoz  nyomja be a
kireteszel6gombot a felsé (itk6z6 kioldasahoz.

Fig.12

Forditsa el a reteszelékart, hogy elreteszelie a

flrészfejet a flrészlapcseréhez.

Fig.13

A lenyomott kireteszel6 gombbal és az elforditott
reteszel6 karral engedje le a markolatot ugy, hogy a
rogzitécsap illeszkedjen a reteszel6 kar és a
merélemezes mélységvezetd alkotta véjatba.
Ellenérizze, hogy a régzitécsap illeszkedik a vajatba.
Nyomija le teljesen a tengelyreteszt, hogy a flirészlap ne
tudjon elfordulni, és lazitsa meg a hatlapfeji csavart a
kulccsal, azt az éramutato jarasaval ellentétes iranyban
forgatva. Ezutdn csavarja le a csavart, és vegye le a
kilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

Fig.14
A flrészlap felszereléséhez kdvesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. GYOZODJON MEG ROLA,
HOGY A HATLAPFEJU CSAVART AZ ORAMUTATO
JARASANAK IRANYABAN MEGHUZTA.

Fig.15

Porszivé csatlakoztatasa

Fig.16

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy Makita porszivot a szerszamhoz. Csatlakoztassa a
porszivé csévét a porcsatlakozéhoz az abranak
megfelelen.



UZEMELTETES

Keresztvagas (egyszerii flirészelés)

AVIGYAZAT:

- Figyeljen oda, hogy a szerszamot egyenes vonal
mentén, folyamatosan tolja elére. A szerszam
erfltetése vagy csavarasa a motor
tulmelegedéséhez vezet, valamint veszélyes
visszarigasokat eredményez, amelyek sulyos
sérlléseket okozhatnak.

- Soha ne kozelitse semmilyen testrészét a
szerszam talplemez alatti részéhez
keresztvagaskor, kiléndsen nem annak

elkezdésekor. Ha mégis igy tesz, azzal komoly

személyi sérliléseket okozhat. A flrészlap kinyulik

a szerszam talplemeze ala.
Erésen fogja a szerszamot. A szerszam ellilsé
fogantydval és hatuls6 markolattal van ellatva.
Haszndlja mindkettét a szerszam fogasahoz. Ha
mindkét kezével a flirészt fogja, azokat nem vaghatja
meg a flirészlap. Helyezze a talplemez elejét a vagni
kivant munkadarabra ugy, hogy a flirészlap ne érjen
semmihez. Ezutan nyomja le a kireteszel6 gombot és
kapcsolja be a szerszamot, majd varja meg, amig a
farészlap teljes fordulatszamon forog. Most nyomja le a
firészfejet lassan a bedllitott vagasi mélységig és
egyszerllen mozgassa elére a szerszamot a
munkadarab feluletén azt vizszintesen tartva és

egyenletesen haladva el6re a flirészelés befejezédéséig.

A hibatlan vagasokhoz haladjon a fiirésszel egyenesen,
egyenletes elérehaladasi sebességgel. Ha vagas nem
koveti pontosan a tervezett vagévonalat, ne probalja a
szerszamot visszaeréltetni vagy visszaforditani a
vagévonalhoz. Ha mégis igy tesz, az a flrészlap
beszorulasat okozhatja és veszélyes visszarugasokhoz
vezethet, amelyek komoly sériiléseket okozhatnak.
Engedje fel a kapcsolét, varja meg, amig a flrészlap
leall, majd huzza ki a szerszamot. lgazitsa Ujra a
szerszamot az Uj vagovonalra és kezdje Ujra a vagast.
Igyekezzen elkerlini, hogy olyan testhelyzetet vegyen

fel, amelyben kiteszi magat a flrészbdl kilépo
forgacsoknak és flirészpornak.

Fig.17

Ha vezetdsinnel (tartozék) hasznalja

Fig.18

Helyezze a szerszamot a vezetdsin hats6é végére.
Forditsa el a szerszam talplemezen talalhatdé két
bedllitécsavart Ggy, hogy a szerszam akadaly nélkdl
csusszon, kattogas nélkil. Erésen fogja a szerszamot. A
szerszam ellils6é fogantyuval és hatuls6 markolattal van
elldtva. Haszndlja mindkettét a szerszam fogasahoz.
Kapcsolja be a szerszamot, nyomja le azt az elére
beallitott vagasi mélységig és vagjon a
felszakadasgatléval a telies hossz mentén egy
menetben. A felszakadasgatld széle a vagoéinek felel
meg.
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Amikor ferdevagast végez vezetdsinnel, csusztassa a
szerszam talplemezen taldlhaté csuszokart ugy, hogy a
szerszam ne essen le az oldalan.

Fig.19

Mozgassa a csUszokart a szerszam talplemezen a nyil
iranyaba ugy, hogy az beakadjon az alavagasi vajatba a
vezetdsinen.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) (tartozék)
Fig.20
A praktikus parhuzamvezet6 extra pontos egyenes
vagasok elvégzését teszi lehetévé. Egyszeriien illessze
a parhuzamvezetét a munkadarab oldalahoz és rogzitse
azt a talplemez elején és hatuljan talalhaté csavarokkal.
Ezzel lehet6ség van toébb azonos szélességli vagast
végezni egymas utan.
A parhuzamvezetd (vezetévonalzd) alaforditva ugy
mikdédik, mint a szerszam egy kiegészité talplemeze.
Leszuré vagas (kivagas)

Fig.21

/\FIGYELMEZTETES:

- Avisszarugas elkerllése érdekében figyeljen oda

a kovetkezd utasitasok betartasara.

Ha a szerszamot vezet6sin nélkiil hasznalja
Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy, hogy a
szerszam talplemezének hatulsé szélét megtamasztja
egy rogzitett Utkdzén vagy egy a kezeld altal tervezett
hasonlé ponton.

Ha a szerszamot vezet6sinnel hasznalja

Helyezze a szerszamot a vezetdsinre ugy, hogy a
szerszam talplemezének hatulsé szélét megtamasztja
egy rogzitett Utk6zén vagy egy a kezeld altal tervezett
hasonlé ponton.

Erésen fogja a szerszamot egyik kezével az ellilsé
fogantyujanal, a masikkal pedig a markolatanal. Ezutan
nyomja le a kireteszel6 gombot és kapcsolja be a
szerszamot, majd varja meg, amig a flrészlap teljes
fordulatszamon forog. Most lassan nyomja le a flirészt
az el6re bedllitott vagasi mélységig és mozgassa elére a
szerszamot a kivant leszurasi pontig.

MEGJEGYZES:

- A flrészlapvédd oldalan talalhaté jelzések az
flirészlap abszolut eliilsé és hatulso vagasi pontjait
mutatjgdk (A a 160 mm-es atméré és B a 165
mm-es atméré esetén) a maximalis vagasi
mélység esetén, vezetdsin hasznalatakor.

Fig.22

Vezetéeszkoz (kiegészitok)

A gérvagd mérce (tartozék) pontos gérvagast tesz
lehet6vé kulonb6zé szogeknél és illesztési munkaknal.
A szorit6 (tartozék) a munkadarab biztos rogzitését teszi
lehetévé az asztalhoz.



KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A 90°-os és 45°-0s vagasok (fliggbleges és
45°-0s vagasok) pontossaganak beallitasa

Ezt a beallitast a gyarban mar elvégezték. De ha ez nem
megfeleld, akkor egy imbuszkulcs segitségével allitsa
be a beallitécsavarokat, a flrészlap és a talplemez
kozotti 90°-0s vagy 45°-0s szbget egy
haromszogvonalzéval, derékszogli vonalzéval, stb.
ellendrizve.

Fig.23

Fig.24

MEGJEGYZES:
A 22,5°-0s, 48°-0s és
nem allithato.

-1°-0s vagasok pontossaga

A szénkefék cseréje

Fig.25

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.26

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
. Flrészlapok
Vezetésin
Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)
Gérvago mérce
Szorité
Imbuszkulcs
Lapkészlet a vezetésinhez
Gumi lapkészlet a vezet6sinhez
Pozicionald lapkészlet a vezetésinhez



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Utahovacia skrutka 10-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 18-1. Nastavovacie skrutky
1-2. Dolny doraz kotuca 11-1. Sesthranny franctizsky klu¢ 19-1. PosUvacia paka
2-1. Tlacidlo na rychle zastavenie 12-1. Tlagidlo odomknutia 20-1. Ochranné zariadenie na pozdizne
3-1. Tladidlo na rychle zastavenie 12-2. Zavornikova paka rezanie (vodiaca linka)
4-1. Nastavovacie skrutky 13-1. Zavornikova paka 21-1. Zadna strana podlozky pristroja
4-2. Podlozka pristroja 14-1. Sesthranny franctzsky kItg 21-2. Pevna narazka
5-1. Pozitivny doraz 14-2. Postvacovy uzaver 23-1. Nastavovacia skrutka pre 90 °
6-1. Packa 15-1. Sestboka skrutka 24-1. Nastavovacia skrutka pre 45°
7-1. Postvacia paka uhla tkosu 15-2. Vonkajsia obruba 25-1. Medzna znacka
8-1. Zakladfia 15-3. Cepel pily 26-1. Sraubovak
8-2. Ciara rezania 15-4. Vnutorna obruba 26-2. Veko drziaka uhlika
9-1. Tladidlo odomknutia 16-1. Vysavac
9-2. Spust 16-2. Prachovy otvor
TECHNICKE UDAJE
Model SP6000
Priemer ostria 165 mm
pri 90° 56 mm
Maximélna hibka rezu pri 45° 40 mm
pri 48° 38 mm
Otagky naprazdno (min’™") 2000 - 5200
Celkova dizka 341 mm
Hmotnost netto 4,1kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Poznamka: Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.

ENE067-1
Urcené pouzitie

Tento nastroj je ureny Specidlne na vykonavanie
zarezov zapichovanim. Okrem toho je uréeny na
vykonavanie pozdiznych a prieénych priamych rezov a
zrezavania v uhloch do dreva s pevnym kontaktom s

obrobkom.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa méze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurépskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodica.
ENG005-2

Len pre Eurépske krajiny

Hluk a vibracie

Typické hladiny akustického tlaku zataze su
hladina akustického tlaku: 89: dB (A)
hladina akustického vykonu: 100 dB (A)
Neur¢itost: 3 dB(A)

Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
Typicka vazena hodnota efektivneho zrychlenia nieje
vagsia nez 2,5 m/s’.

Tieto hodnoty boli odmerané v sulade s EN60745.
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ENH101-7

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Model; SP6000
Prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujicimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN60745, EN55014, EN61000 v sulade so Smernicami
vyboru, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato
riaditel

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Autorizovany zastupca v Eurépe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO



GEBO031-1 montdZznemu vybaveniu pily, budd bezat

. - . excentricky a spdsobia stratu kontroly.
Zvlastne bezpecnostne zasady 8. Nikdy nepouzivajte  poskodené alebo
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’ nespravne podlozky alebo maticové skrutky
produktu (ziskané opakovanym pouZivanim) pre ostrie. Podlozky alebo maticové skrutky pre

nahradili presné dodrziavanie bezpecénostnych
pravidiel pre kotucovu pilu. V pripade nebezpeéného

ostrie boli Specialne vyrobené pre vasu pilu na
dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpecnej

alebo nespravneho pouzivania tohto nastroja prevadzky.
moézete utrpiet’ vazne telesné poranenie. 9. Priéiny spatného narazu a ako im obsluha
Nebezpecenstvo: zabrani:

1. Ruky drzte mimo oblasti rezania a ostria. -
Druht ruku drzte na pomocnej rucke alebo
kryte motora. Ak drzite pilu oboma rukami,
neporezete si ich ostrim.

2. Nesiahajte pod obrobok alebo zakladnu
nastroja. Kryt vas neochrani pred ostrim pod -
obrobkom. NepokuSajte sa odstrafiovat rezany
material, kym sa ostrie pohybuje.
POZOR: Ostria sa po vypnuti postupne zastavia.
Kym uchopite odrezany material, pockajte, kym

spatny naraz je nahla reakcia na zovreté,
prittaCené alebo vyosené pilové ostrie,
sposobujuce nekontrolované nadvihnutie a
odhodenie pily od obrobku smerom k
obsluhujucej osobe;

ked sa ostrie zovrie alebo tesne pritlaci
zovierajucim sa zarezom, ostrie strati
rychlost a reakcia motora rychlo odrazi
jednotku dozadu smerom k obsluhujucej
osobe;

sa ostrie nezastavi. -

ak sa ostrie v reze skruti alebo vyosi, zuby na

3. Hibku rezania prispésobte hribke obrobku. zadnom okraji ostria sa mozu zarypnut do
Pod obrobkom by malo byt viditelné menej ako horného povrchu dreva a spdsobit zdvihnutie
cely zub zo zubov ostria. ostria zo zarezu a dozadu smerom Kk

4. Nikdy nedrzte rezany obrobok rukami alebo obsluhujtcej osobe.

krizom na nohach.
stabilnému povrchu.
obrobok podopriet,
vystavenie tela,
kontroly.

aby sa

Zaistite obrobok k
Je doblezité spravne
minimalizovalo
zovretie ostria alebo strata

Typické zobrazenie spravneho opretia ruky, podopretia
obrobku a vedenia napajacieho privodu (ak je to pouzitefné).

Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
pily a/alebo nespravnych prevadzkovych postupov
alebo podmienok a mozno sa mu vyhnuat
vykonanim prisluSnych protiopatreni uvedenych
nizsie.
Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena
drzte tak, aby ste odolali sile spatného
narazu. Telo drzte na jednej strane ostria,
nie v linii ostria. Spatny naraz by mohol
spoOsobit odskocenie pily dozadu, ale spatny
naraz méze obsluhujuca osoba ovladnut, ak
vykona prislus$né protiopatrenia.
Ked' sa ostrie zovrie alebo ked’ z nejakého
doévodu prerusite rezanie, uvolnite spinac
a drzte pilu bez pohnutia v materiale, kym
sa ostrie Uplne nezastavi. Nikdy neskusajte
nevyberajte pilu z rozrobeného rezu ani ju
net'ahajte dozadu, kym sa ostrie pohybuje,
inak moze dojst’ k spatnému narazu. Zistite

5. Pri praci drzte elektricky nastroj za izolované a vykonajte napravné kroky a eliminujte
tichopné povrchy, lebo rezaci nastroj sa méze pricinu zovierania ostria.
dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi alebo Pri opatovnom spustani pily v obrobku
vlastnym kablom. Kontakt so "Zivym" vodidom vycentrujte pilové ostrie v zareze a
tiez vystavi kovové &asti elektrického nastroja skontrolujte, i zuby pily nie st vnorené do
"ivému" pradu a spdsobi obsluhe uder materialu. Ak je pilové ostrie zovreté, moze
elektrickym pradom. sa vysunut alebo spéatne odrazit od obrobku
6. Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pri opatovnom spusteni pily.
ochranné zariadenie alebo priame vodidlo. Velké  panely podoprite, aby sa
Zlepsite tak presnost rezania a zmensite minimalizovalo riziko zovretia alebo
pravdepodobnost zovretia ostria. spéatného narazu. Velké panely sa zvyknd
7. Vzdy pouzivajte ostria so spravnou velkostou prehybat viastnou vahou. Podpory treba

a tvarom otvorov na hriadel (brisne verzus
nezodpovedaju

okruhle). Ostria, ktoré
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umiestnit pod panel na oboch stranach do
blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja panela.



Ako minimalizovat riziko zovretia ostria alebo
spatného narazu. Ak je pri rezani potrebné, aby sa
pila opierala o obrobok, mala by sa opierat o
vacsiu Cast obrobku, priom menSia cast sa
odreze.

alebo za pilu, najmd pri vykonavani
prieénych rezov. Ak dojde k spatnému
narazu, pila by mohla lahko odskocit dozadu
na vasu ruku, o by mohlo spdsobit vazne
telesné poranenie.

LV

0 U \J

Aby nedoslo k spatnému narazu, podoprite
dosku alebo panel v blizkosti rezu.

e

Nepodpierajte dosku alebo panel d'aleko od rezu.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené ostria.
Nezaostrené alebo nespravne pripravené
ostria vytvaraju uzky zarez, ¢o spdsobuje
nadmerné trenie, zovretie ostria a spatny
naraz. Ostrie udrziavajte ostré a Cisté. Guma a
Zivica z dreva stvrdnuté na ostriach spomaluju
pilu a zvySuju riziko moznosti vzniku spatného
narazu. Ostrie udrzZiavajte Cisté - najskoér ho
vyberte z nastroja, potom ho vycistite
odstrariova¢om gumy a Zivice, horticou vodou
alebo petrolejom. Nikdy nepouzivajte benzin.

Uzamykacie paéky nastavenia hibky a
skosenia ostria musia byt pred rezanim
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenia ostria
pocas rezania pohne, mbze spdsobit zovretie
a spatny naraz.

Bud'te zvlast opatrni pri vykonavani
"zapichovacieho rezu" do existujucich
stien ¢i inych neprehfadnych povrchov.
Pre¢nievajuce ostrie mobze zarezat do
objektov, ktoré mézu zapri€init spatny naraz.

VZDY drzte nastroj pevne oboma rukami.
NIKDY nepokladajte ruku, nohu ¢i
l'ubovolnu ¢ast’ tela pod zakladiu nastroja
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12.

14.

Nikdy pilu nepritlacajte. Pritlacanim pily
vznikne nerovnomerny rez, znizi sa
presnost’ a hrozi mozny spatny naraz.
Tlacte pilu dopredu takou rychlostou, aby
ostrie rezalo bez spomalenia.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt, i je
spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa kryt
nepohybuje volne a neuzatvara ostrie ihned.
Nikdy neupinajte ani neupeviujte kryt s
odhalenym ostrim. Ak vam pila nechtiac spadne,
kryt sa mdéze ohnut. Skontrolujte, ¢i sa kryt
pohybuje volne a nedotyka sa ostria ani Ziadnej
inej &asti pri véetkych reznych uhloch a hibkach.
Skontrolujte funkénost’ a stav vratnej pruziny
krytu. Ak kryt a pruzina nefunguju spravne,
pred pouzitim ich treba opravit. Kryt moze
fungovat lenivo, ked ma poskodené ¢asti, lepkavé
uloZeniny alebo nanosy.
Zabezpecte, aby sa vodiaca doska pily
nezdvihla pri vykonavani "zapichovacieho
rezu”, ked’ je nastavenie sklonu ostria iné ako
90°. Boc¢né posuvy ostria spdsobia zovretie a
pravdepodobne spatny naraz.
Predtym, ako pilu polozite na stol alebo
dlazku, pozrite sa, ¢i kryt zakryva ostrie.
Nechranené zastavujuce sa ostrie spésobi spatny
pohyb pily, pricom prereze vSetko, €o jej bude stat’
v ceste. Majte na pamati Cas, ktory trva ostriu,
kym sa zastavi po uvolneni spinaca.
Zvlast bud'te opatrni pri rezani vihkého dreva,
tlakom spracovaného stavebného dreva alebo
dreva obsahujuceho hrée. Nastavte rychlost
rezania tak, aby sa udrziaval hladky posuv
nastroja bez znizovanie rychlosti ostria.
Nerezte klince. Pred rezanim skontrolujte, ¢i
na stavebnom dreve nie su klince a pripadne
ich odstrante.
Sirsiu éast' zakladne pily polozte na tu &ast



obrobku, ktoré je pevne podopreta, nie na ¢ast’,
ktora odpadne po vykonani rezu. Priklad - obr.
1 ukazuje SPRAVNY spésob odrezania konca
dosky a obr. 2 ukazuje NESPRAVNY spésob.
Ak je obrobok kratky alebo maly, upnite ho
svorkou. KRATKE KUSY NIKDY NEDRZTE V
RUKE!

Fig. 1

Fig. 2

17. Nikdy neskusajte pilit s kotucovou pilou
uchytenou vo zveraku hore nohami. To by
mohlo spdsobit’ zavazné nehody, lebo je to

velmi nebezpecné.

18. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Precitajte si bezpecnostné materialové listy
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dodavatela.

19. Ostria nezastavujte bocnym tlakom na pilové
ostrie.

20. Vzdy pouzivajte ostria odporuc¢ané v tomto

navode. Nepouzivajte ziadne rozbrusovacie
kotuce.

Pri praci s nastrojom pouzivajte protiprachovu
masku a ochranu sluchu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

21.

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu
Fig.1
/A\POZOR:
Po nastaveni hibky rezu vZzdy bezpeéne dotiahnite
nastavovaciu skrutku.
Uvolnite nastavovaciu skrutku na pravitku hibky a
posufite dolny doraz koti¢a na poZadovanu hibku na
tabuli meradla. Pri pozadovanej hibke rezu dotiahnite
pevne nastavovaciu skrutku.
Cistej$i, bezpeé&nejéi rez dosiahnete takym nastavenim
hibky rezu, aby pod obrobkom preénieval len jeden zub.
Spravna hibka rezu pomaha znizit pripadné
nebezpecné narazy, ktoré moézu sposobit zranenie
o0s6b.

POZNAMKA:
Nastavenie  spodného dorazu koti¢a na
poZadovant hibku na tabuli meradla umozfiuje
hrubl  hibku rezu. Odmeranie skuto¢ného
pre¢nievania pilového kotu¢a pod podlozkou
nastroja pomoze pri nastaveni presnej hibky rezu.

Tlagidlo rychleho zastavenia stop pre hibku
rezu 2 -- 3 mm pri pouziti vodiacej listy
(prislusenstvo)

Fig.2

Tento nastroj ma na kryte prevodu vedla zadnej
rukovate tlagidlo rychleho zastavenia pre hibku rezu 2 --
3 mm pri pouziti vodiacej listy. Pouziva sa na zabranenie
vniknutia Ulomku na obrobku do rezu. Spravte prvy rez 2
-- 3 mm a potom druhy zvy¢&ajny rez.

Rez s hibkou 2 -- 3 mm dosiahnete tladenim tlagidla stop
proti kotuca pily. Tym sa vyhnete Ulomkom na
obrobku.



Potiahnutim tlagidla spat uvolnite hibku rezu z tejto
polohy pre volna hibku rezu.

Fig.3

Skosené rezanie

Fig.4

Naklonenie vpravo

Fig.5

Pozitivny doraz otocte tak, aby jeho Sipka smerovala na
jednu alebo dve polohy (vertikdlna pre 22,5°,
horizontalna pre 45°).  Uvolnite nastavovacie skrutky
vpredu a vzadu. Potom naklorite podlozku nastroja, az
kym nezastane a podlozku zaistite nastavovacimi
skrutkami.

Uhol Ukosu 48° nastavite posunutim paky na znacku 48°
az pokial je to mozné. Otoéte pozitivny doraz tak, aby
jeho Sipka smerovala na horizontalnu polohu. Potom
naklorite podlozku nastroja, aZz kym nezastane a
podlozku zaistite nastavovacimi skrutkami.

Fig.6

Naklonenie viavo

Fig.7

Nastroj je mozné naklonit vlavo na uhol Ukosu 1°.
Lavy Ukosovy uhol 1° nastavite tak, Ze uvolnite
nastavovacie skrutky vpredu a vzadu, rukovat nastroja
naklonite mierne vpravo a stlaite zaroveri dve paky
posunu uhla Ukosu v smere Sipky s oznacenim -1.
Potom naklorite rukovat' nastroja vlavo a zarover tlacte
naraz tieto dve paky.  Podlozku zaistite nastavovacimi
skrutkami.

POZNAMKA:
Ked sa kotu¢ vrati do pravého uhla, vrati sa
zaroven zaradovacia paka sama na 0°.

Zameriavanie

Fig.8

Pri pouziti nastroja bez vodiacej liSty (prisluSenstvo)
Priame rezy dosiahnete vyrovnanim polohy A na prednej
strane podlozky s vasou liniou rezu. Ukosovy rez 45°
dosiahnete jeho vyrovnanim s polohou B.

Pri pouziti nastroja s vodiacou listou (prislusenstvo)
Pri priamych rezoch aj Ukosovych 45° rezoch vzdy
vyrovnajte polohu A na prednej strane podlozky s vaSou
liniou rezu.

Zapinanie
Fig.9
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Aby nedochadzalo k nahodnému  vytiahnutiu
spUstacieho spina¢a, nachadza sa tu odomykacie
tlagidlo. Nastroj spustite stlaenim uzamykacieho
tlac¢idla a potiahnutim spustacieho tlacidla. Zastavite ho
uvolnenim spinaca.
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Otocny ovladac rychlosti

Fig.10

Otocenim nastavovacieho Ciselnika je mozné rychlost
nastroja plynulo nastavit v rozsahu od 2 000 o 5 200
otaCok za mindtu. Vy$8iu rychlost dosiahnete
oto¢enim Ciselnika v smere Cislice 6; nizSiu rychlost
dosiahnete otoenim Ciselnika v smere Eislice 1.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
mbéze liSit v zavislosti od typu hrubky obrobku. Vo
vSeobecnosti vam vy$Sie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost Cepele sa tym znizi.

Cislo !
1 2000
2200

min;

3100
4000
4900
5200

oo [b|w N

/A\POZOR:
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit’
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.
Ciselnik nastavenia rychlosti nie je uréena na
pouzitie nizkorychlostnych pilovych kotucov, ale na
dosiahnutie rychlosti, ktora je vhodna vzhladom na
material obrobku. Pouzivajte len pilové kotuce
uréené pre rychlost minimalne 5200 min™.
Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa [lahko
pouzivaju vd'aka nasledovnym funkciam.
Ochrana proti pret'azeniu
Pri pretaZeni nastroja a toku prddu nad urgitd urover sa
nastroj automaticky zastavi, aby bol chraneny motor.
Riadenie nemennej rychlosti
Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie
konstantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého
povrchu, pretozZe rychlost ota¢ania zostava konstantnou
aj v podmienkach zatazenia.
Funkcia restartovania
Nastroj sa makko spusti, pretoze je odstraneny spustaci
naraz.

MONTAZ

/APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.



Uskladnenie Sesthranného francuzskeho
kluca

Fig.11

KIu¢ sa uskladfiuje na nastroji.
vytiahnutim.

KIU¢€ na skrutky so Sesthrannou hlavou namontujete tak,
Ze ho umiestnite na drzadlo a vlozite ¢o najdalej.

Kla¢ sa vybera

Vybratie alebo vlozenie pilového kotuca

/A\POZOR:
Nepouzivajte pilové kotuce,
vlastnosti uvedené v tomto navode.
Pouzivajte len pilové kotuce uréené pre rychlost
minimalne 5200 min™.
Uistite sa, Ze kotu¢ je vloZzeny tak, aby zuby
smerovali k prednej Casti nastroja.
Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kluce spolo¢nosti Makita.
Kotu¢ vyberiete tak, Ze zatlaCite poistné tlacidlo a
odistite horny doraz.

ktoré  nemaju

Fig.12
Otocte poistnt paku, zaistite tak hlavu pily pred
vymenou kotuca.

Fig.13

Poistné tla¢idlo je zatlatené a poistna paka otocena,
znizte rukovat tak, aby poistny kolik zapadol do zarezu
vytvoreného poistnou pakou a hibkovym vodidlom s
tabufou meradla. Skontrolujte, ¢i poistny kolik zapada do
zarezu.

Uplne stlaéte postivacovy uzaver tak, aby sa kotué
nemohol ota€at a prislusnym kfi€om uvolnite skrutku so
Sesthrannou hlavou proti smeru hodinovych ruciciek.

Potom vyberte skrutku so $esthrannou hlavou,
vonkajsiu prirubu a kotuc.

Fig.14

Pilovy kotu¢ vkladajte opacnym postupom ako pri
vyberani. UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO
SESTHRANNOU HLAVOU JE BEZPECNE
DOTIAHNUTA V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK.
Fig.15

Pripojenie vysavaca

Fig.16

Ak chcete rezat bez prachu, k nastroju pripojte vysavac
Makita. Potom podla obrazka pripojte hadicu vysavaca
k otvoru na odsavanie prachu.

PRACA

Prieéne rezanie (bezné pilenie)

APOZOR:
Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii.
Tlaéenim alebo krutenim nastroja sa prehreje
motor a vzniknd nebezpecné narazy, ktoré mdzu
spoOsobit vazne zranenie.
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Pri priamom pileni, predovSetkym na zaciatku,
dbajte, aby ste sa Ziadnou Castou tela nedostali
pod podloZzku nastroja. Inak by ste sa mohli vazne
zranit. Kotu¢ presahuje pod podlozku nastroja.
Nastroj drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo a
zadna rukovat. Nastroj sa drzi najlepSie za obidve
drzadla. Ak obidvomi rukami drzite pilu, nemozete si ich
porezat. Nastavte prednu stranu predlozky na obrobok
tak, aby sa pri rezani nedotykala koti¢a. Potom zatlacte
poistné tlacidlo a zapnite nastroj a pockajte, kym kotu¢
nenadobudne piInu rychlost. Teraz pomaly zatlacte hlavu
pily a predvolte hibku rezu a nadol nastroj len
posuvajte vpred po povrchu obrobku, postupujte plynulo
az do skoncenia pilenia.
Cisté rezanie dosiahnete, ked bude va$a linia rezu
priama a rychlost rezania jednotna. Ak rez
nedodrziava vasu predpokladan liniu rezu, nesnazte sa
otoCit alebo tlacit nastroj spat do linie rezu. Kotu¢ sa
modze zadriet a spdsobit nebezpeéné narazy a pripadné
vazne zranenie. Uvolnite spinag, pockajte, kym sa kotu¢
zastavi a potom odtiahnite nastroj. Znovu nasmerujte
nastroj na novu liniu rezu a zaénite rezat znovu. Snazte
sa vyhnut polohovaniu, ktoré ohrozuje operatora.

Fig.17

Pri pouziti nastroja s vodiacou listou
(prislusenstvo)

Fig.18

Nastroj umiestnite na zadnu stranu vodiacej listy. Otocte
dve nastavovacie skrutky na podlozke nastroja tak, aby
sa nastroj posuval plynulo bez zadrhavania. Nastroj
drzte pevne. Na nastroji je predné drzadlo a zadna
rukovat. Nastroj sa drzi najlepSie za obidve drzadla.
Zapnite nastroj, zatladte ho na predvolent hibku rezu a
tahom pozdiZne rezte po celej dizke krytu proti trieskam.
Okraj krytu proti trieskam sa zhoduje s reznou hranou.
Pri Ukosovom rezani s vodiacou liStou posuvajte
posuvnu paku na podloZke nastroja tak, aby na boku
nespadol.

Fig.19
Posuvnu paku posuvajte na podlozke nastroja v smere
Sipky, aby sa zasunula vyrezana ryha do vodiacej listy.

Pravitko na pozdizne rezanie (vodiace
pravitko) (prislusenstvo)

Fig.20

Pomocou pravitka na pozdizne rezanie mozete robit
vynimo¢ne presné priame rezy. Pohodine posuvajte
pravitko k strane obrobku a skrutkami na prednej a
zadnej strane podlozky ho zaistite v polohe.  Pomocou
neho je mozné urobit opakované rezy s jednotnou
Sirkou.

Preklopené pravitko na pozdizne rezanie (vodiace
pravitko) sluzi nastroju tiez ako podpodlozka.



Zapichovacie rezanie (vyrezavanie)
Fig.21
/\VAROVANIE:
Dodrziavajte nasledujuce instrukcie, aby ste sa
vyhli narazom.
Pri pouziti nastroja bez vodiacej listy
Nastroj umiestnite na obrobok zadnou hranou podlozky
nastroja k pevnému dorazu alebo nie¢omu podobnému,
€o zostrojil operator.
Pri pouziti nastroja s vodiacou listou
Nastroj umiestnite na vodiacu liStu zadnou hranou
podlozky nastroja k pevnému dorazu alebo nie¢omu
podobnému, &o je pripevnené na vodiace;j liste.

Nastroj drzte pevne obidvomi rukami za predné a zadné
drzadlo. Potom zatladte poistné tlacidlo a zapnite nastroj
a pockajte, kym kota¢ nenadobudne pInu rychlost. Teraz
pomaly zatlagte nadol hlavu pily, aby ste nastavili hibku
rezu a len posuvajte nastroj vpred do pozadovanej
polohy zapichovania.

POZNAMKA:
Znacky na bokoch pilového krytu oznacuju
absolutny predny a absolltny zadny bod rezania
pilového kotuc¢a (A pre priemer 160mm a B pre
priemer 165 mm) pri maximalnej hibke rezu a
pouziti vodiace;j listy.

Fig.22

Vodiace zariadenie (prislusenstvo)

Pomocou pokosnika (prisluSenstvo) mozete

presné pokosové rezy s uhlami a kovanim.
Upina¢ (prisluSenstvo) drzi pevne obrobok na stole.

UDRZBA

robit

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Nastavenie presnosti rezu 90° a 45°
(vertikalny a 45° rez)

To nastavenie bolo uskutocnené v zavode. Ak je vSak
vypnuté, nastavte nastavovacie skrutky prisluSnym
kld€om pri kontrole 90° alebo 45° uhla kotuca k
podlozke pomocou trojuholnikového pravitka,
prilozného uholnika atd'.

Fig.23
Fig.24
POZNAMKA:

Nie je mozné vykonat nastavenie presnosti rezu
22,5° 48°a -1°.
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Vymena uhlikov

Fig.25

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.26
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Pilové kotuce
Vodiaca lista
Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)
Meradlo zrezania
Svorka
Sesthranny franclizsky kltug
Rozvod pre vodiacu listu
Gumovy rozvod pre vodiacu listu
Polohovy rozvod pre vodiacu listu



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Upinaci $roub 9-2. Spoust 16-1. Odsavac prachu

1-2. DolIni koncova zarazka kotouce 10-1. Otocny voli¢ otacek 16-2. Prachovy otvor

2-1. Tlagitko rychlého zastaveni 11-1. Imbusovy kli¢ 18-1. Stavéci Srouby

3-1. Tlagitko rychlého zastaveni 12-1. Odjistovaci tla¢itko 19-1. Posuvna packa

4-1. Upinaci $rouby 12-2. Pojistna packa 20-1. PodéIné pravitko (Vodici pravitko)
4-2. Zakladna nastroje 13-1. Pojistna packa 21-1. Zadni hrana zakladny nastroje
5-1. Pozitivni zarazka 14-1. Imbusovy kli¢ 21-2. Pevna zarazka

6-1. Packa 14-2. Zamek hfidele 23-1. Regulaéni $roub pro 90 °

7-1. Posuvna packa uhlu Ukosu 15-1. Sroub s $estihrannou hlavou 24-1. Regulacni $roub pro 45°

8-1. Zékladna 15-2. Vnéjsi pfiruba 25-1. Mezni znacka

8-2. Ryska fezani 15-3. Pilovy list 26-1. Sroubovak

9-1. Odjistovaci tlacitko 15-4. Vnitfni pfiruba 26-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model SP6000
Primér listu 165 mm

pod uhlem 90° 56 mm

Max. hloubka fezu pod Uhlem 45° 40 mm
pod Uhlem 48° 38 mm

Otacky naprazdno (min™) 2000 - 5 200

Celkova délka 341 mm

Hmotnost netto 4,1 kg

Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

ENE067-1
Urceni nastroje

Nastroj je uréen specialné k provadéni zapichovacich
fez(. Kromé toho Ize provadét podélné a pficné rovné
fezy a Uhlové pokosové fezy v dfevé pfi pevném

kontaktu s dilem.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG005-2

Pouze pro evropské zemé

Hluk a vibrace

Typické A-vazené hladiny hluku
Hladina akustického tlaku: 89: dB(A)
Hladina akustického vykonu: 100 dB(A)
Nejistota: 3 dB(A)

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
Typicka vazena hodnota efektivniho zrychleni neni vétsi
nez 2,5 m/s®.

Tyto hodnoty byly zméfeny v souladus EN60745.

ENH101-7

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model; SP6000
Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2006

e

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, VELKA BRITANIE
GEB031-1

Zvlastni bezpeénostni zasady

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich



pravidel platnych pro okruzni pilu. Budete-li tento
nastroj pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym
zpusobem, muzZete utrpét vazné zranéni.

Nebezpeci:

1.

Udrzujte ruce mimo oblast fezani a kotouce.
Druhou ruku drzte na pomocném drzadle nebo
krytu motoru. Budete-li pilu drzet obéma rukama,
nemUzete si pofezat ruce.

Nevkladejte ruce pod zpracovavany dil nebo
zakladnu nastroje. Kryt vas nechrani pred
dotykem kotouce z dolni strany. Neodstranuje
odfezany material, pokud se pohybuje kotouc.
UPOZORNENI: Kotou¢e po vypnuti nastroje
dobihaji. Pfed uchopenim ufezaného materialu
pockejte, dokud se kotou¢ nezastavi.

Nastavte hloubku fezu na tloustku dilu. Pod
dilem by mél byt viditelny méné nez jeden cely
zub pilového kotouce.

Nikdy nedrzte fezany dil v rukou ani si jej
nepokladejte na nohy. Uchyt'te dil ke stabilni
podlozce. Je dllezité zajistit Fadné upevnéni dilu,
aby se omezilo na minimum riziko ohrozeni téla,
zachyceni kotou€e nebo ztraty kontroly.

Typické vyobrazeni spravného drzeni rukou, podepieni
dilu a vedeni napajeciho kabelu (je-li pouzit).

PFi provadéni operaci, kdy se muze fezny
nastroj dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho napajeciho kabelu, drzte elektricky
nastroj za izolovana mista. V pfipadé styku s
vodi¢éem pod napétim se dostanou pod napéti
také obnazené kovové dily elektrického nastroje a
tyto mohou zpusobit zranéni elektrickym
proudem.

Pfi roziezavani vizdy pouzivejte podélné
pravitko nebo pfimé voditko. ZlepSuje se tak
pfesnost fezu a snizuje riziko zachyceni kotouce.
Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat vystfedné a zpusobi ztratu
kontroly nad nastrojem.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo
nespravné podlozky nebo Sroub kotouce.
Podlozky a Sroub kotouCe jsou navrzeny
specialné pro tuto pilu a zajistuji optimalni funkci
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9.

a provozni bezpecénost.

Priciny a prevence zpétného razu:

- Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotou€, ktera zpusobuje nekontrolované
zvednuti pily z dilu a jeho vrzeni smérem k
obsluze.

- Je-li kotou¢ sevien nebo pevné zachycen
uzavienim spary, dojde k zastaveni kotouce
a reakce motoru vrhne jednotku s velkou
rychlosti smérem k obsluze.

- Pokud se kotouc v fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce
zafezat do horniho povrchu dfeva, &imz
dojde ke zvednuti kotouce ze spary a vrhnuti
nastroje smérem o obsluze.

Zpétny raz je dusledkem S$patného pouziti pily

a/nebo nespravnych pracovnich postupu ¢i

podminek. Lze se mu vyhnout pfijetim
odpovidajicich opatreni, ktera jsou uvedena nize.

. Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze
umistéte tak, abyste byli schopni odolat
sildm vznikajicim pfi zpétném razu. Télo
udrzujte na strané od nastroje. Nestujte
pfimo za kotou¢em. Zpétny raz by mohl
zpusobit vrhnuti pily zpét. Pokud pracovnik
pfijme odpovidajici opatfeni, je schopen
kontrolovat sily vznikajici pfi zpétném razu.
Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, uvolnéte
spoust’ a drzte pilu bez pohybu v materialu,
dokud se kotou¢ uplné nezastavi. Nikdy
pilu nevytahujte z materidlu ani jej
netahejte smérem zpét, je-li v pohybu
kotoué. V opaéném piipadé muze dojit ke
zpétnému razu. Zjistéte pfFicinu vaznuti
kotouce a pfijméte odpovidajici napravna
opatreni.

Spoustite-li pilu opakované v dilu, umistéte
pilovy kotou¢ do stredu drazky a
zkontrolujte, zda zuby kotouce nejsou
zakousnuty do materialu. Pokud pilovy
kotou¢ vazne, mlze se pfi opakovaném
spusténi pily zvednout nebo vystrelit z dilu.
Velké desky podepiete, abyste omezili na
minimum riziko skfipnuti kotouce a
zpétného razu. Velké desky maji tendenci
provésSovat se svoji vlastni vahou. Podpéry je
nutno umistit pod panel na obou stranach v
blizkosti ryzky fezu a okraje desky.

Omezeni rizika skfipnuti kotou€e a zpétného razu.

Pokud fezani vyzaduje vedeni pily po povrchu dilu,

méla by se pila nachazet na vétSi ¢asti dilu a

nikoliv na mensi odpadaijici ¢asti dilu.
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Podepienim desky nebo panelu v blizkosti
fezu zamezite zpétnému razu.

e

Desku nebo panel nepodpirejte ve
vétsi vzdalenosti od fezu.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené
kotouce.Nenaostiené nebo nespravné
nastavené kotouce fezou Uzkou drazku, ¢imz
dochazi k nadmérnému tfeni, vaznuti kotouce

a zpétnému razu. UdrZujte kotou¢ ostry a Cisty.

Pryz a pryskyfice zatvrdnutd na kotoudi pilu
zpomaluje a zvySuje potencidlni riziko
zpétného razu. PFi cisténi z pily nejdfive
demontujte kotou¢ a poté jej vyCistéte
prosttedkem na odstrafovani pryze a
pryskyfice, horkou vodou nebo petrolejem.
Nikdy nepouzivejte benzin.

Pfed zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky
a ukosu. Dojde-li béhem fezani ke zméné
nastaveni kotouce, kotou¢ muize vaznout a
muze vzniknout zpétny raz.

Pfi provadéni ,zapichovaciho fezu" do
stavajicich stén nebo jinych uzavienych
mist zachovavejte zvySenou opatrnost.
Vyénivajici kotou¢ se muze zafezat do
predmétd, které mohou zpUlsobit zpétny raz.
Nastroj VZDY drite pevné obéma rukama.
NIKDY neumistujte ruce, nohy nebo
jakoukoliv jinou ¢ast téla pod zakladnu
nastroje nebo za pilu, zejména pfi pficném
fezani. Dojde-li ke zpétnému razu, muze pila
snadno odskocit smérem zpét pres vase ruce
a zpuUsobit vam tak vazné poranéni.
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Nikdy na pilu nevyvijejte pfili$ velkou silu.
Prilis§ velky tlak na pilu muze zpUsobit
nerovné fezy, snizeni presnosti a mozny
zpétny raz. Pilu tlacte dopfedu takovou
rychlosti, aby kotou¢ fezal bez zpomaleni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte fadné
uzavieni krytu. Neprovozujte pilu, pokud se
kryt nepohybuje volné a okamzité neuzavie
kotoué. Nikdy neupinejte ani neuchycujte kryt
tak, aby zlstal kotou¢ nechranény. Pokud pilu
ndhodné upustite, mize se kryt ohnout.
Zkontrolujte, zda se kryt volné pohybuje a zda se
ve v8ech uhlech a hloubkach fezu nedotyka
kotouc€e ani zadné jiné soucasti.
Zkontrolujte funkci a stav vratné pruziny krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pred zahajenim provozu opraveny. Kryt se
mlze pohyboval pomalu z divodu poskozenych
dil, lepkavych usazenin nebo nahromadéni
odpadniho materialu.
Zajistéte, aby se vodici lista pily pfi provadéni
zapichovaciho fezu, kdy neni uhel sklonu
kotouc¢e nastaven na 90°, neposunula.
Postranni posunuti kotou¢e zpusobi ohnuti a
pravdépodobné i zpétny raz.
Pfed polozenim pily na pracovni stil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda kryt zakryva
kotou€. Nechranény dobihajici kotou¢ zpUsobi
pohyb nastroje smérem zpét, pfi kterém pila
pofeze vSechny pfedméty v cesté. Nezapomerite,
Ze zastaveni kotouce po uvolnéni spinace trva
urcitou dobu.
P¥i fezani vihkého dreva, tlakové
impregnovaného dreva nebo dieva
obsahujiciho suky postupujte se zvysSenou
opatrnosti. Rychlost fezani upravte tak, aby byl
zajistén plynuly pohyb nastroje bez snizeni otacek
kotouce.
Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim fezani
zkontrolujte a odstraiite z dieva vSechny
pripadné hrebiky.
Sirsi stranu zakladny pily polozte na tu &ast
dilu, ktera je pevné podeprena a nikoliv na
cast, ktera po provedeni fezu odpadne. Priklad



na obrazku 1 ilustruje SPRAVNY zplisob
odiezani konce desky a obrazek 2
NESPRAVNY zpusob. Pokud je dil kratky nebo
maly, upnéte jej. NIKDY NEDRZTE KRATKE
DiLY RUKOU!

Fig. 1

Fig. 2

17. Nikdy se nepokousejte fezat okruzni pilou
uchycenou vzhiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpecny a muze

zpusobit vazné nehody.

18. Nékteré materidly obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

Nezastavujte pilové kotouée vyvinutim

postranniho tlaku.

19.
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20. Vzdy pouzivejte kotouce doporucené v této
pFirucce. Nepouzivejte Zadné brusné kotouce.
21. P¥i pouzivani nastroje noste protiprachovou

masku a ochranu sluchu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/A\VAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANi nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
/APOZOR:
Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte
upinaci $roub.
Uvolnéte upinaci Sroub na voditku pro nastaveni
hloubky a presurite doIni koncovou zarazku kotouc¢e na
pozadovanou hloubku na méfici desce. Na pozadované
hloubce fezu dotahnéte pevné upinaci Sroub.
nastavte hloubku fezu tak, aby pod fezany dil nevy¢nival
vice nez jeden zub listu. Pouziti spravnych hloubek fezu
pomaha omezovat nebezpedi ZPETNYCH RAZU, které
mohou zpUsobit zranéni.

POZNAMKA:
Nastavenim dolni koncové zarazky kotouce na
pozadovanou hloubku na méfici desce se

nastavuje hruba hloubka fezu. Pfesnou hloubku
fezu Ize nastavit na zékladé méfeni skute¢ného
vyénivani pilového kotouce pod zakladnu nastroje.

Tlacitko rychlého zastaveni pro hloubku fezu
2 az 3 mm pfi pouziti vodici kolejnice
(pFislusenstvi)

Fig.2

Tento nastroj je vybaven tladitkem rychlého zastaveni
pro hloubku fezu 2 az 3 mm pfi pouziti vodici kolejnice.
Tlagitko je umisténo na skfini pfevodovky vedle zadniho
drzadla. Pouziva se jako prevence roztfepeni hran fezu
v dilu. Nejdfive provedte 2 az 3 mm hluboky vychozi fez
a pfi dal$im prichodu feZte s obvyklou hloubkou.
Chcete-li provést fez o hloubce 2 az 3 mm, pfesurite
tlagitko smérem k pilovému kotouci. Tento postup je
vyhodny jako prevence roztfepeni hran fezu v dilu.
Chcete-li z této hloubky fezu prejit na volnou hloubku
fezu, staci tlacitko pfesunout zpét.

Fig.3



Sikmé fezani

Fig.4

Sklopeni doprava

Fig.5

Otocte pozitivni zardzku tak, aby Sipka na zaraZce
sméfovala do jedné ze dvou poloh (svisle pro 22,5°
vodorovné pro 45°). Povolte upinaci Srouby vepredu a
vzadu. Poté sklapéjte zakladnu nastroje, dokud se
nezastavi a zajistéte zakladnu upinacimi Srouby.
Chcete-li nastavit uhel Ukosu 48°, presurite packu do
polohy 48° co nejdale to pljde. Otocte pozitivni zarazku
tak, aby Sipka na zarazce byla ve vodorovné poloze.
Poté sklapéjte zakladnu nastroje, dokud se nezastavi a
zajistéte zakladnu upinacimi Srouby.

Fig.6

Sklopeni doleva

Fig.7

Nastroj Ize sklopit na levy uhel Ukosu 1°. Chcete-li
nastavit levy Uhel Ukosu 1°, povolte upinaci Srouby
vepfedu a vzadu, sklopte drzadlo nastroje mirné
doprava a soucasné posunte dvé posuvné packy uhlu
ukosu ve sméru Sipky, ktera je oznaena symbolem -1.
Drzte tyto dvé packy soucasné stisknuté a sklopte
drzadlo nastroje doleva. Zajistéte zakladnu upinacimi
Srouby.

POZNAMKA:
Pfi navratu kotoue na pravy Uhel se packa
presune sama do polohy 0°.

Zamérovani
Fig.8
Pouziti nastroje bez vodici kolejnice (pfislusenstvi)
Pozadujete-li pfimé fezy, vyrovnejte polohu A na pfedni
strané zakladny s ryskou fezani. Pokud chcete provadét
Sikmé fezy 45°, vyrovnejte s ryskou fezani polohu B.
Pouziti nastroje s vodici kolejnici (pfisluSenstvi)
Pozadujete-li jak pfimé tak Sikmé 45° Fezy, vzdy
vyrovnejte polohu A na predni strané zakladny s ryskou
fezani.
Zapinani
Fig.9
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tlaCitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Otocny voli€ rychlosti

Fig.10

Otacky nastroje Ize otacenim regula¢niho knofliku
plynule sefizovat mezi 2000 az 5200 otackami za
minutu. VyS8i rychlosti se dosahuje, pokud volicem
otacite ve sméru Cislice 6; niz$i rychlost dosahnete,
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otacite-li ve sméru Cislice 1.

Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se v8ak muaze liSit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materidlu. Obecné plati, ze
vyS$8i rychlosti umozfuji rychlejSi fezani dill, ale
soucasné dochazi ke zkraceni zivotnosti listu.

min™!
2000
2200
3100
4 000
4900
5200

o
o
(=3
o

oo b (w [N =

/A\POZOR:

. Otoénym volicem rychlosti Ize otacet pouze do

polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.
Otoc¢ny voli¢ otacek neni uréen pro nizkootackové
pilové kotouce, ale k dosazeni rychlosti, ktera je
vhodna pro zpracovavany material. Pouzivejte
pouze pilové kotouCe, které jsou uréeny pro
minimalni otacky 5 200 min™.

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju

umoznuji jejich snadné provozovani.

Ochrana proti pretizeni

Je-li nastroj pretizen a hodnota proudu pfekro¢i ur€itou
uroven, nastroj se automaticky vypne, aby se chranil
motor.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni

rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoZze se rychlost otadeni udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Mékké spusténi potlaéenim pocateéniho razu.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Ulozeni imbusového klice

Fig.11

Imbusovy kli¢ se uklada na nastroji. Chcete-li imbusovy
kli¢ pouzit, staci jej vytahnout.

Chcete-li ulozit imbusovy kli¢, poloZte jej na rukojet a
zasufite co nejdale dovnitf.



Demontaz a instalace pilového kotouce

APOZOR:
Nepouzivejte pilové kotou€e nesplfiujici technické
parametry uvedené v této prirucce.
Pouzivejte pouze pilové kotouce, které jsou ureny
pro minimalni otacky 5 200 min™.
Dbejte, aby byl list nainstalovan tak, aby na predni
strané nastroje smérovaly zuby nahoru.
P¥i instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze kli¢

Makita.
Chcete-li demontovat kotouc, zamacknutim
odjistovaciho tladitka odblokujte horni koncovou
zarazku.
Fig.12

Otocte pojistnou packu tak, aby byla hlava pily
zablokovana v poloze pro vyménu kotouce.

Fig.13

Stisknéte a pfidrzte odjiStovaci tlagitko, otocte pojistnou
packu a spustte drzadlo dolG tak, aby pojistny cep
zapadl do drazky vytvorené pojistnou packou a

voditkem pro nastaveni hloubky s méfici deskou. Dbejte,

aby pojistny ¢ep zapad| do drazky.

Stisknéte Uplné zamek hfidele tak, aby se kotou¢
neotaCel, a poté pomoci klic¢e povolte Sroub s
Sestihrannou hlavou proti sméru hodinovych rucicek.
Nasledné demontujte Sroub s Sestihrannou hlavou,

Fig.14
PFi instalaci listu pouzijte opacny postup demontaze.
DBEJTE NA RADNE DOTAZENi SROUBU S
SESTIHRANNOU HLAVOU VE SMERU HODINOVYCH
RUCICEK.

Fig.15

Pripojeni odsavace prachu

Fig.16

K zajisténi Cistoty béhem Fezani prfipojte k nastroji
odsava¢ prachu Makita. Pfipojte k prachovému otvoru
hadici odsavace prachu, jak je ilustrovano na obrazku.

PRACE
Rezani Gseku (bézné fezani)

/A\POZOR:

. Nastroj zlehka posunuijte dopfedu po pfimé rysce.
Pokud na nastroj budete tlacgit nebo jej zkroutite,
dojde k prehfati motoru a nebezpecnému
zpétnému razu s rizikem téZkého zranéni.

PFi fezani a zejména pfi zahajovani fezu nikdy
nevkladejte zadnou &ast svého téla pod zakladnu
nastroje. V opacném pfipadé se mlzete vazné
poranit. Kotou€ je pod zakladnou nastroje nekryty.

Uchopte pevné nastroj. Nastroj je vybaven predni

rukojeti a zadnim drzadlem. Pouzijte oboji k pevnému

uchopeni nastroje. Budete-li pilu drzet obéma rukama,
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nemliZete si ruce porezat kotou¢em. Ustavte predni
stranu zakladny na fezany dil bez toho, aby doslo ke
kontaktu s kotouéem. Poté zamacknéte odjisStovaci
tlagitko, nastroj zapnéte a pockejte, dokud kotouc
nedosahne pinych ota¢ek. Nyni pomalu tla¢te doli hlavu
pily na prednastavenou hloubku fezu a jednoduse
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. UdrZujte jej
rovné a pomalu posunujte az do ukonceni fezu.
Chcete-li dosahnout ¢istych fezl, udrzujte pfimou drahu
fezu a rovnomérnou rychlost posunu. Pokud fez
nesleduje  pfesné drahu  zamyS$leného  fezu,
nepokouSejte se o otoCeni nebo nasilné presunuti
nastroje zpét na rysku fezu. V opacném pfipadé by
mohlo dojit k ohnuti kotouce, nebezpecnému zpétnému
rdzu a potencidlnimu vaznému poranéni. Uvolnéte
spinac, pockejte na zastaveni kotoue a poté nastroj
vytahnéte. Ustavte nastroj na novou drahu fezu a
zahajte fez znovu. Pokuste se vyvarovat takového
umisténi nastroje, pfi kterém je obsluha vystavena
odletujicimu materialu.

Fig.17

Pouziti nastroje s vodici kolejnici
(pFislusenstvi)

Fig.18

Umistéte nastroj na zadni konec vodici kolejnice. Otocte
dva stavéci Srouby na zakladné nastroje tak, aby se
nastroj posunoval hladce bez klepani. Uchopte pevné
nastroj. Nastroj je vybaven predni rukojeti a zadnim
drzadlem. Pouzijte oboji k pevnému uchopeni nastroje.
Spustte nastroj, zatlaéte jej na prednastavenou hloubku
fezu a provedte fez podle chranice proti roztfepeni po
celé délce. Okraj chranice proti roztfepeni odpovida
hrané fezu.

PFi Sikmém fezani pomoci vodici kolejnice presurite
posuvnou packu na zakladné nastroje tak, aby nastroj
nepadal na bok.

Fig.19

Presuiite posuvnou packu na zakladné nastroje ve
sméru Sipky tak, aby se zajistila v drazce vodici
kolejnice.

Podélné pravitko (vodici pravitko)
(prislusenstvi)

Fig.20

Praktické podélné pravitko umoznuje provadéni vysoce
presnych pfimych fezd. JednodusSe posurite podélné
pravitko t&sné k boku dilu a zajistéte jej v této poloze
pomoci Sroubl na predni a zadni strané zakladny.
Pravitko také umoziiuje opakované provadéni fezl se
stejnou Sifkou.

PFi pfevraceni podélného pravitka (vodiciho pravitka)
toto slouzi také jako pomocna zakladna nastroje.



Zapichovani (vyfezavani)
Fig.21
/AVAROVANi:
Ma-li byt zamezeno zpétnym razum, dodrzujte
nasledujici pokyny.
Pouziti nastroje bez vodici kolejnice
Umistéte nastroj na dil tak, Ze se zadni hrana zakladny
nastroje nachazi proti pevné zarazce nebo ekvivalentu
stanovenému operatorem.
Pouziti nastroje s vodici kolejnici
Umistéte nastroj na vodici kolejnici tak, Ze se zadni
hrana zakladny nastroje nachazi proti pevné zarazce
nebo ekvivalentu uchycenému na vodici kolejnici.

Drzte nastroj pevné jednou rukou za prfedni rukojet a
druhou rukou za drzadlo nastroje. Poté zamacknéte
odjistovaci tlacitko, nastroj zapnéte a pockejte, dokud
kotou¢ nedosahne plnych otacek. Nyni pomalu tlaéte
dold hlavu pily na prednastavenou hloubku fezu a
jednoduse posunujte nastroj dopfedu do pozadované
polohy zapichovani.

POZNAMKA:
Znacky na boku krytu kotouce oznaduji absolutni
predni a absolutni zadni body fezani pilového
kotouce (A pro pramér 160 mm a B pro pramér 165
mm) pfi maximalni hloubce fezu a pouziti vodici
kolejnice.

Fig.22

Vodici zarizeni (pfislusenstvi)

Méfidlo pokosu (pfisluSenstvi) umozfuje provadéni
presnych pokosovych fezd s danym uUhlem a
dokoncovacich praci.

Pomoci svorky (pfisluSenstvi) se zajiStuje pevné
uchyceni dilu na pracovnim stole.

UDRZBA
/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni presnosti pro 90° a 45° fez (svisly
fez a 45° fez)

Toto sefizeni bylo provedeno u vyrobce. Pokud vSak
neni sefizeni spravné, otacejte pomoci imbusového
klice stavécimi Srouby a kontrolujte Uhel kotouce (90°

nebo  45°)  vzhledem k  zakladné  pomoci
trojuhelnikového pravitka, pfilozného Uhelniku, apod.
Fig.23

Fig.24

POZNAMKA:

Nastaveni pfesnosti pro fez 22,5°, 48° a -1° nelze
provést.

Vyména uhlikt

Fig.25

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.26
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVi

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz&§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stredisko firmy Makita.
- Pilové kotouce
Vodici kolejnice
Podélné pravitko (Vodici pravitko)
Méfidlo pokosu
Svorka
Imbusovy kli¢
Sestava desek pro vodici kolejnici
Sestava pryzovych desek pro vodici kolejnici
Sestava polohovych desek pro vodici kolejnici
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