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Instructiuni privind siguranta si protectia muncii
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AVERTISMENT: Nerespectarea
instructiunilor privind siguranta si protectia
muncii in timpul lucrului cu suflanta de aer

cald poate duce la incendii, explozii, electrocutare

sau arsuri. Cititi instructiunile de folosire inainte de
utilizarea masinii si respectati intotdeauna normele de
protectia muncii. Pastrati instructiunile de folosire si dafi-
le unei persoane neinitiate, inainte de a-i permite sa
utilizeze masina.
AVERTISMENT: O carcasa deteriorata sau o
;‘ masina deschisa poate duce la un soc
electric extrem de periculos. Nu deschideti
masina si nu o folositi daca aceasta este
deteriorata. Nu gauriti carcasa, de exemplu pentru a
prinde o emblem& de firma. Inaintea oricaror interventii
asupra masinii scoateti stecherul din priza de curent.
AVERTISMENT: Un cablu de jonctiune
deteriorat poate duce la un soc electric
extrem de periculos. Controlati regulat cablul
de jonctiune. Nu puneti in functiune masina
dacéd aceasta prezinta cablul deteriorat. Pentru
inlocuirea unui cablu deteriorat adresati-va intotdeauna
numai unui specialist. Nu infagurati cablul Tn jurul maginii
si feriti-l de ulei, caldura si muchii ascutite. Nu
transportati masina trdgand-o de cablu si nu trageti de
cablu pentru a scoate stecherul afara din priza.
AVERTISMENT: Nu lucrati in ploaie sau in
mediu umed resp. ud. Aceasta poate duce la
57}7\] un soc electric extrem de periculos.
Mentineti masina uscata. In caz de nefolosire
pastraii masina la loc uscat. Luati in considerare
conditiile meteorologice. Nu lucrati in spatii cu instalatii
sanitare ude. Nu atingeti conductorii legati la pamant
sau consumatorii electrici cu legare la masé ca de ex.
tevi, radiatoare, sobe sau frigidere.
AVERTISMENT: Conectati sculele electrice,
%' utilizate in aer liber prin intermediul unui
intrerupator de protectie.
AVERTISMENT: Pericol de explozie!
W ¢, Suflanta de aer cald poate aprinde lichidele
== si gazele inflamabile si provoca explozii. Nu
lucrati in mediu cu pericol de explozie. Inainte
de inceperea lucrului controlati spatiul inconjurator. Nu
lucrafi in apropierea combustibililor sau a rezervoarelor
de gaze, chiar daca acestea sunt goale.
AVERTISMENT: Pericol de incendiu!
Caldura poate ajunge la materialele
inflamabile, care nu se vad, fiind ascunse
sub cofraje, in plafoane, podele sau cavitati
si le poate aprinde. Verificali sectorul de lucru inainte
de a incepe sd lucrafi iar in situatii neclare renuntati sa
mai folositi suflanta de aer cald. Nu {ineti masina
indreptatd mai mult timp asupra aceluiasi loc.
AVERTISMENT: Pericol de incendiu! O
suflanta de aer cald nesupravegheata poate
produce arderea obiectelor aflate in
apropiere. Supraveghiati continuu masina in
timpul functionarii acesteia. L4sati masina sa se
réceasca punand-o jos numai in pozitie verticala. L&sati-
0 SA se raceasca complet.

AVERTISMENT: Pericol de incendiu! La
prelucrarea materialelor plastice, lacurilor
sau materialelor similare se degaja gaze
inflamabile sau explozibile. Pregatiti-va
pentru stingerea eventualelor flacari sitineti la indemana
substante adecvate pentru stingerea incendiilor.
AVERTISMENT: Pericol de intoxicare! La
= prelucrarea materialelor plastice, lacurilor
sau materialelor similare se degaja gaze
care pot fi agresive sau toxice. Evitali
inspirarea vaporilor, chiar daca acestia nu par a da motiv
de ingrijorare. Asigurati intotdeauna o buna ventilare a
locului de munca sau purtafi masca de protectie a
respiratiei.
AVERTISMENT: Pericol de ranire! Fluxul de
aer fierbinte poate rani persoane sau
animale. Atingerea tevii elementului de
incalzire sau a duzei provoaca arsuri
cutanate. fiineti copii si alte persoane departe de
masina. Nu atingeti teava elementului de incalzire si
duza cénd acestea sunt fierbinti. Nu folositi masina drept
uscéator de pdr, deocarece aceasta se incélzeste mult mai
mult decat un aparat de uscat parul. Nu folositi masgina
pentru incélzirea de lichide sau uscarea de obiecte si
materiale care pot fi distruse sub actiunea aerului
fierbinte.
A AVERTISMENT: Pericol de ranire! O pornire
involuntara sau conectarea neasteptata a
Zﬁ’s incalzirii dupa declansarea limitatorului de
temperatura poate provoca raniri. Inainte de
racordarea la reteaua de curent, asigurati-va ca
intrerupatorul se afld in pozitia Oprit. Deconectati
masina dupa ce limitatorul de temperatura a intrat in
functiune.

AVERTISMENT: Pericol de ranire! Utilizarea
unei duze cu un ghidaj al fluxului de aer
= neadecvat pentru masina dumneavoastra

poate provoca arsuri. Folositi numai accesorii

originale, specificate in prezentele instructiuni de
AVERTISMENT: Pericol de ranire si

ﬁ incendiu! Suflanta de aer cald este
periculoasa pentru copii. Pastrati suflanta de
aer cald la loc inaccesibil copiilor.

A Manevrarea gresita poate duce la
acumularea de caldura si prin aceasta la

deteriorarea masinii. Nu l&sati masina sa functioneze

permis ca orificiul de aspirare a aerului Si duza sa fie

acoperite. Folositi numai duze adecvate pentru masina

dumneavoastra.
eliminarea deseurilor. Masina, accesoriile gi
ambalajul ar trebui dirijate cétre o statie de

revalorificare ecologicé.

folosire pentru modelul dumneavoastra.

ATENTIE: Pericol de incalzire excesival!
fiind culcatd sau indreptatd continuu in jos. Nu este
E Recuperarea materiilor prime in loc de
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Date tehnice

Tensiune V] 230 120 100 230 120 100 230 120 100

Frecventa [Hz] 50/60 50/60 50/60

Putere W] 1600 1200 1100 1800 1400 1200 2000 1500 1300

Curent electric  [A] 7 10 11 8 12 12 9 13 13

nominal

Trepte comutator o-1-1 0-1-1 0-1
Treapta [ Il | 1 [ l Reglabila manual Reglabila si controlata electronic

Temperatura [°C] 350 | 500 500 500 100-550 80-550 80-550 80-650 80650 80650
[°F] 660 | 930 930 930 210-1020 | 180-1020 | 180-1020 | 180-1200 | 180-1200 | 180—1200
Treaptd | Il I 1l | Il I Il | Il I 1l Reglabild electronic

Debit de aer [1/min] 350 | 500 | 250 | 400 | 250 | 400 | 250 | 550 | 250 | 450 | 250 | 450 | 200-550 | 200-500 | 200-500
[cfm] 125(175| 88 | 14 | 88 | 14 | BB | 185| 8B | 16 | 8B | 16 7-18.5 7-175 7-175

Greutate cu [kal 0.58 0.60 0.63

cablu [Ibs] 1.28 1.32 1.39

Dimensiuni [mm] 230 x B0 x 240

LxBxH [inch] 9.1x32x95

Clasa de protectie I/ [g] (dublu izolat)

Utilizare conform destinatiei

Aceasta suflanta de aer cald este destinaté tuturor utilizarilor la care se intrebuinteazé aer cald, mentionate n
prezentele instructiuni de folosire, cu conditia respectarii normelor privind siguranta si protectia muncii si a folosirii de
accesorii originale.

Uiz A | 8 | C |
Contractarea de furtunuri fretate, imbinari prin lipire si racorduri lipite, lipirea de ambalaje si ® ® ®
componente electrice.

Deformarea de articole pe baza de acrilati, PVC, polistiren, tevi, placi si profiluri precum si lemn ud. ® [ ] °
Sudarea materialelor plastice termoplaste, pardoselilor de PVC si linoleum, a tesaturilor, prelatelor, P PY
foliilor cu strat de acoperire din PVC.

Lipirea cu cositor, lipirea cu aliaj special de argint, elemente constructive SMD, papuci de cablu precum ® ®
si dezlipirea imbinarilor lipite.

Indepértarea straturilor de vopsea — indepartarea straturilor vechi, chiar groase, de vopsele pe bazi de Y °
ulei sau emailuri cat si a tencuielilor pe baza de materiale sintetice.

Uscarea mostrelor de nuante de vopsea, a chiturilor, adezivilor, rosturilor de constructie sia P °
stucaturilor.

imbinare prin lipire - lipiri pe suprafete intinse cu adezivi de contact, activarea liantilor aderenti

(emulsionabili), accelerarea proceselor de lipire, dezlipirea punctelor de lipiturd, cat si aplicarea sau ® [ ] °
dezlipirea straifurilor cu strat de clei pentru margini.

Dezghetarea treptelor de scari inghetate, a broastelor de usi, a capotelor de portbagaj , a portierelor ® ° °
de autoturisme cét si dezghetarea frigiderelor si congelatoarelor.

Dezinfectare - cu aer fierbinte la 600 °C se pot igieniza rapid grajdurile de animale. Se pot combate ®

atacurile carilor de lemn (Atentie: pericol de incendiu! nu incalziti atat de puternic suprafata lemnului.).

Montarea duzei pe teava elementului de incalzire 3
A O duza cazuta pe jos poate aprinde un obiect. Duzele trebuie montate strans si sigur pe masina.

& Atingerea duzei fierbinti poate duce la arsuri grave. inainte de a monta resp. a schimba duza, l4sati masina
sé se raceasca complet sau folositi o unealta adecvata.

& O duza fierbinte poate duce la aprinderea substratului. Puneii duza jos numai pe un substrat rezistent la
foc.

A O duza gresita sau defecta poate provoca returul aerului fierbinte si deteriorarea masinii. Nu folositi
decéat duze originale adecvate pentru magina dumneavoastra, conform tabelului.
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Punere in functiune

Tineti seama de tensiunea retelei de curent: Tensiunea sursei de curent trebuie s& coincida cu datele de placuta
indicatoare a tipului masinii. Cablurile prelungitoare trebuie s& aib4 o sectiune de min. 2 x 1.5 mne.

Conectare: Deconectare:

I[N: Pozitionati comutatorul 1 pe | sau II. Pozitionati comutatorul 1 pe 0.

EJ: Pozifionali comutatorul T pe Tsau II. Ajustafi Pentru r&cire, pozitionati comutatorul T pe Il si
regulatorul de temperatura 2 in functie de regulatorul de temperaturd 2 pe MIN. Dupa ce masina s-
necesitati. a racit, pozitionafi comutatorul 1 pe 0.

[H: Pozitionati comutatorul 1 pe I. Selectati programul Pentru racire, ldsati magina sa functioneze in modul de
dorit sau programati temperatura si fluxul de aer COOL DOWN (vezi ,Reglaje”).
dupd dorinta (vezi ,Reglaje”). Dupa ce masina s-a racit, pozitionati comutatorul 1 pe 0.

K Executarea reglajelor la displayul 2

Tncepeli selectarea apaséand tasta SELECT (meniu). Indicatie: Daca pe display apare intermitent o anumita valoare,
aceasta poate fi modificatd cu PLUS sau MINUS. Actionand din nou tasta SELECT se trece la pasul urméator.

Selectarea limbii, temperaturii

AN, _) SYIrP _) PYIIT 1
=PORTUGUES E&-FE‘-‘-E' RESET
2 sec I/"_ 1x 1x 1x
Wy, iy 14,
EE2L, v / SEE2 L SR / SEER -»W _SEE

Selectarea programului de functionare

il _) <y _) e = _)
I~ WELDING Eﬂ.m:c. s

S RC N OO S RNCO N

1. 1-Reglare libera 80°C/5 8. Sudare PPEPDM 280 °C/5
2. 2-Reglare libera 80°C/5 9. Sudare HD-PE 300°C/3
3. Contractare 450 °C/5 10. Sudare PP 320 °C/3
4. Formare 500 °C/4 11. Sudare PVC-U 340 °C/3
5. Lipire cu aliaj moale 650 °C/3 12. Sudare ABS 360 °C/3
6. Uscarea straturilor de vopsea 650 °C/5 13. Sudare PC 370°C/3
7. Indepartarea straturilor de vopsea 425 °C/5 14. Sudarea folilor de pardosealda 450 °C/3

Apare redat intermitent titlul programului de functionare. Dupd 2 s pe display apare un text mai lung, iar dupa doua
pasaje revine titlul programului. In acest timp se poate apasa din nou tasta SELECT pentru a adapta temperatura,
resp. debitul de aer.

Selectarea programului STANDBY sau COOL DOWN

) )

— Selectali STANDBY in cazul in care intrerupeti lucrul pentru scurt timp. Alimentarea cu energie se reduce.

— La sfarsitul lucrului selectati intotdeauna COOL DOWN (RACIRE). Deconectati magina dup4 ce aceasta s-a ricit
si scoateli stecherul afara din priza.
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Suomi
Vaatimustenmukaisvusvakuutus
MAKITA Corporaion, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japani
vahvistaa téten, efté kuumailmapuhaltimet
HG5012, HG551V, HGA51C

jotka on valmistanut

LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
feytitivéit yrityksemme markkinoille fuomassa
kokoonpanassa EY-direktiivien 2004,/108
ja 2006/95 vaatimukset ja elté seuraavia
standardsja on sovelleftu vactimustenmu-
kaisuuden todistamiseksi:

EN 55014-1, EN 5501 4-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Oikeudet muutoksiin piddtetddn.

Svenska
Konformitetsférklaring
MAKITA Corporafion, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan
bekrdftar hérmed att varmluftsfléktarna
HG5012, HG551V, HGA51C

fillverkade av LEISTER Process Technologies,
Galileo-Sirasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
uppfyller kraven | EG-rikilinjerna 2004/108
och 2006/95 i de uifsranden som stéllts
fills frfogande av oss. Féljande normer har
tillampoats:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Rétten fill @indringar férbehalles

EAAnviKd
Afhwon oupBardmmTag

n MAKITA Corporation,

3-11-8 Sumiyoshi-cho,

Anjo, Aichi 446-8502, lamwvia
dnAwvel 0TI o huonThpec Beppol agpo
HG5012, HG551V, HG651C

aTnv ékdoon Tou Exel TEBEI amo
epdic o8 Kukhodopion aTnv ayops Kol
KomoaokeualovTan omo TNV

LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
mAnpouv Tic mpodioypadéc Tne EE
2004/108 kou 2006/95 Kou ehoppOlovTon
TO! TICOOK AT W TTPOTUTTIOL

EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Tnpeiton To diIKaiwpa ahhaywv

Turkce

Uygunluk Beyan:
MAKITA Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japonya
firmasi, LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil
firmasi tarafindan Grefilmis

HG5012, HG551V, HG651C

tipi sicak hava tabancalarinin, piyasaya
sunulduklan sekilde 2004/108 ve
2006/95 sayili Avrupa Birligi
Direktiflerine uygun oldugunu ve
asadida belirtilen standartlarin
uygulandigini beyan eder:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Degisiklik yapma hakki saklidir

Polski

Deklaracja zgodnoscl

MAKITA Cormporation, 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japonia
Stwierdza, ze dmuchawy goracego
powietrza - opalarki typu

HG5012, HG551V, HG651C

wyprodukowane przez firne

LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
Szwajcaria i wprowadzone do obrotu
rynkowego przez nasza finme spetniajg
wymogi podane w dyrekiywach Komisji
Europejskiej KE 2004/108 i 2006/95.
Zastosowano rowniez nastepujace normy:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Zastrzega sie mozliwosc
wprowadzania zmian.

Magyar

Megfelelségl Nyllaticozat

MAKITA Corporation,

3-11-8 Sumiyoshi-cho,

Anjo, Aichi 446-8502, Japan

ezennel igazolja, hogy a kovetkezd

tipusu forrd levegd fuvé berendezés:
HG5012, HG551V, HG651C

(gyaria: LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil)
az altalunk forgalmazott kivitelben
megfelel a 2004/108 és 2006/95 szamu
EK-iranyelveknek, és a kdvetkezd
szabvanyok alkalmazasaval keészal:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN §1000-3-2,
EN £61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN £80335-2-45

A modositasok joga fenntartva

Cesky

Prohlaseni o shodé

Spolecnost MAKITA Corporation, 3-11-8
Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi 446-8502,
Japonsko

potvrzuje, ze ventilatory horkého vzduchu
HG5012, HG551V, HG651C

ivyrobeny spolec¢nosti LEISTER
Process Technologies, Galileo-Strasse
10, CH-6056 Kaegiswil, splfiuji v nami
dodaném provedeni pozadavky
smeérnic ES 2004/108 a 2006/95 a ze
byly pouzity nasledujici normy:

EN 550141, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Imény vyhrazeny

Slovenséina

Prehlésenle konformity

MAKITA Corporation,

3-11-8 Sumiyoshi-cho,

Anjo, Aichi 446-8502, Japonsko
potvrdzuje, Ze dichadlo honiceho vzduchu
HG5012, HG551V, HG651C

vyrobené spoloénostou LEISTER
Process Technologies, Galileo-Strasse
10, CH-6056 Kaegiswil, splaﬁa smernice
EG 2004/108 a 2006/95 konstrukéného
vyhotovenia, ktoré sme uviedli do chodu
a boli aplikované nasledovné nommy:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 80335-2-45

Zmeny vyhradené

Roméina
Declarafle de conformltate
MAKITA Corporation,

3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japonia
Confirma faptul ca suflanta cu aer cald
HG5012, HG551V, HG651C

fabricata de

LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil,
in executia realizata de noi, respecta
directivele EC 2004/108 si 2006/95 si
s-au aplicat urmatoarele norme:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

Ne rezervam dreptul de a efectua
orice modificari necesare



MaxegoHCHH
Wsjapa za coobpasHocT

MAKMTA KopriopejLui,3-11-8 CymmjoLum-+o,
Anjo, Anum 446-8502, JanoHuja
noTBpAyBa AEKa, anaparute 3a
AyBarbe TONon BO3AYX

HG5012, HG551V, HG651C
npoxsseaenu oa NIAJCTEP lMNpouec
TexHonoumc, Manuneo-LLITpace-6056,
Leajuapuja-6056, Kerucemn, 8o
coctojfata BO KOja Ce NyLUTEHK BO
MPOMET 04 HaLa CTpaHa, M MCnonHyBsaat
yCnoBMTe Ha avpexkewte Ha EY 2004/108
1 2006/95 u feka ce npuMeHeTH
CNEAHUTE HOPMM

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

o sappwyBame NpaBoTo Ha
npomMeHd

L3s s
oy L]

MAKITA Corporation 48]

Hbdik ; 3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan

AT LR,

HLEISTER Process Technologes
@l (Mt : Galileo-Strasse 10,
CH-6056 Kaegiswil)

& PR B B 2 R B E AR
HBREMASH HG5012, HG551 VAN
HGE51CRIFAS B RHLF &
2004/108 S F 2006/95
SEEAHRIAE, FEFERTWMT
FrAE - EN 55014-1, EN 55014-2,
EN61000-3-2, EN 61000-3-3, EN
50366, EN 62233, EN 60335-2-45

REFEM

Jofsorgszo
G300 ,0s30¢ ", dobasds®mo:
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan

aqoalidymmgdl Gmd 3agmol gadambmdyemo
HG5012, HG551V, HGE51C

fomidmgbumemo

LEISTER Process Technologies dog,
dobsi stono: Galileo-Strasse 10,
CH-6056 Kaegiswil 30 5gmooengbly

EG 2004/108 s 2006/95 Geacrgdls con
godmogobyds Aty Sotweabgddo:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

G3oR B0 @gUros

HA#H
AN =TSR
HEFS 446—8502
EHRZHT{ESAT B11&8S
Bledt v ¥4 BE

3. LEISTER Process Technologies.,
Galileo-Strasse 10. CH-6056 Kaegiswil
[CEUFEHENERET 7 7A0 7 —
HG5012, HG551V, HG651C

|ZE G#BI2004/108
BLUr2006085% BT L. HITmESE
EFHLTWAZ EECZICERELVE
LET:

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45
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Lwiwwwunwufuw Gnpub
fiuwgunmupupnuegym G

MAKITA Corporation (ympummugmut),
3-11-8 Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502, Japan

fuumurmud £, np
HG5012, HG551V, HGE51C
dwlylpzh wpnymbwpbpulul $Eikpp

wmunmwd GG

LEISTER Process Technologies,
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil
Yymuhg, pln npmu Ukp mihg Ywéwnph
A G & wuypu GpulGhzEpp ool GugGmd
k6 EGH gmgmuGkph 2004/108, 2006/95
wwfiwGslibkpp b npunkn Gppwnjwd &G
Akl Gnmikpp.

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 50366, EN 62233,
EN 60335-2-45

@mhnjumpymiibpp Aiwpunnp &G

22.04.2009

e

Tomoyasu Kato, Director
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P-71417 P-71423 P-71439 P71445 P-71451 P-71473
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2 > \ W
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HGB51C HGB51C HG651C HDPE, P-71526
ABS, P-71532
Headquarters
MAKITA Corporation MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

3-11-8 Sumiyoshi-cho
Anijo, Aichi 446-8502, Japan

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, United Kingdom



