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ENGLISH

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-3. Pad 10-2. Front fixing cardboard
1-2. Switch trigger 6-1. Dust nozzle 10-3. Front side of paper dust bag
2-1. Speed adjusting dial 6-2. Dust bag 11-1. Claws
3-1. Notches 7-1. Dust nozzle 11-2. Upper part
3-2. Front grip 7-2. Push button 12-1. Notch
3-3. Hole in front grip 8-1. Hook 12-2. Guide
3-4. Screwdriver 8-2. Dust nozzle 15-1. Sponge pad
4-1. Abrasive disc 8-3. Dust bag 16-1. Felt pad
5-1. Hex wrench 8-4. Push button 17-1. Wool pad
5-2. Screw 10-1. Groove
SPECIFICATIONS
Model BO6030
Pad diamter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min’") 4,000 - 10,000
Sanding stroke rate (min™") 8,000 - 20,000
Overall length 309 mm
Net weight 2.3 kg
Safety class B/

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

ENG004-2
For European countries only
Noise and Vibration

The typical A-weighted sound pressure level is 75 dB (A).

Uncertainty is 3 dB(A).

The noise level under working may exceed 85 dB (A).
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration

value is 4 m/s%.

These values have been obtained according to

EN60745.

For Model BO6030
ENH101-5

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Responsible manufacturer:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB021-1

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to sander safety rules. If you use this tool unsafely
or incorrectly, you can suffer serious personal
injury.

1. Hold power tools by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make



exposed metal parts of the tool "live" and shock
the operator.

2. Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety

glasses.

Hold the tool firmly.

4. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

5.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

6. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

8. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

9. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

w

Switch action

Fig.1

AcCAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

Fig.2

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.
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Dial setting

A range: For polishing
B range: For finish sanding
C range: For regular sanding

NOTE:
The above figure shows standard applications.
They may differ under certain conditions.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Front grip

Fig.3

Install the front grip on the tool so that its protrusions fit
into the matching notches in the front of the tool. Secure
the front grip using a screwdriver to tighten the screw
through the hole in the front grip.

Installing or removing abrasive disc
Fig.4
A\CAUTION:
Always use hook-and-loop system abrasive discs.
Never use pressure-sensitive abrasive discs.
To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then attach the abrasive disc to the
pad, using the hook-and-loop system of the abrasive
disc and the pad. Be careful to align the holes in the
abrasive disc with those in the pad.
To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.

Changing pad

Fig.5

Makita offers an extensive range of optional super soft
and standard equipped soft pads. Remove the screw
counterclockwise from the center of the base with a hex
wrench. After changing the pad, tighten the screw
clockwise securely.



Installing dust bag

Fig.6

Install the dust bag on the tool so that the arrow with
"UP" indicated on the dust nozzle points upward.

Emptying dust bag

Fig.7

Fig.8

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Hold the tool and remove the dust bag
from the dust nozzle while pressing the push button.
After emptying the dust bag, insert the hook on the dust
nozzle into the rectangular hole on one side of the dust
bag frame and push up the dust bag frame until it clicks
into place on the push button.

Fig.9

Installing paper dust bag (optional accessory)
Fig.10

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing
cardboard of the paper dust bag into the groove of the
paper dust bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.11

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.12
Fig.13

OPERATION

Sanding operation
Fig.14
/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

/A\CAUTION:
Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad or
wool pad (optional accessories).
Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause motor
overload, resulting in tool malfunction.

1.  Applying wax

Fig.15
Use an optional sponge pad. Apply wax to the
sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:
First, wax a non critical portion of the work surface
to make sure that the tool will not scratch the
surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Fig.16
Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing

Fig.17
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Hook-and-loop type abrasive discs (with
pre-punched holes)
Hook-and-loop type sponge pad
Hook-and-loop type felt pad
Hook-and-loop type wool pad
Sanding cloth
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Pad 150 (Super soft, Soft)



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ®ikcatop 5-3. Mipknapka 10-2. MNMepenHs kapTOHKa KpinneHHs
1-2. KHonka BuMuKkaya 6-1. Wryuep ansa nuny 10-3. JlnyboBa cTOpoHa nanepoBoro
2-1. [Inck perynioBaHHs LWBUAKOCTI 6-2. Miwok ans nuny MiLLKa Ans nuny

3-1. Mpopiai 7-1. Wryuep ansa nuny 11-1. 3atuck

3-2. MepepnHs pyyka 7-2. HatnckHa kHomka 11-2. BepxHs yacTuHa

3-3. OTBip B NepeHiit py4ui 8-1. Ckoba 12-1. Mpopisb

3-4. BukpyTka 8-2. Wryuep ansa nuny 12-2. HanpsimHa

4-1. ABpasuBHWIA OuUCk 8-3. Miwok ans nuny 15-1. Ty6oyHa nigknagka

5-1. WecTurpaHHwii kntoy 8-4. HatuckHa KHonka 16-1. MoscTsHa niaknaaka

5-2. BUHT 10-1. Ma3 17-1. BaTHa nigknagka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO6030
[iameTtp nigknagku 150 mm
[LiameTp abpasnBHoro gucka 150 mm
OGeprie 3a xaunuHy (x8.”") 4000 - 10000
LLBMaKicTb X0ay HaxaauHoro nanepy (xa.™") 8000 - 20000
3aranbHa goBXWHA 309 mm
YUucra Bara 2,3 kr
Knac 6eanekm 21|

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepekeHHs.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TeXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu pisHUMU.

ENE052-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadeHO Ans WniyBaHHA BENUKMX
NoBepXOHb AEePEeBUHN, MnacTMacu Ta MeTany a Takox
BMKPALLEHMX NOBEPXOHb.

ENF002-1
[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOMAsHOro  [xepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy

i3onAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapTOM i, OTxe,
MOXe  Migknodaticss  Jo  po3etok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHs.

ENG004-2
Tinbku ansa kpaiH €sponn
Lym Ta BiGpauis
TunoBuiA piBEHb 3BYKOBOrO TWUCKY 3a LWkanow A
nopisHoe75 ab (A).
MorpiwHicTb ctaHoBUTL3 AB(A).
PiBeHb wymMy nig Yac pobotn Moxe nepeswullyBatn 85
ab (A).

KopucTyitecs saco6amm 3axucTy cnyxy.
TunoBe 3BaxeHe cepedHbOKBAApPaTUHHE MPUCKOPEHHS
nopiBHioe 4 m/c.

Lli 3HaveHHs Bynu oTpuMaHi BiANOBiAHO A0  cTaHAapTy
EN60745.

Ons moaeni BO6030
ENH101-5

DOEKINAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mu 3asiBnsiemo nig Hally BWKIOYHY BignoBidanbHIiCTb,
Wwo uen BupiG BiANOBiAae BMMOraM HaBedeHUX Hbkye
CcTaHAapTiB HOPMATUBHOT AOKyMeHTaLi;
EN60745, EN55014, EN61000 y BignosigHocTi Ao
Ovpektne Pagu €sponun 89/336/EEC, 98/37/EC.

HAcyxiko Kansaki CE2005

P

OupexTop
MAKITA IHTEPHELLUHN OPOM NTA.
Miviran-Opavie, Toursenn, MinToH-KenHec, rpadcTBo
BekiHremwup MK15 8JD, AHIMIA
BignosigansHuii BUPOGHMK:

Makita KopnopenwH AHgxo Aidi AnoHis
GEB021-1

Oco6nuBi npaBuna TexHikn

6e3neku

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nMNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcA NPy KOPUCTYBaHHi BUpoGom (Lo
NpUxoauMTb MPU  4YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAK CTPOro AgoaepxyBaTuca npasBun 6esneku nig
Yyac KOPUCTYBaHHA LWnihyBanbHOK MaluMHKOW. Y
pasi HeGe3neyHoro abo HenpaBUNbHOro



KOPUCTYBaHHA LIUM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 3406yTu
CepMO3HNX NOpPaHeHb.

1. TMpu BUKOHYBaHHi POGIT, NpU AKX PiKy4Mn
iHCTPYMEHT MOXe KOHTakKTyBaTu 3i CXOBaHOK
NpPoBOAKOI abo BNacHMUM LUHYPOM, Heo6xigHO
TPUMaTU eneKTPO iHCTPYMEHT 3a i30nbOoBaHi
noBepXxHi PyKosiToK. KOHTakT 3 nposBogom dasmn
npu3sege A0 ii NonagaHHA Ha BIAKPUTI MeTanesi
Aerani iHCTpyMeHTa i MoXe ypasuTu KopucTysada
eneKTPUYHUM CTPYMOM .

2. Cnig 3aBXxAu opAratM 3axMCHi OKynspu abo
niH3W. 3BMYalHi okynsipu abo TeMmHi okynspi
ansa 3axucty Big coHus HE € 3axucHumu

oKynspamu.
3. MiuHo TpumaiTe iHCTPYMEHT.
4. He 3anuwaiTe iHCTPYMEHT NpaLIoYUM.

MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KONKN
TPMMaETe MOro B pyKkax.

5. Lewn iHCTpyMeHT He mae rigpoi3onsuii, Tomy He
cnig aoaaBaTu BOAW Ha NOBEPXHIO AeTani.

6. Ninp yac wnicyBaHHA 060B's13K0BO
NPOBITPIONTE NPUMILLIEHHS.

7. [Deski maTepianum malTb y CBOEMYy cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi peyoBuHWU. ByabTe yBaXHi,
o6 3ano6irtn BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHikn
Oe3nekn BUpobGHMKa maTepiany .
8. MNig yac wnidyBaHHA UMM [IHCTPYMEHTOM

pesikmx BUpo6iB, ap6 Ta AepeBUHU MOXYTb

yTBOptoBaTUCSA HeGe3neuHi peHoBMHM 3 NUMoMm.

Cnin kopuctyBaTUCA BiAnoBiAHMMMK 3acobamu
3aXMUCTy opraHiB noauxy.

9. MNepea no4yaTtkoM po6oTu nepesBipTe, WO6
nipknagka He 6yna  TpicHyTo  a6o

nowkomXeHoto.  TpiyuHn abo  nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPaHEHHS.
3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKU
AYBATA:
HEAOTPUMAHHA npaBun  TexHiku  6e3nekm,

HaBeAEeHUX Yy Ui iHCTPyKUii 3 ekcnnyaTtauii, moxe
NPU3BECTU 10 CEPMO3HOro TPaBMyBaHHS.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

LOisa BuMukaua.
Fig.1
/\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MEpeBipTe, 4M KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCcKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

o6 BKNOUATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BMMMKaya. LLlo6 3ynnHWTYM - BiAMYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[nsa gosroTpuBanoi po6oTu HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.

o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHNM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BianycTiTb ii.

[OucK perynioBaHHSA LWUBUOKOCTI

Fig.2

LBuakicte obepTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTU, NOBepTayn
OMCK perynioBaHHS LIBMAKOCTI Ha BigMOBIgHWIA HOMeEpP
HanawTysaHHs Big 1 Ao 5.

LLBMaKicTb nigBULLYETLCS, KONMM OUCK MOBEpTaloTb B
Hanpamky Homepa 5. LUBMAKICTb 3MEHLUYETBLCH, KOnu
[OWCK MoBepTatoTh B HAaNpsiMKy Homepa 1.

BigHOLWEHHs MK HOMEePOM HanaluTyBaHHA Ha AUCKY Ta
npubnu3Ho WBUAKICTIO 0BepTaHHsA - OMB. HaBedeHy
HWXKYe Tabnuuo.
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HanawTysaHHs aucka

[OianaszoH "A": ins nonipyBaHHs
[ianasoH "B": Ans o3go6nioBanbHOro nonipyBaHHs
[OianasoH "C": [Ina 3BM4aiHOro nonipyBaHHs

NPUMITKA:

. HaBegeHuit BuLEe MarnioHOK Mokadye CTaHOapTHi
obnacTti 3acTocyBaHHs. 3a MEBHWX YMOB BOHMU
MOXYTb MIHATUC.

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [lepea TuUM, AK 3alHATUCb KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.



MepeaHs pyyka

Fig.3

BCTaHOBITb Ha IHCTPYMEHT NepeaHIo PyyKy Takum YMHOM,
wo6 BMCTYNW YBIAWNM B BIAMOBIAHI Npopisi cnepeny
iHCTpymMeHTa. 3akpiniTb NepegHio pyyKy 3a AOMOMOroH
BUKPYTKW, 3aTArHYBLUN IBUHT B OTBOPI NepeaHbOT PyYKM.

BcTaHoBneHHA abo 3HATTA abpa3MBHOro
AnNcKa

Fig.4

/\OBEPEXHO:

- Cnig 3aBxaun BUKOPUCTOBYBATH AWCKM i3 CUCTEMOID
3 KMEewKkow OCHOBOK Ta mnuny4ykoto. 3abopoHeHo
BMKOPUCTOBYBaTH abpasuBHi ANCKN, o
PYVHYIOTbCS Nif AiEl0 TUCKY.

[ina BCTaHOBNEHHs abpa3vBHOrO AMcka cnif crovaTtky

YyCYHYTW Opya Ta CTOPOHHI MaTepianu 3 nigknagku.

Motim 3akpiniTb abpas3uBHWIA AUCK Ha nigknagui 3a

[OMOMOrOK CUCTEMMU 3 KIEe KO OCHOBOK Ta Numyvkamu

Ha Aucky Ta nigknapui. Cnig 6yt obepexHum Ta

CyMiCTUTM OTBOpM Ha abpa3vBHOMY AUCKY 3 OTBOpaMu

Ha nigknaadi.

Ons 3HATTS gucka 3 nigknagky cnig Moro npocTo
nigHATY 3a Kpan.

3amMiHa nigknagku

Fig.5

KomnaHis Makita nponoHye wmpokuit Bubip gogatkoBux
HaaM'SKMX Ta CTaHdapTHUX M'SKuX Migknagok. 3a
[OMOMOrOK  LLUECTUIPAHHOIO KIlo4a BUBEPHITb BUHT,
po3TaLloBaHuiA nocepeauHi OCHOBM, npotu
rOANHHWKOBOT CTPINKK. licna 3amiHu nigknagkv HagiiHo
3aTArHiTb FBUHT MO FOAMHHWUKOBIN CTPINLI.

BcTaHoBREHHA Milwka ans nuny

Fig.6

BCTaHOBITL MIIOK ANA MUY Ha [HCTPYMEHT Takum
YnHoM, W6 cTpinka i3 Hanucom "UP" Ha wTyuepi ans
nuny BkadyBarna BBEPX.

CnopoXHeHHA Miwka ana nuny

Fig.7

Fig.8

Konu millok Ans nuny 3anoBHIOETLCA NPUBNM3HO Ha
NOMNOBWHY, iIHCTPYMEHT CMif BUMKHYTM Ta BigKMIOYUTH Bif
CiTi. TpUManTe IHCTPYMEHT Ta 3HIMITb MILLOK AN Ny 3i
WITyLepa Ans nuny, OgHOMaCcHO HaTUCKAaKUM Ha KHOTKY.
Micns CNOPOXHEHHs1 MilwKa AnA Nuny Chig BCTaBUTU
ra4yok LWTyuepa Ans nuny B NPSAMOKYTHWIA OTBIp 360Ky
pamy Mmilwka Ana nuny Ta NPOLTOBXHYTW paMy Millka
ONs Nuny Bropy, AOKM BOHAa He CTaHe Ha Micue i He
KnawHe KHorka.

Fig.9

BcTaHoBREeHHA nanepoBoro Milka Ans nuny
(mopaTKoBa NpPUMHanNeXHicTb)

Fig.10

PosTawyinte nanepoBuii MIiLLOK NS NUIy Ha Aepxaky
AN NanepoBoro Millka NepeaHbOol0 CTOPOHOK Bropy.
BcraBTe nepegHio KapTOHKY KPiNMeHHs nanepoBoro
MillKa Ans Nuny B Na3 Ha Aepxaky nanepoBoro Millka.
[MoTiM HaTUCHITE Ha BEPXHIO YacTUHY NepeaHbOI
KapTOHKW y HanpsiMKy CTpinku, wo6 BoHa 3anwna B
3aTuCKK.

Fig.11

BcraBTe npopisb nanepoBoro Mika Ans nuiny B
HanNpAMHY  Aepxaka nanepoBoro  Miwka. [1oTim
BCTaHOBITb AepXaK ManepoBOro Millka Ans nuiy Ha
IHCTPYMEHT.

Fig.12
Fig.13

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA

Fig.14

/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHO BMMUKaTW iHCTPYMEHT, Konu BiH

TOpKAETbCA AeTani, OCKiNbKu Lie MOoXe Npu3BecTu
[0 MopaHeHHs oneparopa.

3abopoHeHo 3anyckatu iHCTpyMeHT 6e3
abpasuBHoro pgucka. Lle moxe  cepiosHo
NOLLIKOANTY NiAKNaaKy.

. He npuknapavite cuny [0  iHCTpymMeHTa.

HagmipHuin  TUCK MOXe 3HM3UTU  edEeKTUBHICTb

nonipyBaHHs, MOLUKOAUTU abpasuBHMiA Auck abo

3MEHLUMTM TEPMIH CryX6U iHCTpyMeEHTa.
IHCTpYMEHT cnig TpMMaTh MiLHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3axaiTb, AOKU BiH Habepe noBHoi WwBMAkKocTi. MoTim
obepexHo MocTaBTe iHCTPYMEHT Ha MOBEpPXHK AeTani.
Mipgknapgky cnig yTpumyBaTtu ypiBeHb 3 AeTanno Ta
3rerka HaTuckaTy Ha IHCTPYMEHT.

Onepadis 3 nonipyBaHHs

/\OBEPEXHO:
BuKOpuCTOBYITE  TiNbKM  OpUriHamNbHy ryGouHYy,
noBcTsHy abo BaTHy nigknaaky Makita (nogaTkosi
NPUHANEXHOCTI).

- Cnig 3aBxan ekcnnyatyBaTu iHCTPYMEHT Ha
HU3bKIi LIBWAKOCTI, wo6 3anobirtn
MOLLKOKEHHIO/3rOPSHHIO NMOBEPXHI.

He npuknapante cuny [Oo  iHCTpymMeHTa.

HagmipHuii TUCK MOXe 3HU3UTK  edEeKTUBHICTb
nonipyBaHHA Ta MPU3BECTU [0 MepeBaHTaXeHHs!
MoTOpa Ta nopyLueHb y poboTi iIHCTpymeHTa.

1. HaHeceHHs BOCKY

Fig.15
BuikopuctoByiTe pgopaTkoBy ry6oyHy nigknaaky.
HaHeciTb Bick Ha ryboyHy nigknagky abo pobouy
NOBEPXHIO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ha HW3bKi
LIBMAKOCTI, W06 po3TepTh BiCK.



NMPUMITKA:

. Cnoyatky cnig MNOKPUTM BOCKOM HEBaXIMBY
AinsHKy po6oyoi noBepxHi, Wob nepekoHaTucb B
TOMY, WO iHCTPYMEHT He MOApSANae MoBEPXHI, Ta
He HaHOCUTUME BiCK HEPIBHOMIPHO.

2.  3HATTA BOCKY

Fig.16
BuvikopucToByiiTe [oAaTkoBY MOBCTSAHY NiAKNagKy.
YBIMKHiTb IHCTPYMEHT Ha HU3bKil LWBUAKOCTI, W06
3HATK BiCK.

3. NonipyBaHHA

Fig.17
BukopuctoByiiTe [gopaTtkoBy BaTHY MigKnagky.
YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ha HWU3bKiA LUBUAKOCTI Ta
obepexHo npucTaBTe BaTHY Nigknaaky Ao poboyoi
NOBEPXHI.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep TuM, SK OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta

HALQINHICTb, PEMOHT, OrnaA Ta 3aMiHy BYriNbHUX LLITOK,

Oyab-sike  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo

perynioBaHHS MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTpU

ob6cnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle
CcTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS! SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MOXe  CMPUYUHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
nvwe  3a Npu3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

[AeTanbHOMY O3HaWlOMMEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTainTech

no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

. CTaHgapTHMI HaxgadHun nanip 3  KIenkow
OCHOBOIO Ta NMUMYYKOLO (3 OTBOPamK)

. [yboyHa nigknagka 3 KMEWKkow OCHOBOKW Ta

TIMNYYKOO

. MNoBcTAHa nigknagka 3 Krenkow OCHOBOK Ta
TINNYYKOI0

. BatHa nigknagka 3 KMewkow OCHOBOK  Ta
TIMNYYKOt0

« TkaHuHa Ansa 3aTupaHHs

«  MNaneposwuin milok Ana nuny

- Jepxak nanepoBoro Miluka Ans nuny
. Mipknapka 150 (HagMm'sika, M'sika)



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy 5-3. Podktadka 10-2. Tekturowy element mocujacy
1-2. Spust przetacznika 6-1. Dysza odpylania 10-3. Przednia cze$¢ papierowego
2-1. Pokretto regulacji predkosci 6-2. Worek na pyt worka na pyt
3-1. Naciecia 7-1. Dysza odpylania 11-1. Kly
3-2. Uchwyt przedni 7-2. Przycisk 11-2. Gorna czg$¢
3-3. Otwor w uchwycie przednim 8-1. Hak 12-1. Naciecie
3-4. Srubokret 8-2. Dysza odpylania 12-2. Prowadnica
4-1. Sciernica 8-3. Worek na pyt 15-1. Podktadka gabczasta
5-1. Klucz szesciokatny 8-4. Przycisk 16-1. Podktadka filcowa
5-2. Sruba 10-1. Bruzda 17-1. Podktadka wetniana
SPECYFIAKCJE
Model BO6030
$rednica podkfadki 150 mm
$rednica tarczy $cierajacej 150 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 4000 - 10 000
Predko$¢ szlifowania (min™") 8000 - 20 000
Dtugos¢ catkowita 309 mm
Ciezar netto 2,3 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajacego.
ENG004-2

Tylko dla krajéw europejskich
Hatas i drgania
Normalne cisnienie akustyczne na poziomie A wynosi 75
dB (A).
Btad pomiaru wynosi 3 dB(A).
Poziom hatasu podczas pracy elektronarzedzia moze
przewyzszac¢ 85 dB (A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
Typowa $rednia  wazona  wartos¢
przyspieszenia wynosi 4 m/s 2,
Wartosci te uzyskano zgodnie z EN60745.

skuteczna

1"

Dla modelu BO6030
ENH101-5

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Deklarujemy, na nasza wyltaczng odpowiedzialnos$é, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 zgodnie z Dyrektywami
Rady, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Dyrektor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIA)
Producent odpowiedzialny:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan (Japonia)
GEB021-1

Szczegolne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi szlifierki. Uzywanie
elektronarzedzia w sposob niebezpieczny Ilub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.




1. Podczas wykonywania pracy narzedziem
tnacym, trzymacé elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw, poniewaz
ostrze narzedzia moze natrafic na przewoéd
ukryty w materiale lub zetkna¢ sie z
przewodem zasilania. Kontakt z przewodem pod
napieciem spowoduje przeptyw pradu do
metalowych zewnetrznych czesci
elektronarzedzia i porazenie operatora.

2. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéow ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary

przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

Trzyma¢ narzedzie w sposoéb niezawodny.

4. Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

5. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wigc do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

6. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

7. Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skoéra. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

8. Szlifowanie niektérych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

w

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajacego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

9. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

A OSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

OPIS DZIALANIA

/A\UWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Rys.2

Predko$¢ obrotéw mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujgcego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wieksza predkos$é uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zalezno$¢ liczby obrotéw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.

=)
o
=3

4000{--¢

Liczba oscylacji na minute

1 2 3 4 5
Ustawienie pokretta regulacyjnego

Zakres A: Do polerowania
Zakres B: Do szlifowania wykonczeniowego
Zakres C Do szlifowania zwyktego

UWAGA:
Powyzsza ilustracja przedstawia standardowe
zastosowania. Moga sie one rézni¢ w pewnych
warunkach.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.



Uchwyt przedni

Rys.3

Zamontowac¢ uchwyt przedni w taki sposdb, aby wystepy
na uchwycie znalazty sie pomigdzy nacieciami z przodu
narzedzia. Zamocowa¢ uchwyt przedni, wkrecajac w
jego otwér srube przy pomocy srubokreta.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej
Rys.4
AAUWAGA:
Zawsze uzywaj tarczy $ciernych z zaczepem i
petlg Nie uzywaj nigdy tarczy Sciernych wrazliwych
na nacisk.
Aby zainstalowaé tarcze $cierng, najpierw usun z
podktadki wszelkie zabrudzenia lub ciata obce. Aby
zamocowac tarcze $cierng na podktadce przy pomocy
systemu zaczepdw i petli tarczy i podkitadki. W trakcie
montazu wyréwnaj koniecznie otwory tarczy i podktadki.
Aby zdja¢ tarcze z podktadki, po prostu pociagnij za jej
krawedz.

Zmiana podkiadki

Rys.5

Makita oferuje szeroka game opcjonalnych podktadek
bardzo migkkich i standardowych podktadek miekkich.
Wyjmij $rube, wykrecajac ja z podstawy w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara przy pomocy
klucza szesciokatnego. Po wymianie podktadki dokre¢
ponownie $rube w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

Montaz worka na pyt

Rys.6

Zainstaluj worek na narzedziu tak, aby strzatka "UP" na
dyszy odpylajacej skierowana byta ku gorze.

Oproéznianie worka na pyt

Rys.7

Rys.8

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w potowie,wytgcz
urzadzenie i odtacz je od zasilania. Trzymajac narzedzie,
zdejmij worek z dyszy, rownoczesnie wciskajac przycisk.
Po opréznieniu worka, wsuhn zaczep w prostokatny
otwor na dyszy po stronie obudowy worka i wepchnij
obudowe na worek na miejsce, tak aby zaskoczyta.

Rys.9

Montaz papierowego worka na pyt (osprzet
dodatkowy)

Rys.10

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby
jego przednia strona byta skierowana w goére. Wsunaé¢
tekturowy element mocujacy papierowego worka na pyt
w rowek uchwytu.

Nastepnie nacisna¢ goérng czesé tekturowego elementu
mocujacego W kierunku strzatki i wsuna¢ go pod
zaczepy.

Rys.11

Wsung¢ naciecie papierowego worka na pyt w
prowadnice uchwytu worka. Nastepnie zamontowaé
uchwyt wraz z workiem na narzedziu.

Rys.12
Rys.13

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.14

/A\UWAGA:

- Nie wolno witacza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem
spowodowac obrazenia ciata u operatora.

Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonej
tarczy $ciernej. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.

Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ sie¢ do obnizenia
wydajnosci szlifowania, zniszczenia tarczy $ciernej
i/lub obnizenia trwato$ci narzedzia.

Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Wigczy¢ urzadzenie

i zaczekaé, az osiggnie maksymalng predkosé.

Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni

obrabianego elementu. Trzyma¢ podktadke wyréwnang

z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

Polerowanie

/AUWAGA:
Stosuj tylko oryginalne podkiadki gabczaste,
filcowe lub wetniane marki Makita (osprzet
dodatkowy)

Zawsze uzywaj narzedzia ustawionego na niskie
obroty - zapobiegnie to uszkodzeniu/oparzeniu.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Nadmierny
nacisk moze zmniejszy¢ efektywnos$é polerowania
i spowodowac przecigzenie silnika, powodujac tym
samym jego nieprawidtowe dziatanie.

1.  Woskowanie

Rys.15
Uzyj opcjonalnej podktadki gabczastej. Natéz wosk
na podktadke ggbczasta lub powierzchnig robocza.
Uruchom narzedzie na niskich obrotach, aby
rozprowadzi¢ réwnomiernie wosk.

UWAGA:
Najpierw natéz niezbyt duzg ilos¢ wosku na
powierzchnie roboczg, aby sie upewni¢, ze
narzedzie jej nie porysuje i ze woskowanie jest
rébwnomierne.

2. Usuwanie wosku

Rys.16
Uzyj opcjonalnej podktadki filcowej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach, aby usung¢ wosk.



3. Polerowanie

Rys.17
Uzyj opcjonalnej podktadki wetnianej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach i przytknij delikatnie
wetniang podktadke do powierzchni, ktéra ma by¢
wypolerowana.

KONSERWACJA

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze $cierne z otworami z zaczepem i petlg (z
otworami)
Podktadka gabczasta z zaczepem i petlg,
Podktadka filcowa z zaczepem i petlg
Podktadka wetniana z zaczepem i petlg
Tkanina do szlifowania
Papierowy worek na pyt
Uchwyt worka papierowego
Podktadka 150 (super miekka, miekka)



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare 5-3. Taler 10-2. Placa de fixare frontala
1-2. Tragaciul intrerupatorului 6-1. Duza de praf 10-3. Partea frontald a sacului de praf
2-1. Rondela de reglare a vitezei 6-2. Sac de praf din hartie
3-1. Crestaturi 7-1. Duza de praf 11-1. Clichete
3-2. Maner frontal 7-2. Apasati butonul 11-2. Partea superioara
3-3. Orificiu Tn méanerul frontal 8-1. Agétdtoare 12-1. Crestatura
3-4. Surubelnita 8-2. Duza de praf 12-2. Ghidaj
4-1. Disc abraziv 8-3. Sac de praf 15-1. Taler din burete
5-1. Cheie inbus 8-4. Apasati butonul 16-1. Taler de pasla
5-2. Surub 10-1. Canelura 17-1. Taler de lana
SPECIFICATII
Model BO6030
Diametrul talerului 150 mm
Diametrul discului abraziv 150 mm
Rotatii pe minut (min™) 4.000 - 10.000
Frecventa vibratiilor (min™) 8.000 - 20.000
Lungime totala 309 mm
Greutate neta 2,3 kg
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Notéa: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masgina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENGO004-2

Doar pentru tarile europene
Zgomot si vibratii
Puterea acustica la functionarea in gol este de 75 dB (A).
Variatia posibila este de 3 dB(A).
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB
(A).
Purtati antifoane.
Valoarea acceleratiei vibratiilor este 4 m/s.
Aceste valori sunt in conformitate cu EN60745.

Pentru modelul BO6030

ENH101-5
CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN60745, EN55014, EN61000 conform cu Directivele
Consiliului, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA
Producator:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB021-1

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
slefuitor. Daca folositi aceasta masina incorect sau
fara a respecta normele de securitate, puteti suferi
vatamari corporale grave.

1. Sustineti masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in care masina de
taiat poate intra in contact cu cabluri ascunse
sau cu propriul cablu de alimentare.
Contactul cu un cablu aflat sub tesniune va face
ca piesele de metal sa fie parcurse de curent, iar
operatorul se va electrocuta.

2. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.



w

Tineti bine masina

4. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cénd o tineti cu mainile

5. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

6.  Ventilati corespunzétor spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

7. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

8. Folosirea acestei masini pentru slefuirea

anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn

poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

9.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

Fig.1

/\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati

intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri

masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si

butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la

maxim Tntrerupatorul, apoi eliberati-l.

Rondela de reglare a vitezei

Fig.2

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea

rondelei in directia numarului 1.
Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.

10.00

4.000{--¢

Rotatii pe minut

1 2 3 4 5
Setarea rondelei

Domeniul A: Pentru lustruire
Domeniul B: Pentru slefuire de netezire
Domeniul C: Pentru slefuire normala

NOTA:
Figura de mai sus prezintd aplicatile standard.
Acestea pot fi diferite in anumite conditii.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Maner frontal
Fig.3
Instalati manerul frontal pe masind astfel incat

protuberantele acestuia sa se angreneze in canelurile
din partea frontald a maginii. Fixati manerul frontal
utilizdnd o surubelnita pentru a strange surubul prin
orificiul din manerul frontal.

Montarea sau demontarea discului abraziv
Fig.4
/\ATENTIE:
Folositi intotdeauna discuri abrazive de tip arici. Nu
folositi niciodatd discuri abrazive sensibile la
presare.
Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate
impuritatile si materiile straine de pe taler. Apoi atagati
discul abraziv pe taler folosind sistemul cu arici al
discului abraziv si al talerului. Aveti grijd sa aliniati
perforatiile din discul abraziv cu cele de pe taler.
Pentru a detaga discul de pe taler, trageti-I pur si simplu
n sus de marginea acestuia.

Schimbarea talerului

Fig.5

Makita ofera o gama larga de talere optionale super moi
si talere standard moi. Desurubati surubul in sens
anti-orar de pe centrul talpii cu o cheie inbus. Dupa
schimbarea talerului, strangeti ferm surubul in sens orar.



Instalarea sacului de praf

Fig.6

Instalati sacul de praf pe masind astfel incat sageata
marcatd cu "UP" (sus) de pe duza de praf sa fie
orientata in sus.

Golirea sacului de praf

Fig.7

Fig.8

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate din
capacitate, opriti si deconectati masina. Tineti masina si
detasati sacul de praf de pe duza de praf apasand pe
buton.

Dupa golirea sacului de praf, introduceti cérligul de pe
duza de praf in gaura dreptunghiulard de pe o latura a
ramei sacului de praf si impingeti in sus rama sacului de
praf pana cand se inclicheteaza la buton.

Fig.9

Instalarea sacului de praf din hartie
(accesoriu optional)

Fig.10

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia
cu partea frontala orientata in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
in directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

Fig.11

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Fig.12
Fig.13

FUNCTIONARE

Operatia de glefuire
Fig.14
A\ATENTIE:

- Nu porniti niciodatd masgina atunci cand aceasta se
afla in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.

Nu folositi niciodatd masina fara disc abraziv.
Puteti avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
discul abraziv sau scurta durata de exploatare a
masginii.
Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi agezati cu grija masina pe
suprafata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal
pe piesa de prelucrat si aplicati o ugoara presiune
asupra masinii.

Operatia de lustruire

A\ATENTIE:

Folositi numai talere din burete, talere de pasla sau
talere de lana originale de la Makita (accesorii

optionale).
Folositi intotdeauna masina la viteza redusa pentru
a preveni deteriorarea/arderea  suprafetelor
prelucrate.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta lustruiri  si poate

suprasolicita motorul, rezultand in functionarea
defectuoasa a masginii.

1. Aplicarea cerii

Fig.15
Folositi un taler din burete optional. Aplicati ceara
pe talerul din burete sau pe suprafata de prelucrat.
Folositi magina la viteza redusa pentru a intinde
ceara.

NOTA:
Mai 1intéi, ceruiti o portiune neimportanta a
suprafetei de prelucrat pentru a va asigura ca
masina nu va zgaria suprafata si ca ceruirea este
uniforma.

2. indepartarea cerii

Fig.16
Folositi un taler de pasla optional. Folositi masina
la viteza redusa pentru a indeparta ceara.

3. Lustruire

Fig.17
Folositi un taler de 1ana optional. Folositi masina la
vitezé redusa si aplicati usor talerul de lana pe
suprafata de prelucrat.

INTRETINERE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si

debrangat-o de la retea Tnainte de a

operatiuni de verificare sau intretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ca ati
efectua



ACCESORII

AATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

«  Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)

. Taler din burete de tip arici

. Taler de pasla de tip arici

. Taler de lana de tip arici

. Laveta de slefuit

- Sac de praf din hartie

- Suport pentru sac de praf din hartie

- Taler 150 (super moale, moale)



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

5-3. Schleifteller
6-1. Absaugstutzen
6-2. Staubbeutel
7-1. Absaugstutzen
7-2. Druckknopf
8-1. Haken

8-2. Absaugstutzen
8-3. Staubbeutel

1-1. Blockierungstaste

1-2. Schalter

2-1. Geschwindigkeitsstellrad
3-1. Einkerbungen

3-2. Vorderer Griff

3-3. Loch im vorderen Griff
3-4. Schraubenzieher

4-1. Schleifscheibe

10-2. Vordere Kartonplatte

10-3. Vorderseite des
Papierstaubbeutels

11-1. Klauen

11-2. Oberkante

12-1. Kerbe

12-2. Fiihrung

15-1. Schwammteller

5-1. Sechskantschlissel 8-4. Druckknopf 16-1. Fellteller
5-2. Schraube 10-1. Rille 17-1. Wollteller
TECHNISCHE DATEN
Modell BO6030
Tellerdurchmesser 150 mm
Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Umdrehungen pro Minute (min™") 4.000 - 10.000
Schleifschlagrate (min™") 8.000 - 20.000
Gesamtlange 309 mm
Netto-Gewicht 2,3 kg
Sicherheitsklasse 21|

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENGO004-2

Nur fiir européische Lander

Larm und Vibration

Typisches A-gewichtiges Niveau des Schalldrucks ist
75dB(A).

Ungenauigkeit ist 3dB(A).

Gerauschpegel bei der Arbeit kann 85 dB (A)
Uberschreiten.

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.
Der typische gewogene Wert der

Effektivbeschleunigung ist 4 m/s?.
Diese Werte wurden in Ubereinstimmung mit EN60745
gemessen.

Fiir Modell BO6030
ENH101-5

UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass

dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:

EN60745, EN55014, EN61000, und zwar in

Ubereinstimmung mit den Verordnungen des Rates
89/336/EEC, 98/37/EC.
Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Direktor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



GEB021-1

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus

fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit

mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir den Schleifer zu missachten. Wenn dieses

Werkzeug fahrldssig oder nicht ordnungsgemaf

verwendet  wird, kann es zu schweren

Personenschiaden kommen.

1. Bei Arbeiten, bei denen das Bohrwerkzeug mit
verdeckten elektrischen Leitern oder mit der
eigenen Stromschnur in Kontakt kommen
kann, halten Sie es an den isolierten
Greifstellen. Beim  Kontakt mit einem
"lebendigen" Leiter werden die ungeschitzten
Metallteile gleichfalls zu "lebendigen" Leitern und
die Bedienperson vom elektrischen Strom
getroffen werden.

2. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder

Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und

Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um

Sicherheitsglaser.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

4. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

5. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

6. Beim Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

7. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

8. Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthalt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

9. Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der
Verwendung sorgfiltig auf Risse oder
sonstige Beschddigungen. Risse oder
Beschiddigungen bergen die Gefahr von
Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE

w

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Abb.2

Die Umdrehungsgeschwindigkeit lasst sich mit durch
Drehen des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene
Nummer von 1 bis 5 &ndern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht wird,
wird die  Geschwindigkeit  erhoht.  Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die Tabelle illustriert den Zusammenhang zwischen der
eingestellten Ziffer und der ungefahren Drehzahl.

10.000

4,000

Umdrehungen pro Minute

1 2 3 4 5
Einstellradeinstellung

Bereich A: Zum Polieren
Bereich B: Zum Schwingschleifen
Bereich C: Zum normalen Schleifen

ANMERKUNG:
Die obige Abbildung zeigt Standardanwendungen.
Sie konnen sich je nach den Umsténden
unterscheiden.



MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Vorderer Griff

Abb.3

Montieren Sie den vorderen Griff so am Werkzeug, dass
dessen Vorstande in die entsprechenden Kerben vorn
am Werkzeug passen. Sichern Sie den vorderen Giriff,
indem Sie mit einem Schraubendreher die Schraube
durch das Loch im vorderen Griff drehen.

Montage und Demontage der Schleifscheibe
Abb.4

/A\ACHTUNG:
Verwenden Sie immer
Klettverschluss-Schleifscheiben. Verwenden Sie
druckempfindliche Schleifscheiben.
Um die Schleifscheibe anzubringen, entfernen Sie
zundchst Schmutz und Fremdpartikel vom Teller.
Bringen Sie dann die Schleifscheibe am Teller an, wobei
Sie  Klettverschluss-Schleifscheiben  und  -Teller
verwenden. Richten Sie die Locher in der Schleifscheibe
an denen im Teller aus.
Um die Schleifscheibe zu entfernen, ziehen Sie deren
Kante vom Schleifteller.

Wechseln des Tellers

Abb.5

Makita bietet eine Vielzahl optionaler superweicher und
Standardausstattungs-Teller an. Entfernen Sie die
Schraube in der Mitte des Gleitschuhs gegen den
Uhrzeigersinn mit einem Sechskantschlissel. Nach
Wechseln des Tellers ziehen Sie die Schraube im
Uhrzeigersinn wieder fest an.

Anbringen des Staubbeutels

Abb.6

Bringen Sie den Staubbeutel so am Werkzeug an, dass
der Pfeil mit "UP" auf dem Absaugstutzen nach oben
zeigt.

Leeren des Staubbeutels

Abb.7

Abb.8

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, Schalten Sie
das Werkzeug aus und ziehen Sie den Stecker. Halten
Sie das Werkzeug und entfernen Sie den Staubbeutel
vom Absaugstutzen, wahrend Sie den Druckknopf
betatigen.

Nach Leeren des Staubbeutels filhren Sie den Haken
am Absaugstutzen in die rechteckige Offnung auf einer
Seite des Staubbeutelrahmens ein und driicken diesen
nach oben, bis er am Druckknopf einrastet.
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Abb.9

Anbringen des Papierstaubbeutels
(optionales Zubehor)

Abb.10

Legen Sie den Papierstaubbeutel zum Montieren mit der
Vorderseite nach oben auf den Papierstaubbeutelhalter.

Fihren Sie die vordere Kartonplatte des
Papierstaubbeutels in  die  Fihrungsrille des
Papierstaubbeutelhalters ein.

Dricken Sie dann die Oberkante der vorderen

Kartonplatte in Pfeilrichtung, bis sie in die Klauen
einrastet.

Abb.11

Schieben Sie die Aussparung des Papierstaubbeutels
auf die Fuhrungsrille des Papierstaubbeutelhalters.
Bringen Sie dann den Papierstaubbeutelhaltersatz am
Werkzeug an.

Abb.12
Abb.13

ARBEIT

Schleifbetrieb
Abb.14

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn sie
mit dem Werkstuck in Berlihrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir den Bediener besteht.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifscheibe. Dies kann zu schweren Schaden
am Schleifteller fihren.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméRiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung der Schleifscheibe
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fiihren.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstiick und tUben Sie leichten
Druck auf das Werkzeug aus.

Polierbetrieb

A\ACHTUNG:
Verwenden Sie nur Schwammteller, Fellteller und
Wollteller von Makita (optionales Zubehor).
Betreiben Sie das Werkzeug immer bei niedriger
Geschwindigkeit, damit die Arbeitsoberflache nicht
beschadigt wird oder anbrennt.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméRiger Druck kann zu einer verminderten
Polierleistung und Uberlastung des Motors und
letztlich zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs
fihren.



1. Aufbringen von Wachs

Abb.15
Verwenden Sie den optionalen Schwammteller.
Bringen Sie Wachs auf den Schwammteller oder
die Arbeitsoberflaiche auf. Lassen Sie das
Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit laufen,
um das Wachs glatt zu ziehen.

ANMERKUNG:
Wachsen Sie zunachst eine nicht sichtbare Stelle
der Oberflache, um sicherzugehen, dass das
Werkzeug die Oberflache nicht zerkratzt oder dass
Wachs ungleichmaRig aufgetragen wird.

2. Entfernen von Wachs

Abb.16
Verwenden Sie einen optionalen Fellteller. Lassen
Sie das Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit
laufen, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren

Abb.17
Verwenden Sie einen optionalen Wollteller.
Betreiben Sie das Werkzeug bei niedriger
Geschwindigkeit, und bringen Sie den Wollteller
sachte auf die Arbeitsoberflache auf.

WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.
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ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Klettverschluss-Schleifscheiben
vorgestanzten Léchern)
Klettverschluss-Schwammteller
Klettverschluss-Fellteller
Klettverschluss-Wollteller
Schleiftuch
Papierstaubbeutel
Papierstaubbeutelhalter
Teller 150 (superweich, weich)

(mit



MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb 5-3. Talp
1-2. Kapcsold kioldégomb 6-1. Porkifavo
2-1. Sebességszabalyoz6 tarcsa 6-2. Porzsak

3-1. Bevagasok 7-1. Porkifavo
3-2. Eliils6 fogantyu 7-2. Nyomégomb
3-3. Furat az eliilsé fogantyiban 8-1. Ovtarté

3-4. Csavarhuzé 8-2. Porkifavo
4-1. Csiszoldkorong 8-3. Porzsak
5-1. Imbuszkulcs 8-4. Nyomdégomb
5-2. Csavar 10-1. Horony

10-2. Elilsé rogzité papirlemez
10-3. A papir porzsak ellils6 oldala
11-1. Karmok

11-2. Felsé rész

12-1. Bevagas

12-2. Vezetd

15-1. Szivacstalp

16-1. Filctalp

17-1. Gyapjutalp

RESZLETES LEIRAS

Modell B0O6030

Talp atméréje 150 mm

Csiszolékorong atméréje 150 mm
Korforgas percenként (min™) 4000 - 10 000
Csiszol6 rezgésszama (min™) 8000 - 20 000

Teljes hossz 309 mm

Tiszta tdmeg 2,3 kg
Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdézhetnek.

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam nagyfellletl faanyagok, mlanyagok és
fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhat6.

ENF002-1
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

ENG004-2
Csak eurodpai allamokra érvényes
Zaj és rezgés
A jellemzd A-sulyzott hangnyomas értéke 75 dB (A).
Abizonytalansag 3 dB(A).

Az lzemi zajszint meghaladhatja a 85 dB értéket. (A).
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
A jellegzetes frekvenciaval sulyozott gyorsulasi értékek
négyzeteinek (rms) 6sszegébdl vont négyzetgyok értéke

4 m/s?.
Ezek az értékek a EN60745 szabvannyal 6sszhangban
lettek mérve.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A modellhez BO6030
ENH101-5

Az Eurépai K6zosség (EC) el6irasainak valé
megfelelési nyilatkozat
A kizardlagos felelésségiinkre kijelentjik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;
EN60745, EN55014, EN61000 O0sszhangban a tanacs
iranyelveivel, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Igazgatd
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Felelés gyarto:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB021-1

Kiilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a csiszol6 biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.



1. Tartsa az elektromos szerszamot annak
szigetelt = markolofeliileteinél ha  olyan
miiveletet végez amikor a vagészerszam
rejtett vezetékekkel vagy a szerszam sajat
vezetékével érintkezhet. Az "él6" vezetékekkel
valé érintkezés a szerszdm nem szigetelt,
hozzaférhet® fém részeit is "él6vé" teszi és igy a
kezel6 aramitést szenvedhet.

2.  Mindig \viseljen véddészemiiveget vagy
szemvédoét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM véddszemiivegek.

3. Tartsa a szerszamot szilardan.

4. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

5. Ez aszerszam nem vizallé, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

6. Megdfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

7.  Némelyik anyag mérgezd vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

8. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalo
veszélyes vegyiileteket tartalmazé por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfeleld légzésvédot.

9. A hasznalat el6tt gy6z6djon meg roéla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

Az ebben a hasznalati utasitasban k6zolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditdasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolo6t. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos lUzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitasahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.

Sebességszabalyozo6 tarcsa

Fig.2

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé
tarcsa elforgatasaval dllithatd az 1 és 5 kozotti fokozatok
kozott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
irdnyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.

Tajékozddjon a tablazatbdl a tarcsan beallitott érték és a
hozzavetbleges forgasi sebesség kapcsolatarol.

10 000

40001--¢

Korforgas percenként

1 2 3 4 5
Tércsa bedllitasa

A tartomany: polirozashoz
B tartomany: feliiletcsiszolashoz
C tartomany: rendes csiszolashoz

MEGJEGYZES:
A fenti abra a standard alkalmazasokat mutatja.
Azok bizonyos korliimények kozott eltéréek
lehetnek.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.
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Eliils6 fogantyu

Fig.3

Szerelje fel az eliilsé fogantyut a szerszamra ugy, hogy
a kiemelkedései illeszkedjenek a szerszam elején
talalhatdé mélyedésekbe. Rogzitse az eliilsé fogantyut,
egy csavarhuzéval becsavarva az elulsé markolaton
talalhato furaton atmend csavart.

A csiszolokorong felhelyezése vagy
eltavolitasa
Fig.4
AVIGYAZAT:
Mindig tép6zaras rendszerii csiszol6korongokat
hasznaljon. Soha ne hasznaljon nyomasérzékeny
csiszoldkorongokat.
A csiszolokorong felhelyezésekor elébb tavolitsa el a
szennyezddéseket és az idegen anyagokat a talprol.
Ezutan helyezze a csiszolékorongot a talpra, és roégzitse
a tépdzarral. Figyelien oda, hogy a csiszolékorong
furatai illeszkedjenek a talp furataihoz.
A korong eltavolitasahoz a talprél csak huzza azt le a
szélén megfogva.

A talp cseréje

Fig.5

A Makita az opciondlis extra puha és standard puha
talpak széles valasztékat kinalja. Csavarja ki a csavart a
talp kozepébdl, az o6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba forgatva azt egy imbuszkulccsal. A talp
kicserélése utan csavarja vissza és erésen hlizza meg a
csavart.

A porzsak felhelyezése

Fig.6

A porzsakot ugy helyezze fel a szerszamra, hogy a
porkifavon lathaté "UP" feliratu nyil felfelé mutasson.

A porzsak kiliritése

Fig.7

Fig.8

Amikor a porzsak nagyjabdl félig megtelt, kapcsolja ki és
aramtalanitsa a szerszamot. Fogja meg a szerszamot,
és vegye le a porzsakot a porkifuvérél, a nyomégombot
lenyomva tartva.

A porzsak kilritése utan illessze a kifuvon talalhaté
kampot a porzsak keretének egyik oldalan talalhato
szbgletes nyilasba és nyomja fel a porzsak keretét amig
helyére nem kattan a nyomégombon.

Fig.9

A papir porzsak (opcionalis kiegészitd)
felhelyezése

Fig.10

Helyezze a papir porzsakot a papir porzsak tartéra
ellls6 oldalaval felfelé. lllessze a papir porzsak régzité
papirlemezét a papir porzsak tartéjanak vajataba.
Ezutan nyomja az ellils6 rogzitd papirlemez fels6 részét
a nyil irdnyaba hogy beakadjon a karmokba.
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Fig.11

lllessze a papir porzsak bevagasat a papir porzsak tarté
vezetéfilébe. Ezutdn szerelie a papir porzsak
tartokészletet a szerszamra.

Fig.12
Fig.13

UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.14
AvigYAzAT:
Soha ne kapcsolia be a szerszamot, ha az
érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel6
sérlilését okozhatja.
Soha ne miikddtesse a szerszamot csiszolokorong
nélkll. Nagymértékben karosodhat a talp.
Soha ne eréltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csOkkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositia a
csiszolokorongot, vagy csoOkkenti a szerszam
élettartamat.
Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
o6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab
fellletére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben
és kissé nyomja le a szerszamot.

Polirozas

AVIGYAZAT:
Csak eredeti Makita szivacstalpat, filctalpat vagy
gyapjutalpat hasznaljon (opcionadlis kiegészitdk).
A szerszamot mindig alacsony sebességen
Uzemeltesse, nehogy a munkafellletek
karosodjanak/megégjenek.
Soha ne eréltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csokkentheti a polirozasi hatasfokot és a motor
tulterhelését  okozhatja, ami a szerszam
meghibasodasahoz vezet.

1. Fényez6 hasznalata

Fig.15
Haszndlja az opcionalis szivacstalpat. Tegyen
fényez6t a szivacstalpra vagy a munkafeliletre.
Mikodtesse a szerszamot alacsony sebességen
amig a fényezét elsimitja.

MEGJEGYZES:
El6szor fényezze le a munkafelilet egy nem
kritikus részét annak ellenérzésére, hogy a
szerszam nem karcolja a felliletet és a fényezés
egyenletes.

2. Afényez6 eltavolitasa

Fig.16
Haszndlja az opcionalis filctalpat. Mikddtesse a
szerszamot alacsony sebességen a fényezd
eltavolitasahoz.



3. Polirozas

Fig.17
Haszndlja az opcionalis gyapjutalpat. Mikodtesse
a szerszamot alacsony sebességen és oOvatosan
munkalja meg a felliletet a gyapjutalppal.

KARBANTARTAS

/AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Tépbzaras csiszolokorongok (elére perforaltak)
Tépbzaras szivacstalp
Tépdzaras filctalp
Tépbzaras gyapjutalp
Csiszolévaszon
Papir porzsak
Papir porzsak tarté
Talp, 150 (extra puha, puha)
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SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 5-3. Podlozka

1-2. Spust 6-1. Otvor na prach
2-1. Otoény ovladac rychlosti 6-2. Vrecko na prach
3-1. Vruby 7-1. Otvor na prach
3-2. Predné drzadlo 7-2. Tla¢idlo posunutia
3-3. Otvor v prednom drzadle 8-1. Hak

3-4. Sraubovak 8-2. Otvor na prach
4-1. Brusny kotu¢ 8-3. Vrecko na prach
5-1. Sesthranny franctzsky klu¢ 8-4. Tlacidlo posunutia
5-2. Srauba (Skrutka) 10-1. Drazka

10-2. Predna fixa¢na lepenka

10-3. Predna strana papierového vrecka
na prach

11-1. Zarez

11-2. Horna Cast

12-1. Zérez

12-2. Vodidlo

15-1. Spongiovita podiozka

16-1. Plstena podlozka

17-1. Vinena podlozka

TECHNICKE UDAJE

Model BO6030
Priemer podlozky 150 mm
Priemer brusneho kottc¢a 150 mm
Otagky za minGtu (min™) 4000 - 10000
Zdvihovy pomer pieskovania (min™") 8000 - 20000
Celkova dizka 309 mm
Hmotnost netto 2,3 kg
Trieda bezpe&nosti gy

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.

ENE052-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG004-2

Len pre eurépske krajiny

Hluk a vibracie

Typicka A-vazena uroven akustického tlaku je 75 dB (A).
Nepresnost je 3 dB(A).

Urovef hlugnosti pri praci mdze prekragovat 85 dB (A).
Pouzivajte pomécky na ochranu sluchu.
Typicka vazena hodnota efektivneho zrychlenia je 4

m/s?.
Tieto hodnoty boli odmerané v sulade s EN60745.

Pro Model BO6030

ENH101-5
PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
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EN60745, EN55014, EN61000, a to v sulade s
Nariadeniami rady 89/336/EEC, 98/37/EC.
Yasuhiko Kanzaki CE2005

F

riaditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO
Zodpovedny vyrobca:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB021-1

Zvlastne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’
produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre brusku. V pripade nebezpecného alebo
nespravneho pouzivania tohto nastroja mozete
utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Pri praci, kedy vitaci nastroj méze prist' do
styku so skrytymi elektrickymi vodiémi alebo s
viastnym elektrickym kablom, drzte ho za
izolované uchopné miesta. Pri kontakte so
,Zivym" vodi¢om sa stani nechranené kovové
sucasti nastroja rovnako ,zivymi" a obsluha méze
byt zasiahnutéa elektrickym pradom.

2. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo



bezpeénostné okuliare. Obyc¢ajné optické

alebo slnec¢né okuliare NIE su ochranné

okuliare.

Drzte nastroj pevne .

4. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

5. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

6. Ked vykonavate leStenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

7. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

8. Pri pouziti tohto nastroja na leStenie moézu
niektoré produkty, natery a drevo uvolnovat’
na uzivatela prach obsahujtci nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

9.  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie osdb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest' k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

w

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Ak

chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte

spust naplno a potom ju pustite.

Otocny ovladaé rychlosti

Fig.2

Rychlost  otd€ania  moOzete  zmenit  otocenim
nastavovacieho pocitadla rychlosti na zvolenu &islicu od
1do 5.

Vys8Siu rychlost dosiahnete, ak pocitadlo nastavite
smerom k 5. NizSiu rychlost dosiahnete jeho oto¢enim
smerom Kk 1.

V nizSie uvedenej tabulke suU vztahy medzi Ciselnym

nastavenim na Cciselniku a pribliznou rychlostou
otacania.
10000
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Nastavenie &iselnika

rozsah A: Pre leStenie
rozsah B: Pre lestiace brusenie
rozsah C: Pre pravidelné brusenie

POZNAMKA:
Obrazok vysSie zobrazuje Standardné aplikacie.
Aplikacie sa mozu za rozlicnych podmienok lisit.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Predné drzadlo

Fig.3

Nainstalujte rukovat na nastroj, aby jej vy¢nelky zapadli
do zodpovedajlcich drazok v prednej Casti nastroja.
Zaistite prednud rukovat pomocou skrutkovaca tak, ze
dotiahnete skrutku cez otvor v prednej rukovati.

Montaz a demontaz brasneho kotuca
Fig.4
/A\POZOR:
Vzdy pouzivajte typ brasnych kotucov s hacikom a
o¢kom. Nikdy nepouzivajte brusne kotuce citlivé
na tlak.
Ak chcete nainstalovat brasny kotu¢, najprv odstrarite
vSetku Spinu alebo cudzie predmety z podlozky. Potom
pripevnite brusny kotu¢ k podlozke pomocou systému s
hacikom a ockom na brisnom kotuci a podlozke.
Opatrne vyrovnajte otvory v brdsnom kotug¢i s otvormi na
podlozke.
Ak chcete odstranit kotu¢ z podlozky, jednoducho
vytiahnite jeho okraje.

Vymena podlozky

Fig.5

Makita ponuka rozSireny sortiment super jemnych a
Standardnych kotuc¢ov vybavenych makkymi podlozkami.
Odstrante skrutku proti smeru hodinovych ruciciek zo
stredu zékladne pomocou Sesthranného kluc¢a. Potom,
ako vymenite podlozku, dotiahnite pevne skrutku v
smere hodinovych ruciciek.



Nasadenie prachového vrecuska

Fig.6

Zalozte prachové vrecusko na nastroj tak, aby Sipka s
napisom "UP" (hore) ukazovala na prachovu trysku
smerom hore.

Vyprazdnenie vrecka na prach

Fig.7

Fig.8

Ak je vrecko na prach do polovice pIné, vypnite nastroj a
vytiahnite ho zo zdroja napatia. Podrzte nastroj a
odstrante prachové vrecusko z prachovej trysky pocas
stlacenia tlacidla.

Po vyprazdneni prachového vrecuska vlozte hacik na
prachovej tryske do obdiZnikového otvoru na jednej
strane ramu prachového vreciSka a zatlacte ram
prachového vrecu$ka hore, kym nezapadne na svoje
miesto na tlacidle.

Fig.9

InStalacia papierového prachového vrecka
(volitelné prisluSenstvo)

Fig.10

Papierové prachové vrecusko umiestnite na drziak
papierového prachového vrecuska jeho prednou stranou
smerom hore. Vlozte prednu spevriovaciu karténovu
plochu papierového prachového vrecka do drazky
drziaka papierového prachového vrecka.

Potom stlaéte horni ¢ast prednej spevriovacej
kartonovej plochy v smere Sipky, aby sa zakvacila do
ociek.

Fig.11

VloZzte drazku papierového prachového vrecka do
voditka drziaka papierového prachového vrecka. Potom
nasadte sUpravu drzZiaka papierového prachového
vrecka na nastroj.

Fig.12
Fig.13
PRACA

Lestenie
Fig.14

/APOZOR:

Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrobkom,

mohlo by prist’ k zraneniu obsluhujtceho.
Nastroj nikdy nepouzivajte bez brisneho kotuca.
Mozete vazne poskodit podusku.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moéze znizit ucinnost brusenia, poskodit brusny
kotu¢ alebo skratit Zivotnost nastroja.
Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInG rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbaijte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom a aplikujte na nastroj jemny
tlak.
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Lestenie

APOZOR:
Pouzite len originalnu $pongiovitl, plstend alebo
vinenu podlozku Makita (volitelné prislusenstvo)
Nastroj vzdy prevadzkuijte pri nizkej rychlosti, aby
ste predisli tomu, aby sa pracovné povrchy
poskodili/vznietili.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moéze znizit GCinnost leStenia a sposobit
pretazenie motora, ¢oho vysledkom moéze byt
porucha nastroja.

1. Nanasanie vosku

Fig.15
Pouzite volitelni Spongiovitd podlozku. Vosk
aplikujte na Spongiovitu podlozku alebo na povrch
obrobku. Nastroj prevadzkujte pri nizkej rychlosti,
aby sa vosk naniesol pravidelne.

POZNAMKA:
Najprv voskujte bezproblémové miesta povrchu
obrobku, aby sa zabezpecilo, Ze nastroj

neposkriabe povrch alebo aby voskovanie nebolo
nepravidelné.

2. Odstranovanie vosku

Fig.16
Pouzite volitelnd plstend podlozku. Nastroj
prevadzkujte pri nizkej rychlosti, ked odstrariujete
vosk.

3. LesStenie

Fig.17
Pouzite volitelnd  vinend  podlozku.  Nastroj
prevadzkujte nizkou rychlostou a jemne aplikujte
vinenu podlozku na povrch obrobku.

UDRZBA

APOZOR:

Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.



PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu€ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Typ brasneho papiera a hacikom a ockom (s
predierovanymi otvormi)
Spongiovita podioZka s hagikom a ogkom
Plstena podlozka s hacikom a ockom
Vinena podlozka s hacikom a ockom
Pieskové platno na brusenie
Papierové vrecko na prach
Drziak papierového vrecka na prach
Podlozka 150 (Velmi makka, makka)
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CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko 5-3. Podlozka 10-2. Pfedni upinaci lepenka
1-2. Spoust 6-1. Prachova hubice 10-3. Pfedni strana papirového vaku na
2-1. Oto¢ny voli¢ otacek 6-2. Vak na prach prach
3-1. Zarezy 7-1. Prachova hubice 11-1. Hacky
3-2. Pfedni rukojet 7-2. Tlacitko 11-2. Horni dil
3-3. Otvor v predni rukojeti 8-1. Hak 12-1. Zéfez
3-4. Sroubovak 8-2. Prachova hubice 12-2. Voditko
4-1. Brusny kotou¢ 8-3. Vak na prach 15-1. Houbova podlozka
5-1. Imbusovy kli¢ 8-4. Tlacitko 16-1. Plsténa podlozka
5-2. Sroub 10-1. Drézka 17-1. VInéna podlozka
TECHNICKE UDAJE
Model BO6030
Pramér podlozky 150 mm
Prameér brusného kotouce 150 mm
Poget ob&ht za minutu (min™") 4000 - 10 000
Pocet brusnych zdviha za minutu (min™) 8000 - 20 000
Celkova délka 309 mm
Hmotnost netto 2,3 kg
Trida bezped&nosti gy

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

ENE052-1
Uréeni nastroje

Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva, plastd
a kovovych materidld a dale povrchli opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUze pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a m(ze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG004-2

Pouze pro evropské zemé

Hluk a vibrace

Typicka A-vazena uroven akustického tlaku je 75 dB (A).
Nepfresnost je 3 dB(A).

Uroven hlugnosti pfi praci maze prekradovat 85 dB (A).
Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
Typicka vazena hodnota efektivniho zrychleni je 4 m/s.

Tyto hodnoty byly zméfeny v souladus EN60745.

Pro Model BO6030

ENH101-5
PROHLASENIi O SHODE S NORMAMI EU
Prohlasujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN60745, EN55014, EN61000, a to v souladu s
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Nafizenimi rady 89/336/EEC, 98/37/EC.
Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

feditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIE
Odpovédny vyrobce:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB021-1

Zvlastni bezpecnostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k =zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro brusku. Budete-li tento nastroj
pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym zptisobem,
muiZete utrpét vazné zranéni.

1. PFi praci, kdy vrtaci nastroj muze pfrijit do
styku se skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo s
viastni elektrickou $ilrou, drzte jej za
izolovana uchopna mista. Pfi kontaktu se
,zivym" vodiéem se stanou nechranéné kovové
soucasti nastroje rovnéz ,zivymi" a obsluha muize
byt zasazena elektrickym proudem.

2. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo sluneéni bryle NEJSOU



ochranné bryle.

Drzte nastroj pevné .

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

5. Tento nastroj neni vodotésny. Proto na

povrchu dilu nepouzivejte vodu.

Pri brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani

pracovisteé.

7. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

8. Prfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobkd, natérd a direva muze byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpecné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

w

9. Pred pouzitim se presvédcte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zpulsobit
poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzovani

bezpecénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj spustit, stai stisknout jeho spoust.

Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom

stisknéte blokovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,

stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocny voli€ rychlosti

Fig.2

Rychlost otaceni Ize regulovat presunutim oto¢ného
voli¢e otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
VysSich otaéek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
smeéru Cislice 5. NizSi otacky lze ziskat pfi otaceni
voli¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a pfibliznymi
otackami naleznete v tabulce.
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10 00

4 0001--

Obéht za minutu

1 2 3 4 5
Nastaveni volice

Rozmezi A: Lesténi
Rozmezi B: Jemné brouseni
Rozmezi C: Bézné brouseni

POZNAMKA:
Na obrazku vySe jsou ilustrovana standardni
pouziti. PouZiti se mohou za urcitych podminek
lisit.

MONTAZ

/A\POZOR:
NezZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Predni rukojet’

Fig.3

Nainstalujte pfedni rukojet na nastroj tak, aby vystupky
zapadly do odpovidajicich zafezd na predni strané
nastroje. Upevnéte predni rukojet utazenim Sroubu pres
otvor v predni rukojeti.

Instalace a demontaz brusného kotouce
Fig.4
/A\POZOR:
Vzdy pouzivejte brusné kotouce se suchym zipem.
Nikdy nepouzivejte brusné kotouce citlivé na tlak.
PFi instalaci brusného kotouce nejdfive odstrarite z
podlozky veSkeré necistoty a cizi materidly. Poté
umistéte brusny kotou¢ na podlozku s vyuzitim systému
kotou€e se suchym zipem a podlozky. Nezapomente
vyrovnat otvory na brusném kotouci s otvory v podloZce.
Chcete-li kotou¢ odstranit z podlozky, jednoduse jej
stahnéte smérem od okraje.

Vyména podlozky

Fig.5

Spole¢nost Makita nabizi Siroky sortiment volitelnych
zvlasté meékkych a standardnich mékkych podlozek.
Imbusovym kli¢em od$roubuijte proti sméru hodinovych
ruciéek ze stfedu zakladny Sroub. Po vyméné podlozky
nezapomerite Sroub opét utahnout ve sméru hodinovych
rucicek.



Instalace vaku na prach

Fig.6

Nainstalujte vak na prach na nastroj tak, aby Sipka s
napisem ,UP" na prachové hubici sméfovala nahoru.

Vysypani vaku na prach

Fig.7

Fig.8

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny piny, zastavte
nastroj a odpojte jej od elektrické sité. Uchopte nastroj,
stisknéte tlacitko a odstrante vak na prach z prachové
hubice.

Po vysypani vaku na prach vioZzte hagek na prachové
hubici do obdélnikového otvoru na boku rdmu vaku na
prach a zatlate nahoru ram vaku na prach, dokud
nezaklapne na své misto na tlacitku.

Fig.9

Instalace papirového vaku na prach (volitelné
prislusenstvi)

Fig.10

Umistéte papirovy vak na prach na drzak vaku tak, aby
byla jeho pfedni strana nahofe. Vlozte predni upinaci
lepenku papirového vaku na prach do drazky na drzaku
papirového vaku na prach.

Poté stisknéte horni ¢ast predni upinaci lepenky ve
sméru Sipky tak, aby se zahaknula na haccich.

Fig.11

Vlozte zarez papirového vaku na prach do voditka na
drzaku papirového vaku na prach. Poté nainstalujte
sestavu drzaku papirového vaku na prach na nastroj.

Fig.12
Fig.13

PRACE

Brouseni
Fig.14
APOZOR:

. Nikdy nastroj nezapinejte, pokud je v kontaktu se
zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke zranéni.
Nikdy nastroj neprovozujte bez brusného kotouce.
V opa¢ném pfipadé muze dojit k vaznému
poskozeni podlozky.

Nikdy na nastroj nevyvijejte prili§ velkou silu.
PFilisny tlak mlze vést ke sniZeni ucinnosti
brouSeni, poskozeni brusného kotouée nebo
zkraceni zivotnosti nastroje.
Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne pIné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udrzujte
podlozku zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj
mirny tlak.
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Lesténi

APOZOR:
Pouzivejte pouze originalni houbovou podlozku,
plsténou podlozku nebo vinénou podlozku Makita
(volitelné pfislusenstvi).
Nastroj vzdy provozujte pfi nizké rychlosti, aby
nedo$lo k poskozeni ¢i spaleni pracovnich
povrchu.
Nikdy na nastroj nevyvijejte pfili§ velkou silu.
PFilisny tlak muze vést ke snizeni Ucinnosti lesténi
a zpUsobit pretizeni motoru a nasledné selhani
nastroje.

1. Naneseni vosku

Fig.15
Pouzijte volitelnou houbovou podlozku. Na
houbovou podlozku nebo pracovni povrch naneste
vosk. Spustte nastroj s nizkymi otac¢kami, aby se
rozprostfel vosk.

POZNAMKA:
Nejdfive  navoskujte méné dulezitou cast
pracovniho povrchu a presvédéte se, zda nastroj
neposkrabal povrch a zda zajiStuje rovhomérné
rozprostfeni vosku.

2. Odstranovani vosku

Fig.16
Pouzijte volitelnou plsténou podlozku. Spustte
nastroj s nizkymi ota¢kami a odstrariujte vosk.

3. Lesténi

Fig.17

Pouzijte volitelnou vinénou podlozku. Spustte
nastroj pfi nizkych otackach a pfilozte vinénou
podlozku zlehka k pracovnimu povrchu.

UDRZBA

APOZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita.



PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Pfislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Brusné kotou€e se suchym zipem (s predem
vydérovanymi otvory)

Houbova podlozka se suchym zipem

Plsténa podlozka se suchym zipem

VInéna podlozka se suchym zipem

Brusna tkanina

Papirovy vak na prach

Drzak papirového vaku na prach

PodloZka 150 (zvlasté mékka, mékka)
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884354-974



