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Simboluri

In cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile utilizate pentru aceastad masina. Asigurati-va ca le
intelegeti Tnainte de utilizarea masinii.

Cititi instructiunile de utilizare

DUBLA IZOLATIE

- Nu aruncati sculele si echipamentele electrice la gunoiul menajer!

in concordanta cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea
echipamentelor electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia
nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat,
trebuie colectat separat si predat unui centru specializat de reciclare.




Explicatiile desenelor

1.Sac pentru. praf 14. Scala gradata 27. Flansa exterioara

2. Bareta de inchidere 15. Jos 28. Disc de taiere

3. Duza 16. Sus 29. Flanga interioara

4. Reper 17. Plan median de grosime a 30. Protectie lama
lamei

5. Stoper 18. Garnitura cauciuc 31. Disc standard

6. Contrapiulita 19. Placa frontala 32. Surub de strangere

7. Surub de reglare 20. Levier de blocare 33. Reper de uzura

8. Desurubare 21. Sector gradat 34. Capac port-perii

9. Insurubare 22. Indicator 35. Surubelnita

10. Levier de blocare 23. Baza

11. Ghidaj pentru unghi 24. Placa de supraingrosare

12. Buton de reglare a inaltimii  25. Grosime —4 mm

13. Indicator 26. Intrerupator

CARACTERISTICI TEHNICE

Model ...

Dimensiunile lamelor
(diametru x alezaj x grosime)

Lama standard cu carbura pentru nuturi. ...........
Lama circulara..........ccccooeeeiiiieieiiiee e,

Capacitati de taiere

Culame standard..........cccooovveiiiiiiiiiiiii e,
Culamacirculara .........coooeviieiiiiiiieeeeeeee
Nr. de turatii Tn gol/min ..........cccceeiiiiiiiniininen.
Lungime totala...............eeeemieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee
Greutate neta ..........oooeeiiiiii e

............. 100 x 4 x 22 mm
.................... 110 x 20mm

e Datorita  programului  continuu  de
cercetare si dezvoltare caracteristicile pot
fi modificate fara o notificare prealabila.

e Nota: Caracteristicile pot diferi in functie
de tara.

Alimentarea

Masina nu va trebui sa fie racordata decat

la o sursa de curent de aceeasi tensiune cu
cea inscrisa pe placuta signalectica, si nu va
putea functiona decéat cu un curent alternativ
monofazat. Realizata cu dubla izolatie, este
conforma cu regulamentele europene si poate
fi alimentata la prize fara impamantare.

REGULI GENERALE DE SIGURAN]’A

ATENTIE! Cititi  toate instructiunile.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos
poate avea ca efect electrocutarea , incendiul
si/sau grave accidente. Termenul de ,masind”
sau ,scula electrica” ce apare in toate
atentionarile de mai jos se refera la scule
alimentate la reteaua de curent sau cu
acumulatori.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca

1. Pastrati locul de munca curat si bine
luminat. Dezordinea si locurile intunecate
favorizeaza accidentele.

2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere
explozive sau prezenta materialelor
inflamabile. Sculele electrice produc
scantei ce pot aprinde materialele.



3. Nu permiteti accesul copiilor sau al
vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea
atentiei favorizeaza accidentele.

Securitatea electrica

4. Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati
niciodata stecherul. Nu folositi stechere
cu contact de impamantare. Stecherele
nemodificate reduc riscul de electrocutare.

5. Evitati contactul cu tevi, calorifere,
frigidere. Acestea prezinta un risc ridicat
de electrocutare.

6. Nu expuneti sculele electrice in ploaie
sau umiditate. Patrunderea apei in interior
mareste riscul de electrocutare.

7. Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura,
uleiuri sau muchii taioase. Cablurile
defecte maresc riscul de electrocutare.

8. Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare  corespunzatoare reduce
riscul de electrocutare.

Securitate personala

9. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu
folositi niciodata masina cand sunteti
obosit sau sunteti sub influenta
drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in  timpul lucrului va poate provoca
accidentarea grava.

10.Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentul de protectie cum ar fi masca
de praf, incaltamintea antiderapanta, casca
de

protectie si antifoanele purtate in conditii

corespunzatoare reduc riscul vatamarii.

11.Evitati  pornirea  accidentala. @ Nu
transportati masini conectate la retea cu
degetul pe butonul de pornire. Asigurati-
va ca butonul este in pozitia “OFF”
(oprit) inainte de a conecta masina la
retea. Transportul masinii cu degetul pe
intrerupator sau conectarea la retea cu
intrerupatorul pornit favorizeaza
accidentele.

12.Inainte de a porni masina, asigurati-va
ca au fost indepartate cheile si alte scule

de reglare. O cheie ramasa atasata la o
parte aflatda in miscare poate provoca
accidente.

13.Evitati pozitile de Ilucru obositoare.
Aveti grija sa va mentineti in permanenta
echilibrul. Astfel mentineti un control mai
bun asupra masinii in orice situatie.

14.Purtati haine corespunzatoare. Nu
purtati haine largi sau bijuterii. Mentineti
parul, hainele sau manusile departe de
partile aflate in migcare. Acestea pot fi
agatate de partile rotative ale maginii.

15.Daca masina este prevazuta cu
dispozitiv de absorbtie asigurati-va ca
acesta este montat si functioneaza
corespunzator. Folosirea acestuia reduce
imprastierea prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

16.Nu fortati masina. Folositi masina in
scopul si regimul pentru care a fost
creata. Masina corespunzatoare va face
lucrul de calitate i in conditii de siguranta.

17.Nu folositi sculele electrice al caror
intrerupator nu functioneaza
corespunzator. Orice masina care nu
poate fi controlata din intrerupator este
periculoasa si trebuie reparata.

18.Decuplati masina de la retea sau
scoateti acumulatorul in caz de
neutilizare, inainte de a se trece la

operatiuni de intretinere, reglaj, la
schimbarea accesoriilor, sau depozitare,
etc. Aceste masuri preventive reduce riscul
pornirii accidentale a masinii.

19.Nu lasati sculele electrice la indeméana
copiilor sau a persoanelor
nefamiliarizate cu sculele electrice.
Acestea pot fi periculoase daca sunt
folosite de catre persoane neinstruite.

20.intretineti masina corespunzator.
Verificati partile in migcare , alinierea,
dezechilibrarea si oricare alta parte care
poate afecta conditiile de lucru ale
masinii. Reparatiile sau inlocuiti-le daca
prezinta defectiuni. Multe accidente se
produc din cauza neintretinerii maginii.

21.Pastrati accesoriile agchietoare ascutite
si curate. Pastrarea corespunzatoare a
acestora asigura lucrari de calitate si sunt
mai usor de controlat.



22.Folositi sculele electrice , accesoriile
burghiele, etc. in conformitate cu aceste
instructiuni si cu particularitatile fiecarui tip
de masina si cu tipul de lucrare ce trebuie
efectuata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat cel destinat poate duce la
situatii periculoase.

Service
23.Reparati magina numai la un specialist
folosind numai piese de schimb

originale. Asta va asigura siguranta si
fiabilitatea masginii.

24.Urmati instructiunile privind ungerea si
schimbarea accesoriilor.

25.Mentineti manerele curate fara urme de
uleiuri sau grasimi.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE
SIGURANTA

1. Tineti masina numai de partile izolate
atunci cand executati operatii la care
discul poate atinge cabluri electrice
ascunse sau propriul cordon. Contactul
cu un cablu sub tensiune pot duce la
electrocutarea operatorului cu un cablu
sub tensiune pot duce la electrocutarea
operatorului.

2. Folositi numai discuri indicate pentru
aceasta masina.

3. Nu puneti niciodata masgina in functiune
fara ca protectia discului sa fie pusa si
bine blocata in aceasta pozitie.

4. inainte de pornire, asigurati-va ca discul
culiseaza liber si fara piedici in locasul
sau.

5. Inainte de utilizare, verificati cu grija
integritatea discului daca prezinta
sparturi, stirbituri, indoituri, etc. Orice
disc spart sau defect trebuie imediat
inlocuit.

6. Asigurati-va ca flansa se potriveste in
gaura arborelui atunci cand instalati
discul.

7. Inspectati suprafata de lucru sa nu aiba
cuie sau corpuri straine, inainte de
inceperea lucrului.

8. Puneti piesa de lucru intotdeauna pe un
banc de lucru stabil.

9. Imobilizati cu grija piesa de lucru cu
ajutorul unei menghine sau alt
dispozitiv de blocare.

10.Tn timpul lucrului, nu folositi niciodata
manusi.

11.Tineti bine masina cu ambele maini.

12.Nu apropiati mainile sau alta parte a
corpului de zona de taiere.

13.Lasati masina sa mearga in gol cateva
minute, fara a indrepta discul spre cei
din jur, pentru a detecta vibratiile sau
bataile care pot indica o dezechilibrare
sau un montaj defectuos al discului.

14.Nu puneti mainile niciodata sub piesa
de lucru, atunci cand lama se roteste.

15.Nu lasati masina sa functioneze
nesupravegheata.

16.Pentru orice reglaj sau schimbarea
discului, masina trebuie sa fie oprita si
scoasa din priza.

17.Nu folositi discuri deteriorate sau
tocite.

18.Nu folositi magina daca are aparatorile
stricate.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Sacul pentru praf (Fig. 1)
Atunci cand sacul de praf este pe jumatate
plin, opriti masina si scoateti-o din priza.
Scoateti sacul de praf gi bareta de inchidere.
Goliti sacul batandu-I ugor.
Remarca: Daca racordati masina la un
aspirator Makita, munca dumneavoastra va fi
mai curata si mai eficace.

Reglarea adancimii de taiere (Fig. 2)

Masina dispune de 6 adancimi de taiere
presetate. Rotiti stoperul pana cand indicatorul
arata adancimea dorita marcata pe stoper.
Vezi tabelul de mai jos care arata
corespondenta dintre adancimile marcate pe
stoper si dimensiunile penelor. Reglajele fine
se pot face rotind surubul de reglare dupa ce
ati slabit piulita hexagonala.



Marimea pe stoper 0 10 20 S D MAX
Marimea penei 0 10 20 - - -
Adancimea taierii 8mm 10mm | 12,3mm 13mm 14,7mm 20mm
Ghidajul unghiular (Fig. 3 & 4) 2. Marcati cu creionul locul unde vreti sa
Ghidajul unghiular poate fi mutat in sus si in jos executati taietura.
pentru a regla pozitia discului in raport cu Nota:
partea de sus a piesei de lucru. Pentru a regla e Centrul unei taieturi trebuie sa fie la cel
inaltimea ghidajului unghiular, slabiti levierul de putin 50 mm de muchia exterioara a piesei.
blocare, si rotiti butonul pentru reglarea inaltimii e Lasati 100 mm — 150 mm fintre fiecare
pana cand indicatorul arata pe scala gradatia taieturd la o imbinare care are mai multe
dorita marcata pe ghidajul unghiular. Scala pene.
ghidajului unghiular indica distanta dintre partea 3. Imbinarea plati in coltla90°%iinT
de sus a piesei gi centrul grosimii lamei. (Fig. 15) — Fixati piesa pe bancul de lucru.
Imbinarea in colt la 45°, imbinarea rama
Placa frontala (Fig. 5 & 6) si imbinarea pe lungime (Fig. 15)
Unghiul sau este reglabil de la 0° la 90° (cu Fixati piesa pe bancul de lucru.
calaje pe valorile 0° 45° si 90°). Pentru a 4. Reglati adancimea taierii dupd marimea
efectua reglajul unghiului, slabiti mai intai penei utilizate.
levierul de blocare, apoi basculati placa frontala 5. Reglati naltimea ghidajului unghiular astfel
pana la valoarea dorita a unghiului. Reblocati incat lama sa fie centratd pe grosimea
apoi levierul. Atunci cand placa frontala este piesei.
complet coborata (90°), distanta care o separa 6. Aliniati semnul ficut cu creionul pe piesa,
de planul lamei (la mijlocul grosimii sale) este cu linia axialad a ghidajului unghiular (Fig.
de 10mm. Este posibil sa reduceti aceasta 16).
distanta cu ajutorul placii de supraingrosare. 7. Porniti magina si impingeti-o usor spre
inainte, pentru a patrunde lama in piesa
Placa de supraingrosare (Fig. 7 & 8) (Fig. 16).
Daca aveti de taiat piese de grosime mica, 8. Aduceti masina in pozitia de origine,
puteti recentra taietura prinzand de placa imediat ce surubul de reglaj atinge
frontalda aceasta placa de supraingrosare de stoperul.
4mm. 9. imbinarea plata in colt la 90°si in T

Pornire / Oprire (Fig. 9)

ATENTIE:

Inainte de a conecta masgina la retea, asigurati-
va ca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si revine in pozitia ,OFF” atunci céand
apasati pe partea ,OFF” a acestuia.

Pentru a porni masina, culisati comutatorul spre
pozitia ,ON”.

Pentru a o opri, apasati pe pozitia ,OFF” a
comutatorului.

Cum se realizeaza asamblarile

1. Puneti piesele in asa fel incat sa arate ca si
cum imbinarea ar fi realizatd. Imbinare in
colt la 90° (Fig. 10), imbinare in T (Fig. 11),
imbinare in colt la 45° (Fig. 12), imbinare
rama (Fig. 13) si imbinare pe lungime
(Fig. 14).

(Fig. 15) — Fixati piesa pe bancul de lucru.
imbinarea in colt la 45°, imbinarea rama
si imbinarea pe lungime (Fig. 15)

Fixati piesa pe bancul de lucru.

10. imbinarea plata in colt la 90° (Fig. 17)

11.

Plasati masina pe piesa astfel incat lama
sa fie in jos.
imbinari in T (Fig. 18)

Scoateti de pe masina ghidajul unghiular.
Plasati masina pe piesa astfel incat lama
sa fie in jos.

Repetati etapele 6 — 8 pentru a face
taieturi in piesa orizontala sau in alta
piesa.

Daca lama nu trebuie centrata pe grosimea
piesei, procedati astfel:



Pentru imbinari in colt la 90°, la 45° rama si
pe lungime (Fig. 19)

1. Scoateti ghidajul unghiular. Reglati placa
frontala la 90° sau la 45° dupa tipul de
imbinare pe care doriti s-o faceti.

2. Urmati etapele 1 — 11 in afara de etapele 5
si 10 descrise mai sus.

Pentru imbinari in T (Fig. 20 & 21)

1. Puneti cele 2 piese in pozitia in care
trebuie imbinate.

2. Puneti piesa verticala peste piesa
orizontala si fixati-le pe bancul de lucru.

3. Scoateti ghidajul unghiular al masinii.

4. Urmati etapele 2, 4 , 6, 7, 8 si 11 descrise
mai sus.

Taierea lambriului si a plafoanelor

incepeti prin a scoate masina din priza.
Procurati-véd un disc cu danturd find cu
diametrul de 110 mm, daca aveti posibilitatea;
veti dispune astfel de o capacitate de taiere de
25 mm. Pentru inlocuirea discului, vezi capitolul
Jnstalarea si scoaterea lamei”. Scoateti
garnitura care se afla la iesirea discului pe
baza. (Fig. 22 & 23)

Reglati adancimea taierii pe ,MAX" si folosind
solul sau peretele ca si ghidaj, taiati lambriuri
sau plafoane.

Fig. 24: taierea plafoanelor murale.

Fig. 25: taierea plafoanelor

ATENTIE:

e inainte de a taia panourile, verificati cu grija
ca plafonul sau peretele sa nu aiba cabluri
electrice, cuie, suruburi sau alte obstacole
similare.

e Reinstalati intotdeauna garnitura de cauciuc
inainte de a reveni la lucrul obisnuit cu
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masina (taierea de fante pentru pene);

daca aceasta garnitura nu este pusa la loc,

masina risca sa alunece in timpul lucrului.
Instalarea si scoaterea lamei (Fig. 26)
Pentru a scoate discul, deschideti capacul
desuruband surubul de deschidere, apoi
impingeti blocajul arborelui si degurubati
flansa exterioara cu ajutorul cheii speciale.

ATENTIE:
¢ Pentru a instala discul standard, puneti mai
intai flanga interioara cu partea marcata cu
,22" TN sus.
e Pentru discul de 110mm montati flanga
interioara cu partea marcata cu ,22” in jos.
Puneti apoi lama si flanga exterioara.
Strangeti flanga exterioara energic cu ajutorul
cheii speciale. Repuneti capacul lamei si
blocati-I strangénd surubul.

iNTRE]‘INEREA

ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca magina este
oprita si scoasa din priza Tnainte de a lucra
la ea.

inlocuirea periilor de carbon (Fig. 27 & 28)
Inlocuiti periile de carbon atunci cand s-au
uzat pana la marcajul limitei de uzura. Folositi
perii identice, care se inlocuiesc simultan.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea
masginii, reparatile si toate reglajele si
ajustarile trebuie efectuate la centrele
autorizate de service Makita, folosind numai
piese de schimb originale Makita.



Nivelul de zgomot si vibratii
Nivelele de zgomot sunt:
puterea acustica la functionarea in gol este de 86 dB (A)
nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 99 dB (A)
- Purtati antifoane. -
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare
de 2,5 m/s?.

DECLARATIE DE CONFORMITATE EC
Subsemnatul Yasuhiko Kanzaki, autorizat de catre Corporatia Makita, Sumiyoshi-Cho,

Anjo, Aichi, 446-8502, Japonia , declar ca acest produs(serie:seria de productie) fabricat de

catre Corporatia Makita in Japonia este in conformitate cu urmatoarele standarde sau
documente standardizate

HD400, EN 50144, EN55014, EN61000

in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 94

b

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA
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GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU
A UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN
PREZENTUL MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE.

iN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI $I NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL
MAI APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A
MASINII (ZGOMOTE VIBRATII, MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI iINCALZIRE
EXCESIVA, ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN
SERVICE AUTORIZAT MAKITA PENTRU VERIFICARE $I EVENTUALA REMEDIERE A
DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITIILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA
PRODUCEREA UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A
GARANTIEI.

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR:
MAKITA ROMANIA SRL

Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
I ’ PAVILION R, XPO MARKET DORALY
A 4 £ A A 4 a Com. AFUMATI / ILFOV

TEL: 021-3511382/3511387
FAX: 021-312.54.95
www.makita.ro
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