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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Pointer 6-9. Gauge base
1-2. Knob 7-1. Socket wrench
2-1. Lock button or Lock-off button 7-2. Bolt

2-2. Switch trigger

3-1.

Planer blade

3-2. Rear base

8-1. Pan head screw
8-2. Adjusting plate
8-3. Planer blade locating lugs

11-1. Fastener
13-1. Elbow
13-2. Nozzle
14-1. Start

14-2. End

16-1. Blade edge

3-3. Foot 8-4. Gauge plate 16-2. Cutting line

4-1. Socket wrench 8-5. Heel of adjusting plate 17-1. Screw

4-2. Bolt 8-6. Set plate 17-2. Edge fence (Accessory)
5-1. Bolt 8-7. Inside flank of gauge plate 22-1. Sharpening holder
5-2. Drum 8-8. Gauge base 23-1. Wing nut

5-3. Planer blade 8-9. Back side of gauge base 23-2. Blade (A)

5-4. Drum cover 8-10. Mini planer blade 23-3. Blade (B)

5-5. Adjusting plate 9-1. Mini planer blade 23-4. Side (D)

6-1. Inside edge of gauge plate 9-2. Groove 23-5. Side (C)

6-2. Blade edge 9-3. Set plate 25-1. Limit mark

6-3. Planer blade 9-4. Hex. flange head bolt 26-1. Chip cover

6-4. Adjusting plate 9-5. Drum cover 26-2. Screwdriver

6-5. Screws 9-6. Drum 27-1. Nozzle

6-6. Heel 9-7. Adjusting plate 27-2. Screwdriver

6-7. Back side of gauge base
6-8. Gauge plate

10-1. Dust bag
10-2. Nozzle

28-1. Brush holder cap
28-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS

Model KP0800
Planing width 82 mm
Planing depth 2.5 mm

Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min™) 17,000
Overall length 285 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class 8y

* Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (L,a) : 89 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG222-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : planing softwood

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s”
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.




/A\WARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Planer
Model No./ Type: KP0800
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2.  Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are

securely tightened before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A\WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal

© x



injury.
FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob
on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.

Switch action

Fig.2

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns

to the "OFF" position when released.
For tool with lock button

/A\CAUTION:
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Foot

Fig.3

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing planer blades

/A\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.

Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.

Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

For tool with conventional planer blades

Fig.4
Fig.5

Fig.6

To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades. Use blades of the
same  dimensions and  weight, or  drum
oscillation/vibration will result, causing poor planing
action and, eventually, tool breakdown.

Place the blade on the gauge base so that the blade
edge is perfectly flush with the inside edge of the gauge
plate. Place the adjusting plate on the blade, then simply
press in the heel of the adjusting plate flush with the back
side of the gauge base and tighten two screws on the
adjusting plate. Now slip the heel of the adjusting plate
into the drum groove, then fit the drum cover on it.
Tighten all the installation bolts evenly and alternately
with the socket wrench.

Repeat the above procedures for the other blade.

For tool with mini planer blades

Fig.7

1. Remove the existing blade, if the tool has been in
use, carefully clean the drum surfaces and the
drum cover. To remove the blades on the drum,
unscrew the three installation bolts with the socket
wrench. The drum cover comes off together with
the blades.

Fig.8

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws and
set the mini planer blade on the gauge base so
that the cutting edge of the blade is perfectly flush
with the inside flank of the gauge plate.

3.  Setthe adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set
plate rest in the mini planer blade groove, then
press in the heel of the adjusting plate flush with
the back side of the gauge base and tighten the
pan head screws.

4. It is important that the blade sits flush with the
inside flank of the gauge plate, the planer blade
locating lugs sit in the blade groove and the heel of
the adjusting plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to
ensure uniform cutting.



5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

Fig.9

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the set
plate to slide the mini planer blade into position.
The blade will be positioned by the planer blade
locating lugs on the set plate.

7. The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are
clear and equidistant from the housing on one side
and the metal bracket on the other.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

- }l—\()f

8. Tighten the three hex flange head bolts (with the
socket wrench provided) and rotate the drum to
check clearances between the blade ends and the
tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Nicks in surface

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

==

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Gouging at end

e

=

NG
(A) C//)

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Dust bag (accessory)

Fig.10

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle . The
nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push it
onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is
tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
nozzle firmly as far as it will go to prevent it from coming
off during operation.

Fig.11

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust
bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.



Connecting a vacuum cleaner

Fig.12

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle
(optional accessory) as shown in the figures.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.13

Use of elbow allows change of chip discharge direction to
perform cleaner work.

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the elbow (optional accessory) on the
nozzle of the tool by just slipping on it. To remove it, just
pull it out.

For tool with nozzle

Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of
the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

Fig.14

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of tool
at the start of planing, and at the back at the end of
planing. Planing will be easier if you incline the workpiece
in stationary fashion, so that you can plane somewhat
downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.15
To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.

Fig.16

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the blade
edge with the cutting line.

Fig.17
Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

Fig.18

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven planing
may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm.

Fig.19

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering
Fig.20

Fig.21

To make a chamfering cut as shown in the figure, align
the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades
For conventional blades only

Fig.22

Always keep your blades sharp for the best performance
possible. Use the sharpening holder (optional accessory)
to remove nicks and produce a fine edge.

Fig.23

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides (C)
and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.24

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.



Fig.26

Fig.27
Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.

Fig.28

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
High-speed steel Planer blade
Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)
Mini planer blade
Sharpening holder assembly
Blade gauge
Set plate set
Edge fence (Guide rule)
Extension guide set
Dressing stone
Nozzle
Dust bag assembly
Elbow
Socket wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

MosicHeHHA 00 3arafnbHOro BUAy

1-1. MNokaxumk 6-8. LabnoH 10-2. Wryuep
1-2. Pyuka 6-9. OcHoBa Lyna 11-1. KpinnexHs
2-1. KHonka 6rnokyBaHHst abo kHomnka 7-1. TopueBui Kntoy 13-1. KoniHo
6rokyBaHHs BAMKHEHOTO 7-2. bont 13-2. Wryuep
MONOXEHHS 8-1. [BUHT 3 OKPYrNeHo roniBkoo 14-1. MNovaTtok
2-2. KHorka BuMMKada 8-2. [nactuHa perynioBaHHs 14-2. KiHeub
3-1. Jle3o pybaHka 8-3. YcTaHOBOYHI BTYMKK ne3a pybaHka 16-1. Kpomka nesa
3-2. 3agHsa ocHoBa 8-4. LLlabnoH 16-2. JliHis pizaHHs
3-3. Onopa 8-5. ['ATa NnacTWHW perynoBaHHs 17-1. TBUHT
4-1. TopueBwi Kntou 8-6. HabopHa nnactuHa 17-2. ObmexyBay Kpato
4-2. bont 8-7. BHyTpilwHin TopeLp LabnoHy (MpuHanexHicTb)
5-1. bont 8-8. OcHoBa wyna 22-1. [lepxak ans 3atodyBaHHs
5-2. bapabaH 8-9. 3BopoTHa CTOPOHA OCHOBY 23-1. CmyLiKoBa ranka
5-3. Ileso pybaHka nokaxuuka 23-2. le3o (A)
5-4. Kpuwka b6apabaHa 8-10. MiHi ne3o pybaHka 23-3. Ile3o (B)
5-5. MNnactuHa peryntoBaHHs 9-1. MiHi ne3o pybaHka 23-4. CtopoHa (D)
6-1. BHyTpiLLHii kpaii wabnoHy 9-2. Ma3 23-5. CtopoHa (C)
6-2. Kpomka nesa 9-3. HabopHa nnactuHa 25-1. ObmexyBanbHa BigMiTka
6-3. Jle3o pybaHka 9-4. BonT i3 LWeCTUrpaHHOK 26-1. Kpuiwka gns Tpicok
6-4. MNnactuHa peryntoBaHHs ¢hnaHLEeBO roniBKoK 26-2. BukpyTka
6-5. [BUHTU 9-5. Kpuwika 6apabaHa 27-1. Wryuep
6-6. M'ATa 9-6. bapabaH 27-2. BukpyTka
6-7. 3BOpOTHA CTOPOHA OCHOBY 9-7. MNnactuHa perynioBaHHs 28-1. KoBnayok witkoTpumaya
NoKaX4umka 10-1. Miwok ansa nuny 28-2. BukpyTka
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKW
Mogenb KP0800
LLinpuHa cTpyraHHs 82 mm
MubuHa cTpyraHHs 2,5 Mm
3'eiHaHHA Ha YBEPTb 9 MM
LLBMAKICTb X0socToro xoay (x,™) 17000
3aranbHa goBXMHa 285 mum
Yucra Bara 2,6 kr
Knac 6eaneku =]

* Yepes Te, WO MW HE NMPUNMHSEMO NPOrpaMu AOCHiAXKeEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKU MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepenKeHHs.
* Y pi3HMX KpaiHax TEXHI4YHI XapakTepuCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUM
« Bara signosigHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENEO001-1

Mpu3HayeHHsA

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHo ANs CTPYraHHSA AEPEBUHN.
ENF002-2

[xepeno XXuBneHHA

IHCTpYyMEHT MOXHa nigkn4aTn nuwe [O  Axeperna
XMBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACbKMMW XapakTepucTukamu, i BiH Moxe npautoBaTtu
nvwe Big ogHodasHoro gxepena 3miHHOro cTpymy. BiH
Ma€ noABIVHY i30N4AUil0, a OTXe MOXe TaKoX
nigknioyaTuCa Ao po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMneHHs.

n.

10

ENG102-2
[Ona €BponencbKNX KpaiH TiNbKu
Wym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoww A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BU3Ha4eHuI BignosigHo 0o EN60745:

Pisenb 3BykoBOro Tucky (Lpa) : 89 AB(A)

PiBeHb 3ByKkoBOi noTyxHOCTi (Lwa): 100 oB(A)

MorpiwnHicTs (K): 3 ab(A)

O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE MPOTULLYMOBI
3acobu




ENG222-2
Bibpauisn
BaranbHa BenuuuHa Bibpauii (cyma TpbOX BEKTOpiIB),
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexmm poboTu: CTpyraHHs epeBuHN M'SKUX nopig,
Bibpauis (arg) : 2,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii O6yno BUMIpPSHO Yy
BignoBigHOCTI o CTaHOapTHUX MeToaiB

TECTYBaHHS Ta MOXE BWKOPWUCTOBYBaTUCH AN
NOPIBHSAAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLUMM.

3asiBneHe 3HadeHHs BiOpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBaTUCS Afsi  NOMEPedHbOi  OLiHKM
BNNNBY.

A\YBATA:
3anexHo Big YyMOB BUKOPUCTaHHs Bibpauis nig vac
dakTnyHol poboTtun iHCTpyMeHTa MOXe

BiOPI3HATUCA Bif 3asBNEHOro 3Ha4YeHHs BibpaLlii.

3abe3neyte HanexHi 3anobikHi 3axoau And
3axuCTy onepartopa, Lo BignoBigatMMyTb yMOBaMm
BMKOPWCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi ckragoBi poboyoro LuMkny, Taki sSiK 4ac, Komu
iHCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOnu BiH MOYnHae
rpawoBaTh Ha XornocToMY XOAi Nnif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ana KpaidH €sponu

[eknapauifa npo BianNoBigHICTb cTaHAapTam
€C
Hawa KOMMNaHis, Makita Corporation, K
BiAnoBiganbHM BUPOGHUK, HaronoLwlye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHs:
Py6aHok
Ne mopgeni/ Tun: KP0O800
€ cepiiHum BMPOBHULTBOM Ta
BipnoBipae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoOneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaHOapPTU30BaHNX AOKYMEHTIB!
EN60745
TexHiyHa OOKyMeHTauis 3HaxoAUTbCA Yy  HaLUOro
YNOBHOBA)XEHOro NpeacTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnis

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Luvpektop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

1

GEA010-1

3acTepexxeHHA CTOCOBHO TEXHiKu
6e3neku npu pobdorTi 3

eflekTponpunagamu

YBAIA! TlpouuTtante Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikm ©6e3nekn Ta BCi iHCTpyKLUii.
HepoTpvmaHHs faHUX 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLUi MoXe
Npu3BeCTU [0 YpaXeHHA CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hnx TpaBm.

36epexiTb Yyci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyaTauil HA ManbyTHe.
GEB010-4

NMOMNEPEOXEHHA MNMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiAq
'~IAC POBOTU 3 PYBAHKOM

3axaiTb, OOKM pi3aKk NOBHICTIO 3YNUMHUTbLCS
nepea TUM, HAK oONyckaTu IHCTPYMEHT.
BigkpuTuin pisak Mmoxe 3a4ennMTuCb 3a NOBEPXHIO,
L0 MOXe MNpM3BECTU A0 BTPATU KOHTPOMK Ta
CEpNO3HUX NOPaHEHb.

2.  Tpumante enekTponpunag  TiNbKu 3a
isonboBaHi NOBepXHi Aepxaka, TOMy LWO pi3ak
MOXe 3a4yenuTu BracHUM LWHYpP. TopKaHHSA
CTPyMOBEZy40ro ApOoTy MOXe Mpu3BecTn [fo
nepefaHHs Hampyru OO OroneHux MeTareBux
YaCTUH IHCTPYMEHTa Ta [0 YpaXeHHs oneparopa
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. 3a ponomoroto cko6 abo iHWMX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB chig 3aKpinuTu Ta o6nepTn Aetanb
Ao cTinkoi nnatdopMu. YTpuMMaHHs aetani
pykamu abo Tinom He dikcye getani Ta Moxe
NpPW3BECTU 0 BTPATK KOHTPOIIHO.

4. Ha po6oyomy Micui 3abopoHeHO 3anuwiaTu
APaHTA, TKaHWHY, LWHYP, Wnarat Ta NoAibHi
martepianu.

5. Cnig yHukatM pisaHHa uBaxis. [epep
no4yaTtkom poboTu ornsHLTe Ta 3abepiTb Yyci
UBAXM 3 geTani.

6. Cnig BUKopucTOBYBaTU TiNbKK roctpi nesa. 3
nesamu cnig NnoBoAUTUCH AyXe 06epexHo.

7. Cnia nepeBipuTM, WO6 ycTaHOBOYHIi 6onTHU
nesa 6ynu HagiMHO 3aTArHyTi Nnepea NOYaTKoM

poboTu.

8.  MiuyHo TpumaWn iHCTpyMeHT o6oma pykamm.

9. He ToOpKkauWTeCcb pyKamMuW  4acCTHH, wo
o6epTaloTbCA.

10. MNepen BUKOPUCTaAHHAM iHCTPYMEHTY Ha

¢hakTU4HIN geTani, 3anuwiTe MOro AKUNUCb vac
Ha XOonoctomy Xxoai. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauilo Ta KONMMXaHHsA, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTaHOBNeHHsi abo 6anaHcyBaHHS
AVNCKY.



11. TMepeBipTe, W06 AUCK He TOpKaBcA geTani Ao
MOro yBiMKHEHHS.

3axaiTh, AOKN AUCK Habepe NOBHY LWIBUAKICTb
A0 NoYaTKy pi3aHHA.

O60B'A3KOBO MiCNA BUMKHEHHA iHCTPYMEHTY
3aXAiTb [AOKM MOJSIOTHO He 3YNUHUTbLCA
MOBHICTIO, Ta nuwe ToAi 3HiMauTe Moro 3
geTtani ons perynoBaHHA.

3abopoHeHO BCTaBnsATU naneub y xonob ans
Tnpcu. XXonob moxe 3abutuchk nig vac pisaHHA
BOJIOrOl0 AepeBuHU. Buumwanrte tupcy 3a
[OMOMOror NanuyKku.

He 3anuwante iHCTPYMEHT npauiol4uMm.
MpautonTe 3 IHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAi, KONn
TpUMaceTe MOro B pykax.

Cnia 3aBxau 3amiHATM obuaBa nesa abo
KPULIKK Ha O6apabaHi, iHaKwie Moxe 3’ABUTUCH
po3banaHcyBaHHS, sike npu3Beae A0 Bibpauii
Ta CKOPOYEHHS TepMiHy CnyXo6u iHCTpyMeHTa.
[o3BonseTbCca 3acTocoByBaTU Tiflbku ne3a
BUpobHuMuTBa Makita, 3asHavyeHi B UiN
iHCTpYyKUil.

3aBxaum BUKOPUCTOBYMNTE NMNo3axucHy
macky/pecnipaTtop Wo BignoBiAalTb o6nacTi
3acTocyBaHHsi Ta MaTepiany, WO BU
ob6pobnseTe.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKU

A\YBATA:

HIKONMKU HE CINiA Brpayaty nunbHOCTI Ta
po3cnabniooBaTucA nig 4ac KOPUCTYBaHHA BUPOOOM
(wo nMpuMxoAuTbL NpPU YacToMy BUKOPWUCTaHHI); cnig
3aBXAau CTPOro AoTpMmyBaTUCA NpaBun 6e3neku nig,
Yyac BUKOPUCTaHHS LbOro NpPUCTpPOlIo.

HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHA a6o HeaoTpuMaHHSA
npaBun 6e3nekn, BUKNaAeHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU A0 CEPMO3HUX TPaBM.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen perynioBaHHAM Ta NepPeBipKOI0 CNPaBHOCTI

iHCTPYMEHTY, MepekoHamTecs B TOMY, LWO BiH
BUMKHEHWI Ta BIiAKMIOYEHWI Bif Mepexi.
PerynioBaHHA rMMBUHM pisaHHA
Fig.1
MunbuHy  pisaHHA  MOXHa  perynoBaTtu  MPOCTO
noBepTalyM  pyuKky, WO po3TalioBaHa crepegy

iHCTpyMeHTa, Takum 4vHOM, Wob BOHa BKadyBana Ha
HeoOXigHy rmMnbuHY pisaHHS.

his Bumukauva.

Fig.2

/\OBEPEXHO:

. Mepena BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
00OB'A3KOBO MEepeBipTe, YW KHOMKa BUMMKaya
HOpMarbHO CnpauboBye | Micns  BignycKaHHA

NOBEPTAETHLCS B MNOMOXEHHS "BUMKHEHO".
AnsA iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOK 61OoKyBaHHA

/A\OBEPEXHO:

- Tlepemukay moxe ©Oytm  3abrnokoBaHun B
YBIMKHEHOMY MOMOXEHHI ANS 3py4HOCTI oneparopa
NpoTAroM TPUBAaMoro BUKOPUCTaHHSA. Brokytoun
iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMOXeEHHi cnig OyTn
06epeXxXHNM i MiLHO TPUMATK iIHCTPYMEHT.

o6 BKNIOUYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BuMMKaya. o6 3ynuHWTK - BignycCTiTe KHOMKY BUMMKaYa.
[nsa gosrotpusanoi poboTu HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicra Yoro HaTUCHITbL KHOMKY dikcaTopa.

LLlo6 3ynnHWUTK iHCTPYMEHT i3 3adhikCOBaHUM BUMMKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa A0 KiHUS i BiANyCTiTh ii.
Ansa iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOK 6rOKyBaHHA
BMMKHEHOrO NOJIoXKeHHs

Ona Toro, wo6 3anobirtv BUMNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMWKaya, € KHoMka OrnokyBaHHS BWMKHEHOro
NMOMOXEHHS.

[Ons Toro, wo6 3anycTUTh iIHCTPYMEHT, i HaTUCHYTY Ha
KHOMKY  OroKkyBaHHA BWMKHEHOTO MOMOXEHHA Ta
HaTUCHYTWU Ha KypoK BMMKada. [ns 3ynuHeHHs poboTu
KYpOK cnif, BignycTuTu.

Onopa

Fig.3
Micna 3aBeplweHHs onepadii 3 pisaHHA cnig NigHATU
3a[HI0 4YacTWHY iHCTPYMeHTa, i Hora 3avge nig piBeHb

HWXKHBOI OCHOBW. Lle 3anobirae nNOLUKOMKEHHIO Ie3

iHCTpymeHTa.

KOMMNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepeq TvM, €K 3aWHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, MnepekoHanWTecd B TOMY, LWO BiH

BUMKHEHMWI Ta BiOKMOYEHWI Bif MEPEXi.



3HATTA Ta BCTAHOBJIEHHA Nne3 py6aHKa

/\OBEPEXHO:

. Mig 4ac BCTaHOBMNEHHA fle3 Ha IHCTPYMEHT
YCT@HOBOYHI 6ONTU cnig peTenbHO 3aTArHyTw.
MocnabneHun GonT ctaHoBWUTL HebGesneky. Cnig,
3aBxan nepesipaTH, wWob 6ontn Gynu HagiiHo
3aTACHYTI.

. 3 nesamu cnig nosogutuch ob6epexHo. llig yac
3HATTA abo BCTAHOBMEHHS ne3 Ans 3axucty
nanbLiB Ta pyK cnig BOAraTv 3axucHi pykasuui abo
KOpUCTaTUCh APaHTAM.

- [Ona BcTaHoBneHHs abo 3HATTA ne3 cnig
BMKOPUCTOBYBATU  TifMbKM  KMHOY  BUPOOHULTBA
komnaHii Makita, wo pogaetbes. Akwo U Bumory
He BMKOHATK, TO YCTAHOBOYHI 6oNTM MOXyTb ByTH
3aTarHyTi abo 3aHagTo cunbHO, abo HeJoCTaTHBO.
Lle moxe npu3BecTn 40 NOpaHEHb.

Onsa pyb6aHka 3i cTaHAapTHMMKM ne3amu

Fig.4
Fig.5

Fig.6

Ons Toro, wob 3HATK ne3a 3 GapabaHa, HeobxigHO 3a
J0MOMOrol TOPLEBOro Kroya BiArBUHTUTU YCTaHOBOYHI
6ontu. Kpuwka 6GapabaHa 3HIMaeTbcsa pas3oMm i3
6ontamum.

Ons Toro, Wo BCTAHOBWTU Ne3a, chig crnovaTky 34MCTUTK
BCIO TUPCY Ta CTOPOHHI MaTepianu, WO MNpuUcTarTb 40
ne3 6GapabaHa. Cnig BMKOpMCTOBYBaTW fe3a OAHOMO
po3Mipy Ta Macu, OCKINbKM SKLO uUe He 3pobuTwn, ue
MOXe MpU3BECTM [0 KonmBaHHs/BiOpauii 6apabaHa,
MOripLIEHHs1 AKOCTi CTPyraHHsl, a Ta B KiHUi KiHUIB A0
NOMOMKWM IHCTPYMEHTA.

PosTawwyiite neso Ha OCHOBI LWAbMoHa TakMM YMHOM,
Wwob kpomMka nesa Byna TOYHO YpiBEHb i3 BHYTPILLHLOW
CTOPOHOI0 WabnoHy. Po3TallyiTe nnaHKy perynoBaHHs
Ha nesi, a NOTiM NPOCTO HATUCHITb Ha N'ATY NNaHkK, LWob
BOHa cTana ypiBeHb 3 3adHbOK YaCTUHOK OCHOBU
wabnoHa, a noTiM 3aTArHiTb ABa rBUHTA Ha NNaHLj
perynioBaHHs.  Tenep  BCTaBTe  MN'ATY  NNaHKK
perynioBaHHsi B Na3 Ha 6apabaHi, nicrns 4oro BCTaHOBITb
Ha Hel KpuLKy 6apabaHa. PiBHOMIPHO MO Yep3i 3aTArHiTL
BCi yCTaHOBOYHi 60MTK 32 4ONOMOIol TOPLIEBOIO Ktoya.
[na BCTaHOBMEHHS1 ApYroro fie3a MnoBTOPiTb 3a3HayeHi
BULLIE KPOKM.

Onsa miHi ne3 py6aHka

Fig.7

1. AKWwo iHCTPYMEHT BMKOPUCTOBYBABCH, 3HIMITb BXeE
BCTAHOBMNEHI ne3a Ta peTenbHO BUYUCTITHL
NnoBepxHi Ta Kpuwky GapabaHa. Ona Toro, o6
3HATK Ne3a 3 6bapabaHa, HeobxigHO 3a 4ONOMOro
TOPLEBOrO Kro4va BiAFBUHTUTU TPU YCTAHOBOYHUX
6onta. Kpnwka 6apabaHa 3HiMaeTbca pas3om i3
dontamu.
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Fig.8

Fig.9

10.

[Ons Toro, wWo6 BCTAHOBWUTM Nne3a, Ccrig BinNbHO
BCT@HOBUTYU nnaHky perynoBaHHs Ha
YCT@HOBOYHY MNNWUTY 3 BUHTaMU 3 OKPYITIEHO
rofniBKkOD Ta BCTAHOBWUTM MiHi 11€30 Ha OCHOBI
wabnoHa TakMM 4nHOM, W6 Kpomka nesa Gyna
TOYHO YypiBEHb i3 BHYTPILHBLOW  CTOPOHOIO
LIaBIoHy.

BcTaHoBiTE MnaHKy peryrnioBaHHS/YCTaHOBOYHY
NAUTY TakUM YMHOM, OO YCTAHOBOYHI BTYSIKM
nesa Ha YCTaHOBOYHIV NNuTi 3Haxogunach B nasy
Ha MiHi nesi, NOTIM HATUCHITb Ha N'ATY NMaHKu,
wob BoHa cTana ypiBeHb 3 3a4HbOK YaCTMHO
OocHOBM LWabnoHa, a noTiM 3aTsArHiTb rBUHTU 3
OKpYINEHNMM roniBKaMu.

BaxnmBo, wob ne3o 6yno ypiBeHb i3 i3
BHYTPILHBLOK CTOPOHOK NnuTW  WwabnoHy, a
YyCTaHOBOYHI BTYIKK fie3a 3Haxogmnacb B nasy, a
Ha nN'dTa nnaHkM perynioBaHHa Oyna ypiBeHb 3
330HbOK YaCTMHOK OCHOBM LabnoHa. [Ans
3abe3neyeHHs PiIBHOMIPHOrO pi3aHHsA nepesipTe Ui
HanawTyBaHHS.

[MpocyHbTEe N'ATY YCTAHOBOYHOI MNWTM B Na3 Ha
6apabaHi.

BcraHoBiTb  Kpuwky 6GapabaHa Ha nnaHky
perynioBaHHs/yCTaHOBOYHY NNUTY Ta 3arBUHTITb
Tpu 6GonTta i3 LWecTUrpaHHMMKU bnaHUeBMMU
rorniekamy Takum YMHOM, LWo6 mixx 6apabaHom Ta
YCTaHOBOYHOI MnuTolo OyB 3a30p, LIO A03BONSE
BCTAHOBIMIOBATU B HAnexHe NnomnoxeHHs MiHi neso.
Jle3o cTaHe B NONOXEHHS 3aBOSKM YCTAHOBOYHUM
BTYIKam yCTaHOBOYHOI NANTMW.

Mo poBxuHi neso cnig BigperynioBatu BpPYYHY
Takum 4YmHOM, WO KiHUi Ne3a He Topkanucb Ta
Oynu Ha ogHaKOBIW BiACTaHI Big Koprnyca 3 OfHiel
CTOPOHM Ta METaniYHOro KPOHLUTEWHA 3 iHLOI.
Tpn 6Gonta i3 wWecTUrpaHHUMK doraHUEeBUMN
roniBkamy (3a OOMOMOrOK TOPLEBOro Krouya, Lo
HagjaeTbCA) Ta MPOKPYTiTb GapabaH, wWwob6
nepesBipUTM 3a30pM  MiX KiHUAMM ne3a Ta
KOPMYCOM iHCTpyMEHTa.

MepeBipTe KiHUEBe 3aTAryBaHHsa Tpu GonTa i3
LIeCTUrpaHHUMM hraHLEeBUMY roniBkamu.

[Insi BCTaHOBNEHHA ApYroro fie3a NoBTOPiTb KPOKU
1-9.



Onsa npaBunbHOro HanawTyBaHHA ne3a.

AKWo ne3o He BCTAHOBMEHO BiPHO Ta HANEXHO He
3aKpinneHo, TO MOBepxHs, Wo obpobnoerbca Oyae
HEpiBHOWO Ta LWOPCTKOW. Jleaso MOBWMHHO  ByTn
BCTAHOBMIEHE TakMM YMHOM, Wo6 pixXyya kpomka Oyna

abcontoTHO piBHOK, TOOTO MaparnenbHOK 40 MOBEPXHI
3aHbOi OCHOBMW.

Mpuknagn BIpHMX Ta HEBIPHMX HanawTyBaHb - AUB
HUXKYe.

(A) MepegHst ocHoBa (NepecyBHWIA BalLMak)
(B) 3agHs ocHoBa (bikcoBaHuMi Galumak)

BipHe HanawTyBaHHSA

Ee——— 1=

NG w >f

Xoua uen Bug 300Ky He MoXe
LbOro NokasaTtu, KpoOMKM nes
BUCTaBMNEHi TOYHO NapanenbHo

3a3ybnvHu Ha NoBepXHi

=

NOBEPXHi HMKHLOT OCHOBM.

MpuunHa: Kpomka ogHoro abo 0box
nes He naparnenbHa OCHOBI.

NloBGaHHs1 Ha novaTky

E=————

[(w\
5=

O
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MpuunHa: OpgHa abo 06naBi KPOMKM
MonoTHa BUCTYNaloTb
HeJocTaTHLO Mo

[oB6aHHA HaNPUKIHL

(A \

Fe———

=

O
—

BiJHOLLIEHHIO 1O OCHOBMW.

MpuunHa: OgHa abo 06uasi KPOMKM
MOSIOTHa BUCTYNaKThb
3aHafTo Aaneko no
BiJHOLLEHHIO 1O OCHOBMW.

Miwok ana nuny (NpuHanexHicTb)

Fig.10

Ons iHcTpymeHTa 6e3 wrtyuepa

3HIMITb KpULIKYy AN TPICOK Ta BCTAHOBITb LWITyuUep
(mopgatkoBa npuHanexHicTb). [lMpukpiniTe Miwok Ang
nuny go wryuepa. WTyuep mae koHyconogibHy dopmy.
BcTaHoBnouM MilWOK Ang nvny, Woro cnig Ao ynopa
HaCyHYTM Ha LWITyuep, Wob 3anobirti Noro cnagaHHo nig
yac poboTu.

[Onsa iHcTpyMeHTa 3i WTYyuepom

MpukpiniTe mMiwok ana nuny go wryuepa. Wryuep mae
KOHyconogibHy chopmMy. BcTaHOBMIOKOUN MILLOK NS Nnny,
Moro cnig Ao ynopa HacyHyTu Ha WwTyuep, wob 3anobirtn
MNoro cnagaHHo nig 4ac poboTu.

Fig.11

Konu miwok gns nuny 3anoBHIOETbCA MNpuBNU3HO Ha
MOSIOBMHY, MOro Crif 3HATW 3 IHCTPYMEHTa Ta BUTArTU
KpinneHHs. 3BinbHITb MILIOK ANS NWy Bid AOro BMICTY,
3nerka Moro nocTykykouu, Wob BuAanuTU YacTku, SKi

npuctann [0 BHYTPIWHBLOI MOBEPXHi, i WO MoXe
nepeLukogxati 36opy nuny.
NPUMITKA:

Akwo BM MigkniouMTe OO0 CBOMO  iHCTPYMEHTY

nunococ Makita, onepauii YMCTKM cTaHyTb OinbLu
edekTBHUMM.
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MiaknovyeHHA nunococa

Fig.12

Onsa iHcTpymeHTa 6e3 wryuepa

AKwo BM xo4veTe BUKOHATW onepadii 3i CTpyraHHsa i3
OOTPUMAHHAM  YMCTOTW, [0  IHCTpyMeHTa  cnig
nigkrouMTn nunococ Makita. Cnig npuegHatu wnaHr
nunococa Ao wWrylepa (aogaTtkoBa NPUHANEXHICTb), SK
NnoKa3aHo Ha MasnioHKax.

Onsa iHcTpymeHTa 3i WTYyLepom

Ao BM XoyeTe BUKOHATU onepadii 3i CTpyraHHsa i3
OOTPMMaHHAM  YACTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnig
nigkntoumMTn nunococ Makita. Cnig npvegHatv wnaHr
nunococa Ao wrylepa, Sk nokasaHo Ha MartoHKax.

KoniHo (popaTkoBa NpuHaneXxHicTb)

Fig.13

BukopucTtaHHa KomiHa QJa€e  MOXIUBICTb  3MIHUTK
HanpAMOK BUKUAy TMpcu, 3abesnedytoum GinbLue YncTotm
nig 4ac pobotu.

Ons iHcTpyMeHTa 6e3 wryuepa

3HIMITb KpUWIKY AN TPICOK Ta BCTAHOBITb LWITYLEp
(oopatkoBa  npuHanexHictb).  BcTaHOBITH  KOMIHO
(DopaTkoBa MpUHaNEXHICTb) Ha LWTyuUep iHCTPYMeHTa,
NPOCTO HACyHyBLUM Noro. [ns Toro wob Aoro 3HATH, Noro
cnig NpocTo BUTAMTK.



[Ons iHCTpyMeHTa 3i WTYyLepom

BcTtaHoBiTE KOMiHO (QodaTKOBa MpPUHANEXHICTb) Ha
LITYyLep IHCTPYMEHTA, NPOCTO HACyHyBLUM 1oro. [ng Toro
o6 Moro 3HATK, MOro cnig, NPOCTO BUTAITU.

3ACTOCYBAHHHA

Mig yac poboTM MILUHO TpuMaWTe IHCTPYMEHT OAHIElD
PYKOIO 3a pyuKy, a ApPYroto - 3a pyyKy nepemmkada.

CtpyraHHs

Fig.14

Criouatky cnig noknactv nepeaHto OCHOBY iHCTPYMEHTa
Ha MoBepxHl0 aetani Tak, wob ii He Topkanucb nesa.
[MoTiM YBIMKHITE IHCTPYMEHT Ta 3axdiTb, AOKM ne3a
HabepyTe noBHOi  wBuakocti. [loTim  oBepexHo
nepecyHesTe iHCTpyMeHT Bneped. CrnovaTky CTpyraHHs
npuknaganTe TUCK Ha NepegHio YacTUHY iHCTPYMeEHTa, a
HanpuKiHUi CTpyraHHst - Ha 3apgHio. CTpyraHHs Oyaoe
nerwmMM, SIKWO AeTanb CTauioHapHO Haxunutu, LWwob
CTpYraHHS MLWNO Nig HaXUNom yHU3.

Wenakictb Ta rMMOWHA pi3aHHSA BU3HaA4YaKTb  TwM
06pobku. EnekTpuyHuim pybaHOK BWMKOHYE pi3aHHSA Ha
LUBWAKOCTI, sika He Npu3Beae A0 3aTUCKaHHA Yepes TUPCY.
Ons rpy6oi 06pobkn MoxHa 36inbwnTi mMubnHy pisaHHs,
a ans rmagkoi o6pobkun rMubuHy pisaHHA cnig 3MeHLWUTH
Ta npocyBaTtu Aetarb NoBinbHille.

Bubipka

Fig.15

[ns BUKOHaHHSA CTYNiH4YaCTOro pidaHHs, SK NoKasaHo Ha
MarHKy, Crig CKopucTatucb OOMeXyBadeM Kparo
(HanNpsAMHOLO NiHINKOD), sika € MPUHANEXHICTIO.

Fig.16

Hamaniownte niHito pisaHHs Ha pgetani. BcrtasTte
obmexyBady kpaw B OTBIp Ha MepedHii YacTuHi
iHcTpyMeHTa. CyMICTiTb KPOMKY fe3a i3 NniHieto pisaHHs.

Fig.17

Bigperyntonte obmexyBad kpato Takum YMHOM, Lwob BiHa
TopkaBcs OoKy pgeTani, a noOTiM 3akpiniTb WOro 3a
JOMOMOro0 rBUHTA.

Fig.18

Mig 4ac cTpyraHHa cnig nepecysaTtn iHCTPYMEHT Tak,
wob obmexyBady kpato 6yB ypiBeHb 3 getannio. |Hakwe
Lie MOXe NpU3BECTU A0 HepiBHOI 06poOKN.
MakcumanbHa rmmbuHa BuOipku ckrnagae 9 M.

Fig.19

Moxe 3HagobuTUCb NOAOBXMTU OOMeEXyBad Kpato,
NPUCTaBMBLUM OO0 HbOTO OOAATKOBUI BPYCOK AEPEBUHU.
Onsi upboro B oOMeXyBayi € 3py4Hi OTBOpM, iX TaKOX
MOXHa BMKOPWCTOBYBaTU ans npueaHaHHs
NoAOBXYBanbHOI HanpsAMHOT (oonatkoBa
NPUHaNeXHiIcTb).
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danbuUlOBaHHA
Fig.20

Fig.21

[nsa BUKkoHaHHS dhanbLoBanNbHOMO Npopisy, Ak NokasaHo
Ha MarHKy, cnig cymictutn V-obpasHy npopisb Ha
nepeaHin OCHOBI i3 kpaem aeTani Ta 0bpobuTy ii.

TEXHIYHE OBCIJ1YTOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, sIK OMNSHYTW IHCTPYMEHT, a0 BUKOHaTH
PEMOHT, NEpPEKOHANTECs, L0 BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKITHOMYEHUI Big Mepexi.

. Hikonn He BUMKOpUCTOBYMTE ra3ofiH, OeH3WH,
po3piMKyBay, CAMPT Ta nomibHi pedosuHW. Ix
BUKOPUCTAHHSA MOXE NPU3BECTU 0 3MiHW KOMbOpY,
aedopmaldii Ta nosiBU TPILLMH.

3arOCTpe|-||-|;| ne3
Tinbkun Ans craHgapTHUX nes3

Fig.22

Cnig 3aBxgu TpumatuM ne3a  rocTpumu  Ans
3abe3neyeHHs HaWminwux nokasHukiB poboTtn. [Ons
3HATTA KapbiB Ta pPiBHOI 3aTOYMKM  KPOMKM  Crif

BMKOPUCTOBYBaTU AepXKak [ns 3aTovyBaHHs (goaaTkosa
NPUHanexXHiICTb).

Fig.23
Cnoyatky cnig nocnabutu CMyLLKOBI raikv Ha Aepxaky
Ta BcTaButh nesa (A) ta (B) Takum 4nHOM, LIO6 BOHU
Topkanucb ctopiH (C) Tta (D). MoTim 3aTArHiTb CMYLLKOBI
ranku.

Fig.24

Mepepn 3aTodyBaHHAM chif, 3aMOYUTU TOUUITLHUIA KaMiHb
y BoAi Ha 2-3 xBunuHu. [Ing ogHo4acHOro 3aTodyBaHHS
nig OQHAKOBMM KYTOM CRifi TpPUMaTU [OepXak TaKum
YnmHoMm, wWo6 obuaBa nesa TOpKanMMCb TOYUIIBHOMO
KaMeHs1.

3amiHa ByrinbHUX WITOK

Fig.25

PerynapHo 3HiMaiTe Ta nepeBipsanTe ByrifbHi LLITKK.
3amiHionTe X, KONMM 3HOC Ccsrae rpaHWYHOI BiAMITKM.
ByrinbHi  WiTkKM NOBWMHHI OyTM YMCTUMKM Ta BIMbHO
pyxatmcb y witkotpumadax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTM 06wABI BYrinbHI LWiTkM. Bukopuctosymnte
NNLLIE OOHAKOBI BYTiNbHI LLITKK.

Fig.26

Fig.27
Ons 3HiMaHHSa Kpuwkyn pns Tpicok abo wTyuepa
BUKOPUCTOBYWTE BUKPYTKY.

Fig.28

[ns BMoaneHHs KOBNaYKiB LLITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOK. Buaanite 3HOLWEHI ByrinbHi LWiTK1, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMNAYKkN LLITKOTPMMAaYIB.

Ona Toro, wo6 nigtpumyBatn BEIMNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHidHe oBcnyroByBaHHA a6o



perynioBaHHA MalTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXEHI LIEHTpK
obcnyroByBaHHst "MakiTa", 4e BMKOPMCTOBYIOTLCS NuLLe
CTaHgapTHi 3an4yacTuHu "Makita".

OOOATKOBE NPUNAOAOA

/\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunagaa pekoMeHAoBaHO
ONsl BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iIHCTPYKLUIi 3 ekcnnyaTauii. BukopuctaHHs
SIKOrOCb iHLIOIO OCHalleHHs abo nNpunagas Moxe
CNpUYMHUTU  TpaBMyBaHHsi. OcHaleHHss abo
npunagga  cnig BUMKOPUCTOBYBaTW nuule 3a
NPU3HaYEHHSAM.

Y pasi HeoOxigHOCTi, OTpumaTtu gonomory B OinbLu
AeTanbHOMY O3HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTanTeCh
8o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

BucokowsugkicHe ctanese neso

Jleso i3 kpomkoto 3 kapbigy Bonbgpamy (ans
OOBLLOrO TepMiHa cry»6u)

Mini neso pybaHka

3aTtouyBaHHs By3na gepxaka

Kanibp nesa

KomnnekT ycTaHOBOYHOT NAnTH
Ob6mexyBay Kpato (peecTpoBa MiTka)
KomnnekT nogoBXyBarnbHOI HAanpsiMHOI
ToumnbHUI KaMiHb

WTyuep

Byson miwka anga nuny

KoniHo

TopueBui KIro4

MPUMITKA:

[eski enemeHTM CAMCKY MOXyTb BXOAUTM [0
KOMMIEKTY iIHCTPYMEHTA K CTaH4apTHE npunaaas.
BoHW MOXyYTb BiOPI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdlnego

1-1. Wskaznik 6-8. Plytka sprawdzianu 10-2. Dysza
1-2. Gatka 6-9. Podstawa sprawdzianu 11-1. tgcznik
2-1. Przycisk blokady / przycisk blokady 7-1. Klucz nasadowy 13-1. Kolanko
wigczenia 7-2. Sruba 13-2. Dysza
2-2. Spust przetacznika 8-1. Sruba z tbem stozkowym $cietym 14-1. Poczatek
3-1. Noz strugarki 8-2. Ptytka dociskajaca néz 14-2. Koniec
3-2. Tylna podstawa 8-3. Wpusty noza 16-1. Krawedz noza
3-3. Dzwignia zabezpieczajaca noz 8-4. Plytka sprawdzianu 16-2. Linia cigcia
4-1. Klucz nasadowy 8-5. Zderzak plytki dociskajacej n6z 17-1. Sruba
4-2. Sruba 8-6. Ptytka blokady 17-2. Prowadnica (osprzet dodatkowy)
5-1. Sruba 8-7. Zderzak ptytki sprawdzianu 22-1. Uchwyt do ostrzenia
5-2. Watek 8-8. Podstawa sprawdzianu 23-1. Nakretka motylkowa
5-3. Noz strugarki 8-9. Krawedz tylna podstawy 23-2. Ostrze (A)
5-4. Ostona watka sprawdzianu 23-3. Ostrze (B)
5-5. Plytka dociskajaca ndz 8-10. N6z dwustronny (maty) 23-4. Bok (D)
6-1. Krawedz wewnetrzna ptytki 9-1. N6z dwustronny (maty) 23-5. Bok (C)
sprawdzianu 9-2. Bruzda 25-1. Znak ograniczenia
6-2. Krawedz noza 9-3. Plytka blokady 26-1. Pokrywa przeciwwiorowa
6-3. Noz strugarki 9-4. Sruba kotnierzowa z gniazdem 26-2. Srubokret
6-4. Plytka dociskajaca néz szesciokatnym 27-1. Dysza
6-5. Wkrety 9-5. Ostona watka 27-2. Srubokret
6-6. Zderzak 9-6. Watek 28-1. Pokrywka uchwytu szczotki
6-7. Krawedz tylna podstawy 9-7. Plytka dociskajaca noz 28-2. Srubokret
sprawdzianu 10-1. Worek na pyt
SPECYFIAKCJE
Model KP0800
Szeroko$¢ strugania 82 mm
Gtebokos¢ strugania 2,5 mm
Gtebokos$¢ wregowania 9 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min™) 17 000
Dtugos¢ catkowita 285 mm
Ciezar netto 2,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =W

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje mogag ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE001-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania
wzdtuznego drewna.

ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwadjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
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ENG102-2
Tylko dla krajow europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom cisnienia akustycznego (Lya) : 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac¢ ochraniacze stuchu




ENG222-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: Struganie miekkiego drewna
Wytwarzanie drgan (ap) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana wartos¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogaq sie rozni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ sSrodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Strug do drewna

Model nr/ Typ: KP0O800

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujagcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogolne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozarow i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowacé do poézniejszego

wykorzystania.
GEB010-4

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Zanim odlozysz narzedzie, zaczekaj az n6z sie
zatrzyma. Nieostoniete i poruszajgce sie ostrze
noza moze sie zetknaé z podtozem powodujac
utrate panowania nad narzedziem i powazne
obrazenia ciata.
Poniewaz elektronarzedzie moze zetkna¢ sie z
swoim wiasnym przewodem elektrycznym,
nalezy trzymac¢ je tylko za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu  elekirycznego  pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozgc porazeniem operatora pradem
elektrycznym.
3. Nalezy uzywac
praktycznych sposoboéw mocowania
obrabianego przedmiotu do  stabilnej
podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzi¢
do utraty panowania.
W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, sznurkoéw, itp.
5. Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Uzywaj wylacznie ostrych ostrzy. Z ostrzami
obchodz sie bardzo ostroznie.
7. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy sruby
mocujace ostrze sg silnie dokrecone.
8. Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.
Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.
Przed przystapieniem do ciecia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracala sie
przez chwile bez obcigzenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore

zaciskow lub innych

moga wskazywac na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.



11. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnié
sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

Rozpocznij ciecie, gdy tarcza osiagnie swoja
maksymalng predkosé.

Przed przystapieniem do dokonywania
jakiejkolwiek regulacji narzedzia zawsze je
wylacz i zaczekaj, az ostrza zatrzymaja sie

12.

13.

catkowicie.
14. Nigdy nie wkiadaj palcow do wylotu odciaggu
wioréw. Podczas obrabiania wilgotnego

drewna odcigg wiérow moze sie zakleszczac.
Usun wiory patyczkiem.

Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié¢ elektronarzedzie tylko wtedy,
gdy jest trzymane w rekach.

Nalezy zawsze wymieniaé obydwa ostrza lub
ostony watka - niespetlnienie tego warunku
spowoduje, ze narzedzie bedzie nie wywazone,
bedzie drgalo, a ostrza beda sie
przedwczesnie zuzywaty.

Uzywac¢ wylacznie tarczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

Powinno sie zawsze zaklada¢ maske Ilub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/A\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi.

15.

16.

17.

18.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, czy
jest ono wytaczone i nie podtagczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

Rys.1
Gtebokos¢ ciecia mozna tatwo regulowa¢ obracajgc
pokretto znajdujace sie z przodu narzedzia, ustawiajac
wskaznik na wymagang wartos¢ gtebokosci ciecia.
Wiaczanie
Rys.2
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady
spustu przelacznika

AUWAGA:
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas diugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wylgcznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WLACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostrozno$c¢ i pewnie trzymac narzedzie.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisnaé¢
na spust przetgcznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciggtej, nacisng¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisng¢ przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetgcznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.
W przypadku narzedzia wyposazonego w przycisk
blokady zataczenia
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetgcznika.
Aby uruchomi¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociagna¢ za jezyk spustowy wytgcznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Dzwignia zabezpieczajaca n6z

Rys.3

Po zakonczeniu ciecia nalezy unies¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sie stopa. Zapobiega to
uszkodzeniom ostrzy.



MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podigczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

AUWAGA:

Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujgce je $ruby. Poluzowana
Sruba mocujaca moze by¢ niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te sruby sg silnie dokrecone.

Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zakfadania nowych ostrzy nalezy
uzywac rekawiczek lub szmat chronigcych palce.
Do usuwania lub =zakladania ostrzy uzywaj
wylgcznie dotaczonego klucza firmy Makita. Nie

stosowanie sie do tego =zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $srub  mocujacych. Moze to

spowodowac zranienie.
W przypadku narzedzia z tradycyjnymi nozami
strugarki

Rys.4
Rys.5

Rys.6

Aby wymontowa¢ ostrza z watka, nalezy odkreci¢
kluczem nasadowym Sruby mocujgce. Razem z nozami
odigcza sie ostona watka.

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usunac
wszystkie wiory i inne czastki przywierajace do watka lub
ostrzy. Nalezy montowaé ostrza o identycznych
wymiarach i wadze, gdyz w przeciwnym wypadku bedg
powstawaty oscylacje/drgania powodujgce niskg jakos¢
strugania, a w koricu nawet uszkodzenie narzedzia.
Umies¢ no6z na podstawie sprawdzianu nastawczego
noza, aby jego ostrze znajdowato sie idealnie réwno ze
zderzakiem  plytki sprawdzianu. Umie$¢ ptytke
dociskajacg n6z na nozu, a potem po prostu docisnij
zderzak ptytki na rowno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ obydwie $Sruby ptytki. Nastepnie
wsun zderzak ptytki dociskajacej n6z do rowka w watku i
zaloz ostone. Dokre¢ kluczem nasadowym réwno i na
przemian wszystkie sruby mocujace

Powtorzyc¢ te sama procedure dla drugiego noza.

W przypadku narzedzia z malymi nozami
dwustronnymi

Rys.7

1. Jesli narzedzie byto uzywane, usurh zamontowany
néz, doktadnie wyczys¢ powierzchnie watka i
ostony. Aby wymontowaé noze z watka nalezy

odkreci¢ kluczem nasadowym trzy sruby mocujace.

Razem z nozami odtgcza sie ostona watka.
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Rys.8

2. Aby zamontowa¢ noze, nalezy luzno
przymocowac srubami z tbami stozkowymi ptytke
dociskajacq n6z do krawedzi ustalacza i utozy¢
néz dwustronny na podstawie sprawdzianu, tak
aby krawedz tngca noza znalazta sie idealnie
rébwno ze zderzakiem ptytki sprawdzianu.

3.  Umiesc¢ ptytke dociskajgca néz/krawedz ustalacza
na podstawie sprawdzianu, aby wpusty noza w
krawedzi ustalacza weszty do rowka noza
dwustronnego, a nastepnie wcisnij zderzak ptytki
dociskajacej na réwno z tylng krawedzig podstawy
sprawdzianu i dokre¢ sruby mocujace.

Wazne jest, aby néz spoczywat réwno ze
zderzakiem ptytki sprawdzianu, aby wpusty noza
w krawedzi ustalajgcej spoczywaty w rowku noza,
a zderzak ptytki dociskajacej znajdowat sie na
rébwno z tylng krawedzig podstawy sprawdzianu.

Doktadnie sprawdz te ustawienia, aby narzedzie
strugato réwno.

5.  Wsun zderzak ptytki dociskajgcej w rowek watka.

Rys.9

Zatoz ostone na ptytke dociskajacg ndz/krawedz

ustalacza i dokre¢ trzy Sruby o szesciokatnych

tbach z kryzami, tak by pomiedzy watkiem a

krawedzig ustalacza pozostata szczelina,

pozwalajgca na wsuniecie noza dwustronnego w

jego wtasciwe potozenie. N6z jest ustalany w tym

potozeniu wpustami w krawedzi ustalacza.

7. Wzdluzna regulacja noza polega na recznym
ustawieniu, tak aby kohce noza znalazly sie w
réwnej odlegtosci - po jednej stronie od korpusu i
od metalowego wspornika po drugiej stronie.

8. Dokre¢ (dostarczonym z narzedziem kluczem
nasadowym) trzy sruby o szesciokatnych tbach z
kryzami i obro¢ watek, by sprawdzi¢ odstepy
pomiedzy koncami noza a korpusem strugarki.

9. Na koniec dokfadnie sprawdz, czy wymienione

trzy sruby sg silnie dokrecone.
10. Powtdrzy¢ czynnosci od 1 do 9 na drugim nozu.



Prawidlowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sg ustawione prawidtowo i pewnie,
obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna.
Ostrze musi by¢ zamontowane w taki sposéb, aby brzeg

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

Ee——— 1

EONG)/ars: )f

tngcy zostat zréwnany, tzn. znajdowat sie rownolegle do
powierzchni tylnej podstawy.

Nalezy zaznajomi¢ sie z ponizszymi przykladami,
ilustrujgcymi odpowiednie i nieodpowiednie ustawienie.

Cho¢ nie wida¢ tego na tym
rzucie bocznym, to krawedzie
nozy obracajg sie absolutnie

Szczerby na powierzchni

=

réwnolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg rownolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy

==

O
—

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Ztobienie na koniec pracy

N
S
[\
=1

)
—

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.

Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)

Rys.10

W przypadku narzedzia bez dyszy

Wyja¢é pokrywe przeciwwiérowg i zamontowaé dysze
(osprzet dodatkowy). Przymocowaé worek do dyszy.
Dysza ma ksztatt stozka. Zaktadajac worek, nalezy go
mocno naciggna¢ na koncowke kanatu tak daleko, jak
sie da, aby nie zsunat sie w czasie pracy.

W przypadku narzedzia z dysza

Przymocowac¢ worek do dyszy. Dysza ma ksztatt stozka.
Zaktadajac worek, nalezy go mocno naciggna¢ na
koncéwke kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat
sie w czasie pracy.

Rys.11

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdejmij
go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usung¢ czastki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga pogarszaé
skutecznos¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Bardziej wydajng i czysta prace mozna osiggnac
poditaczajac do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
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Podtaczenie odkurzacza

Rys.12

W przypadku narzedzia bez dyszy

W celu zachowania czystosci podczas strugania
podtaczy¢ do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
Nastepnie zgodnie z rysunkiem podtaczy¢ waz
odkurzacza do wspomnianej dyszy (osprzet dodatkowy)
tak, jak pokazano na ilustracjach.

W przypadku narzedzia z dysza

W celu zachowania czystosci podczas strugania
podiaczy¢ do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
Nastepnie zgodnie z rysunkiem podigczy¢ waz
odkurzacza do wspomnianej dyszy tak, jak pokazano na
ilustracjach.

Kanat wylotowy (wyposazenie dodatkowe)

Rys.13

Zastosowanie kolanka zmienia kierunek wyrzutu wiéréow
pozwalajgc na zachowanie wiekszej czystosci podczas
pracy.

W przypadku narzedzia bez dyszy

Wyja¢ pokrywe przeciwwiorowg i zamontowaé dysze
(osprzet dodatkowy). Zamontowac kolanko
(wyposazenie dodatkowe), nasuwajac je na koncowke
wyrzutu. Aby je odtgczyé, wystarczy pociggnac.



W przypadku narzedzia z dysza

Zamontowa¢ kolanko (wyposazenie dodatkowe),
nasuwajac je na koncéwke wyrzutu. Aby je odiaczyc,
wystarczy pociagnac.

DZIALANIE

Podczas pracy trzymaj narzedzie mocno jedng reka za
pokretto, a drugg za rekojes¢ z przetacznikiem.

Czynnosé¢ strugania

Rys.14

Najpierw oprzyj przednig podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggng petng predkos¢. Nastepnie przesuh narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku strugania naciskaj na
przéd strugarki, na pod koniec strugania - na tyh
Struganie bedzie tatwiejsze, jesli nachyli sie element
obrabiany bez poruszania nim podczas pracy, tak, aby
mozna byto obrobi¢ materiat z gory.

Predkos¢ oraz gtebokos¢ ciecia okreslaja rodzaj
wykonczenia.  Strugarka elektryczna pracuje z
predkoscig, przy ktorej nie zakleszczy sie widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwiekszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyska¢ gtadka
powierzchnie, nalezy zmniejszy¢ gtebokos¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Zachodzenie na siebie (Wregowanie)

Rys.15

Aby uzyska¢ wreg w ksztalcie schodka, tak jak na
rysunku, nalezy zastosowa¢ prowadnice dostepna jako
wyposazenie dodatkowe.

Rys.16

Narysuj na obrabianym materiale linie kierunku strugania.
Wsun prowadnice do otworu z przodu narzedzia. Ustaw
krawedz noza na réwno z linig kierunku strugania.

Rys.17
Dostosowa¢ prowadnice az dotknie strony elementu
obrabianego, nastepnie umocowac jg dokrecajac srube.

Rys.18

Podczas strugania przesuwaj narzedzie, tak aby stopa
prowadnicy stykata sie z bokiem obrabianego materiatu.
Bez tego struganie bedzie nieréwne.

Maksymalna gtebokos¢ zachodzenia na siebie
(wregowania) wynosi 9 mm.
Rys.19

Dtugos¢ stopy prowadnika mozna zwiekszy¢ mocujac
dodatkowy kawatek drewna. W prowadniku znajdujg sie
otwory przeznaczone do tego celu, a takze do
mocowania prowadnika przedtuzonego (wyposazenie
dodatkowe).
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Fazowanie
Rys.20

Rys.21

Aby wykonaé pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawi¢ trzy V-ksztattne rowki w przedniej podstawie na
réwno z krawedzig obrabianego materiatu i strugac.

KONSERWACJA

AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podigczone do sieci.

Nie wolno  uzywa¢  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogq spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ostrzenie nozy strugarki
Tylko w przypadku standardowych nozy

Rys.22

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
powinny by¢ zawsze ostre. Do usuwania zadziorow i
tworzenia réwnej krawedzi ostrza stuzy specjalny uchwyt
do ostrzenia (osprzet dodatkowy).

Rys.23

Nalezy najpierw poluzowa¢ dwie nakretki motylkowe
uchwytu i wsung¢ noze (A) i (B), tak by dotykaty bokow
(C) i (D). Nastepnie nalezy nakretki dokrecic.

Rys.24

Przed ostrzeniem osetke nalezy przez 2 - 3 minuty
trzymaé¢ w wodzie. Uchwyt nalezy trzymac¢ w ten sposéb,
aby obydwa noze dotykaty osetki i w ten sposob beda
ostrzone jednoczesnie.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.25

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac szczotki weglowe.
Wymieniac¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczesnie.
Stosowaé wytgcznie identyczne szczotki weglowe.

Rys.26

Rys.27
Ostone przeciwwiorowg lub dysze mozna zdja¢ za
pomoca srubokreta.

Rys.28

Do wyjecia pokrywek uchwytow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wiozyc
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.



AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytgcznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoridw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
NOz do strugarki ze stali szybkotnacej
N6z do strugarki z wegliku wolframu (bardziej
trwaty)
N6z dwustronny (maty)
Uchwyt do ostrzenia (komplet)
Sprawdzian noza
Ptytka ustalacza
Prowadnica
Zestaw prowadnika przediuzonego
Osetka
Dysza
Worek na pyt
Kolanko
Klucz nasadowy

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga byc
dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Indicator 6-9. Talpa de calibrare 11-1. Inchizétoare
1-2. Buton rotativ 7-1. Cheie tubulara 13-1. Cot
2-1. Buton de blocare/deblocare 7-2. Bolt 13-2. Duza
2-2. Tragaciul intrerupatorului 8-1. Surub cu cap ciocan 14-1. Inceput
3-1. Cutitul rindelei 8-2. Placa de reglare 14-2. Sfarsit
3-2. Talpa posterioara 8-3. Proeminente pentru fixarea cutitului 16-1. Muchia cutitului
3-3. Picior de rindea 16-2. Linie de taiere
4-1. Cheie tubulara 8-4. Placa de calibrare 17-1. Surub
4-2. Bolt 8-5. Umarul placii de reglare 17-2. Opritor lateral (accesoriu)
5-1. Bolt 8-6. Placa de fixare 22-1. Suport de ascutire
5-2. Tambur 8-7. Flancul interior al placii de calibrare 23-1. Piulita-fluture
5-3. Cutitul rindelei 8-8. Talpa de calibrare 23-2. Cutit (A)
5-4. Capacul tamburului 8-9. Fata posterioara a talpii de calibrare 23-3. Cutit (B)
5-5. Placa de reglare 8-10. Mini-cutit de rindea 23-4. Latura (D)
6-1. Muchia interioara a placii de 9-1. Mini-cutit de rindea 23-5. Latura (C)
calibrare 9-2. Canelura 25-1. Marcaj limita
6-2. Muchia cutitului 9-3. Placa de fixare 26-1. Capac pentru aschii
6-3. Cutitul rindelei 9-4. Surub cu flansa hexagonala 26-2. Surubelnitd
6-4. Placa de reglare 9-5. Capacul tamburului 27-1. Duza
6-5. Suruburi 9-6. Tambur 27-2. Surubelnitd
6-6. Umar 9-7. Placa de reglare 28-1. Capacul suportului pentru perii
6-7. Fata posterioara a talpii de calibrare 10-1. Sac de praf 28-2. Surubelnitd

6-8. Placa de calibrare 10-2. Duza

SPECIFICATII

Model KP0800

Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 2,5mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatia in gol (min™) 17.000

Lungime totala 285 mm
Greutate neta 2,6 kg
Clasa de sigurant& ay

+ Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

+ Specificatiile pot varia in functie de tara.
* Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE001-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.
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ENG102-2
Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lpa) : 89 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG222-2

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisia de vibratii (an): 2,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?




ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd n considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de rindeluit
Modelul nr. / Tipul: KP0O800
este in productie de serie gi
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

10.2.2009

Perz

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.
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Pastrati toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB010-4

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
RINDEA

1.  Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de a

pune jos masina. Un cutit expus se poate
angrena Tn suprafata, putdnd provoca pierderea
controlului si ranirea grava.
Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
3. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.
Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea nu trebuie lasate niciodata in
spatiul de lucru.
5. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite. Manipulati
cutitele cu deosebita atentie.

7. Asigurati-vd ca& suruburile de instalare a
cutitului sunt strdnse ferm inainte de
inceperea lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in migcare.

10. inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. incercat,i sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau o panza
neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completd a cutitelor inainte de a
executa orice reglaj.

14. Nu introduceti niciodatd degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cénd taiati lemn umed. Curatati asgchiile cu o
bagheta.

15. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina

numai cénd o tineti cu mainile



16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar,
dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de
instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

17.

18.

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1

Adancimea de aschiere poate fi reglata simplu prin
rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii astfel
incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere dorita.

Actionarea intrerupatorului

Fig.2

A\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul Tntrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

A\ATENTIE:

- Comutatorul poate fi blocat Th pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masgina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.

Pentru a porni magina, trebuie doar s& actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masgina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.
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Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

Picior

Fig.3

Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara a
masinii $i piciorul este proiectat sub nivelul partii din
spate a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor
masinii.

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-vd ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Thainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor rindelei

/A\ATENTIE:

. Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atagati cutitele la masina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
intotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.
Manipulati cutitele cu deosebitd atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.
Folositi numai cheia Makita livrata la demontarea si
instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei indicatii
poate conduce la strAngerea excesiva sau
insuficienta a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Pentru maginile cu cutite de rindea conventionale

Fig.4
Fig.5

Fig.6

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati
suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.
Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu
cutitele.

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile straine acumulate pe tambur sau pe cutite.
Folositi cutite cu aceeasi dimensiune gi greutate; Tnh caz
contrar vor rezulta oscilatii/vibratii ale tamburului, care
vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si, eventual,
defectarea masginii.

Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia
cutitului sa fie perfect aliniatd cu muchia interioara a
pl&cii de calibrare. Agezati placa de reglare pe cutit, apoi
apasati umarul placii de reglare pana ajunge la acelasi
nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si strangeti
cele doua suruburi de pe placa de reglare. Introduceti
acum umarul placii de reglare in canelura tamburului, iar
apoi instalati capacul tamburului pe acesta. Strangeti



toate suruburile de instalare uniform si alternant cu cheia

tubulara.

Repetati etapele de mai sus pentru celalalt cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de rindea

Fig.7
1. Demontati cutitul existent, dacd masina a fost

utilizata, curatati cu grija suprafetele tamburului si

capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de

pe tambur, desurubati cele trei suruburi de

instalare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul

tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.

Fig.8

Pentru a instala cutitele, atasati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe talpa
de calibrare astfel incat muchia aschietoare a
cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior al
placii de calibrare.

Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare astfel
incat proeminentele pentru fixarea cutitului de
rindea de pe placa de reglare sa se sprijine in
canelura mini-cutitului de rindea, apoi apdasati
umarul placii de reglare la acelasi nivel cu fata
posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in canelura
cutitului si umarul placii de reglare sa fie aliniat la
nivelul fetei posterioare a talpii de calibrare.
Verificati cu atentie aceasta aliniere pentru a

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

(A \

Ee——— 1=

=

asigura o aschiere uniforma.
Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

Fig.9
6.

5.

Asezati capacul tamburului peste placa de reglare
si Tnsurubati cele ftrei suruburi cu flansa
hexagonala astfel incat sa existe un spatiu intre
tambur si placa de reglare pentru a putea
introduce mini-cutitul de rindea in pozitie. Cutitul
va fi pozitionat de catre proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea de pe placa de reglare.
Reglarea longitudinalda a cutitului va trebuie
realizatd manual astfel incat capetele cutitului sa
fie echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata
de bratara metalica in cealalta parte.

Strangeti cele trei suruburi cu flanga hexagonala
(cu cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru a
verifica distantele dintre capetele cutitului si corpul
masinii.

Verificati strdngerea finala a celor trei suruburi cu
flanga hexagonala.

Repetati etapele 1 - 9 pentru celalalt cutit.

9.

10.

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea
Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel incat muchia
aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu
suprafata talpii posterioare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la
reglajele corecte si incorecte.

Desi aceasta vedere laterala nu
poate fi prezentata, muchiile
lamelor functioneaza perfect
paralel cu suprafata bazei din

Crapaturi in suprafata

=

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

E=———

[\
S

)
—

Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa

Cauza:

Aschiere la sfarsit

Fe———

=

—
[ \O

spatelui.

Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
in raport cu axa spatelui.

Cauza:
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Sac de praf (accesoriu)

Fig.10

Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza
(accesoriu optional). Atasati sacul de praf pe duza. Duza
este conica. Cand atasati sacul de praf, impingeti-l ferm
pe duza, pana la refuz, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

Pentru masinile cu duza

Atasati sacul de praf pe duza. Duza este conica. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-l ferm pe duza, pana la
refuz, pentru a preveni desprinderea acestuia in timpul
utilizarii.

Fig.11

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului de
praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati particulele
care adera la interior si care ar putea stanjeni colectarea
ulterioara.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente gi mai curate.

Conectarea unui aspirator

Fig.12

Pentru masinile fara duza

Daca doriti s& executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza
(accesoriu optional) Tn modul prezentat in figuri.

Pentru masinile cu duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la masina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza in modul
prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)

Fig.13

Folosirea cotului permite schimbarea directiei de
evacuare a aschiilor pentru executarea unor lucrari
curate.

Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza
(accesoriu optional). Atasati cotul (accesoriu optional) pe
duza maginii printr-o simpla glisare pe aceasta. Pentru
a-l demonta, trageti-l afara.

Pentru masinile cu duza

Atagati cotul (accesoriu optional) pe duza maginii printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-l demonta, trageti-I
afara.
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FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu o ména de butonul rotativ si cu
cealaltd ména de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Operatia de rindeluire

Fig.14

Mai intéi, asezati talpa anterioara a masinii perfect culcat
pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele sa aiba
contact. Porniti masina gi asteptati pand cand cutitele
ating viteza maxima. Apoi deplasati masina incet inainte.
Aplicati presiune asupra partii frontale a maginii la
fnceputul rindeluirii, si asupra partii posterioare la
sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge mai usor daca
inclinati piesa de prelucrat in mod stationar, astfel incat
sa puteti rindelui putin in panta.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o
viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescuta, in timp ce pentru o finisare neteda sunt
necesare reducerea adancimii de aschiere si un avans
mai lent al masginii.

Faltuirea
Fig.15
Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum

se vede 1n figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare) care poate fi achizitionata ca accesoriu.

Fig.16

Trasati o linie de agchiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala a
maginii. Aliniati muchia cutitului cu linia de agchiere.

Fig.17

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu fata
laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-I prin strangerea
surubului.

Fig.18

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral lipit
de fata laterala a piesei de prelucrat. In caz contrar poate
rezulta o rindeluire neuniforma.

Adéancimea maxima de faltuire este de 9 mm.

Fig.19

Puteti prelungi opritorul prin addugarea unei bucati de
lemn suplimentare. Tn opritor sunt prevdzute orificii
convenabile in acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).

Sanfrenarea
Fig.20

Fig.21

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in figura,
aliniati canalul "V" din talpa anterioara cu muchia piesei
de prelucrat si rindeluiti-o.



INTRETINERE

A\ATENTIE:
- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea
Numai pentru cutitele conventionale

Fig.22

Pastrati cutitele Tntotdeauna ascutite pentru a obtine cele
mai bune performante posibile. Folositi suportul de
ascutire (accesoriu optional) pentru a elimina crestaturile
si a obtine o muchie neteda.

Fig.23
Mai intai, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel Tncat sa intre in

contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti
piulitele-fluture.
Fig.24

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre n contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelagi unghi.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.25

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Perile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie Tnlocuite simultan cu alte perii
identice.

Fig.26

Fig.27
Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.

Fig.28

Folositi o surubelnitd pentru a indepéarta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
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accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Cutit de rindea din otel rapid

Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten

(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)

Mini-cutit de rindea

Ansamblu suport de ascutire

Calibrul cutitului

Set placa de fixare

Opritor lateral (rigla de ghidare)

Set rigla de extensie

Piatra de ascultit

Duza

Ansamblu sac de praf

Cot

Cheie tubulara

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard Tn ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Zeiger 6-9. Messsockel 13-1. Bogenrohr
1-2. Knopf 7-1. Steckschliissel 13-2. Stutzen
2-1. Arretiertaste oder 7-2. Schraube 14-1. Start
Entsperrungstaste 8-1. Flachkopfschraube 14-2. Ende
2-2. Schalter 8-2. Einstellplatte 16-1. Messerkante
3-1. Hobelmesser 8-3. Positionierhilfen fiir Hobelmesser 16-2. Schnittlinie
3-2. Hinterer Gleitschuh 8-4. Zieheisen 17-1. Schraube
3-3. FuB 8-5. Absatz der Einstellplatte 17-2. Parallelanschlag (Zubehor)
4-1. Steckschlissel 8-6. Feststellplatte 22-1. Schleifvorrichtung
4-2. Schraube 8-7. Innenflanke der Messplatte 23-1. Fligelmutter
5-1. Schraube 8-8. Messsockel 23-2. Messer (A)
5-2. Hobelwelle 8-9. Riickseite des Messsockels 23-3. Messer (B)
5-3. Hobelmesser 8-10. Wendemesser 23-4. Seite (D)
5-4. Druckplatte 9-1. Wendemesser 23-5. Seite (C)
5-5. Einstellplatte 9-2. Rille 25-1. Grenzmarke
6-1. Innenkante der Messplatte 9-3. Feststellplatte 26-1. Spanfanger
6-2. Messerkante 9-4. Sechskantflanschschraube 26-2. Schraubendreher
6-3. Hobelmesser 9-5. Druckplatte 27-1. Stutzen
6-4. Einstellplatte 9-6. Hobelwelle 27-2. Schraubendreher
6-5. Schrauben 9-7. Einstellplatte 28-1. Kohlenhalterdeckel
6-6. Absatz 10-1. Staubbeutel 28-2. Schraubendreher
6-7. Riickseite des Messsockels 10-2. Stutzen
6-8. Zieheisen 11-1. Verschluss
TECHNISCHE DATEN
Modell KP0800
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 2,5mm
Falztiefe 9 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") 17.000
Gesamtlange 285 mm
Netto-Gewicht 2,6 kg
Sicherheitsklasse ay

+ Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veréanderungen ohne

Hinweis

* Die technischen Daten kdnnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE001-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Hobeln von Holz

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.
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ENG102-2
Nur fiir europdische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.




ENG222-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz
Schwingungsausgabe (ap) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/A\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wahrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréats:
Balkenhobel
Modelnr./ -typ: KP0800
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Auflerdem werden die Gerate gemall den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB010-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS HOBELN

Warten Sie, bis das Werkzeug zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug abstellen. Ein
ungeschitzter Fraser kann in die Oberflache
eingreifen und zu einem mdglichen Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren.

2.  Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an den
isolierten Griffflichen, da die Schneidmesser
das Kabel des Werkzeugs beriihren kénnen.
Bei Kontakt der Schneidmesser mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

3. Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstiick von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitdt und
Kontrollverlust fuhren.

4. Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.

5.  Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.

6. Arbeiten Sie nur mit scharfen Sageblattern.
Gehen Sie sehr sorgfiltig mit den
Sageblattern um.

7. Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung des Ségeblatts vor dem Betrieb
fest angezogen sind.

8. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

9. Nahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.



10. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie

es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf

Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss liber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

11. Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

12. Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.

13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
warten Sie, bis die Sageblatter zum Stillstand
gekommen sind, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

14. Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne
des Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von
feuchtem Holz kann die Rinne verstopft
werden. Saubern Sie die Rinne mit einem
Stock von den Spéanen.

15. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

16. Wechseln Sie stets Sdagebladtter oder
Abdeckungen paarweise aus, um eine
Unwucht zu vermeiden, die Vibrationen
erzeugt und die Lebensdauer des Werkzeugs
verkiirzt.

17. Verwenden Sie nur die Makita in diesem
Handbuch angegebenen Sageblitter.

18. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Die Schnitttiefe kann einfach durch Drehen des Knopfes
an der Vorderseite des Werkzeugs eingestellt werden,
bis der Zeiger auf der gewlinschten Schnitttiefe steht.

Einschalten

Abb.2

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.

Werkzeuge mit Arretiertaste

/A\ACHTUNG:
Der Schalter Iasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.
Werkzeuge mit Entsperrungstaste
Damit der Ausloseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausldseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausldseschalter los.

FuR

Abb.3

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein Ful® unter die
Flache des hinteren Gleitschuhs. Auf diese Weise wird
eine Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose



gezogen ist.
Montage und Demontage der Hobelmesser
/A\ACHTUNG:

Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer am Werkzeug fest an. Ein

locker sitzender  Befestigungsbolzen  kann
gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob die Bolzen
fest sitzen.

Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern um.
Schiitzen Sie Ihre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.

Verwenden Sie nur den Schraubenschlissel von
Makita zum Demontieren oder Montieren der
Messer. Andernfalls kann es vorkommen, dass Sie
die Befestigungsbolzen zu fest oder zu locker
anziehen. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

Fir Werkzeug mit herkmmlichen Hobelmessern

Abb.4
Abb.5

Abb.6

Lésen Sie zur Demontage der Messer an der Hobelwelle
die Befestigungsbolzen mit dem Steckschlissel. Die
Druckplatte I6st sich gemeinsam mit den Messern.
Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und
sonstigem Fremdmaterial. Verwenden Sie Messer mit
identischen Maflen und Gewichten, da andernfalls
Schwingungen/Vibrationen bei der Hobelwelle auftreten,
die zu einer mangelhaften Hobelleistung und letztendlich
zu einem Ausfall des Werkzeugs fiihren.

Positionieren Sie das Messer so auf dem Messsockel,
dass die Messerkante mit der Innenkante der Messplatte
biindig ist. Positionieren Sie die Einstellplatte am Messer,
und dricken Sie dann einfach den Absatz der
Einstellplatte eng an die Riickseite des Messsockels an,
und ziehen Sie die beiden Schrauben an der
Einstellplatte an. Schieben Sie jetzt den Absatz der
Einstellplatte in die Nut der Hobelwelle, und montieren
Sie dann die Druckplatte darauf. Ziehen Sie alle
Befestigungsbolzen gleichmaflig und wechselweise mit
dem Steckschlussel an.

Wiederholen Sie die obigen Vorgehensweisen fiir das
andere Messer.

Werkzeuge mit Wendemesser

Abb.7

1.  Entfernen Sie das vorhandene Messer. Falls das
Werkzeug im Betrieb war, reinigen Sie die
Oberflachen der Hobelwelle sowie die Druckplatte
sorgfaltig. Lésen Sie zur Demontage der Messer
an der Hobelwelle die drei Befestigungsbolzen mit
dem Steckschlissel. Die Druckplatte I0st sich
gemeinsam mit den Messern.
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Abb.8

Zur Montage der Messer mussen Sie die
Einstellplatte mit den Flachkopfschrauben lose an
der Feststellplatte  befestigen und das
Wendemesser so auf den Messsockel setzen,
dass die Schnittkante des Messers mit der
Innenflanke der Messplatte bundig ist.

Setzen Sie die Einstell-/Feststellplatte so auf den
Messsockel, dass die Positionierhilfen fiir das
Hobelmesser auf der Feststellplatte in der Rille
des Wendemessers sitzen, und driicken Sie dann
den Absatz der Einstellplatte biindig an die
Rickseite des Messsockels, und ziehen Sie die
Flachkopfschrauben an.

Das Messer muss unbedingt blndig an der
Innenflanke der Messplatte ausgerichtet sein.
Auerdem ist es wichtig, dass die Positionierhilfen
fur das Hobelmesser in der Messerrille sitzen und
der Absatz der Einstellplatte blndig an der
Rickseite des Messsockels ausgerichtet ist.
Uberpriifen Sie diese Positionen sorgfaltig, damit
ein gleichmaRiger Schnittvorgang gewahrleistet
ist.

Schieben Sie den Absatz der Einstellplatte in die
Rille der Hobelwelle.

Abb.9

Setzen Sie die Druckplatte uber die
Einstell-/Feststellplatte, und schrauben Sie die
drei Sechskantflanschschrauben so fest, dass
zwischen Hobelwelle und Feststellplatte ein
Abstand besteht, um das Wendemesser in die
richtige Position zu bringen. Das Messer wird Uber
die Positionierhilfen fiir das Hobelmesser auf der
Feststellplatte positioniert.

Die Langeneinstellung des Messers muss manuell
so erfolgen, dass die Messerkanten frei liegen und
jeweils den gleichen Abstand zum Gehause auf
der einen Seite und der Metallklammer auf der
anderen Seite haben.

Ziehen Sie (mit dem mitgelieferten
Steckschlussel) die drei
Sechskantflanschschrauben an, und drehen Sie
die Hobelwelle, um die Abstande zwischen den
Messerkanten und dem Werkzeugkérper zu
Uberpriifen.

Uberpriifen Sie noch einmal, ob die drei
Sechskantflanschschrauben fest sitzen.
Wiederholen Sie die Vorgehensweisen 1 bis 9 flir
das andere Messer.

10.



Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist lhre
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schnittkante

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

Ee——— 1

EONG)/ars: )f

absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des
hinteren Gleitschuhs.
Unten finden Sie einige Beispiele fir korrekte und
falsche Einstellungen.

Auch wenn es in dieser
Seitenansicht nicht zu sehen ist,
verlaufen die Kanten der Blatter

Kerben in der Oberflache

=

genau parallel zur hinteren
Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren

Furche am Anfang

==

O
—

Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Uber hintere Grundlinie

Furche am Ende

Ee—=——1F

N
S
[\
=

)
—

hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit Uber hintere
Grundlinie hinaus.

Staubbeutel (Zubehor)

Abb.10

Fir Werkzeug ohne Diise

Entfernen Sie die Spanabdeckung und installieren Sie
die Duse (Sonderzubehor). Bringen Sie den Staubbeutel
an der Duse an. Die Duse ist spitz zulaufend. Driicken
Sie den Staubbeutel beim AnschlieRen bis zum Anschlag
auf die Duse, damit er sich wahrend des Betriebs nicht
I0st.

Fur Werkzeug mit Diise

Bringen Sie den Staubbeutel an der Duse an. Die Dise
ist spitz zulaufend. Driicken Sie den Staubbeutel beim
AnschlieRen bis zum Anschlag auf die Diise, damit er
sich wahrend des Betriebs nicht I6st.

Abb.11

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
I6sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschliefen, kénnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.
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AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.12

Fiir Werkzeug ohne Diise

Fir gréRere Sauberkeit bei der Arbeit schlieRen Sie
einen Makita-Staubsauger an |hr Werkzeug an.
Schlieen Sie dann den Schlauch des Staubsaugers an
die Duse (Sonderzubehor) an, wie in der Abbildung
dargestellt.

Fiir Werkzeug mit Duse

Fir groRere Sauberkeit bei der Arbeit schlieBen Sie
einen Makita-Staubsauger an Ihr Werkzeug an.
SchlieRen Sie dann den Schlauch des Staubsaugers an
die Dlse an, wie in der Abbildung dargestellt.

Bogenrohr (optionales Zubehor)

Abb.13

Mit Hilfe eines Bogenrohrs kann die Richtung des
Spanauswurfs geandert und somit eine erhohte
Sauberkeit bei der Arbeit erzielt werden.

Fiir Werkzeug ohne Diise

Entfernen Sie die Spanabdeckung und installieren Sie

die Dise (Sonderzubehér). Befestigen Sie das
Bogenrohr (Sonderzubehér) an der Dise des
Werkzeugs, indem Sie es einfach aufstecken. Zur

Entfernung muss es lediglich herausgezogen werden.



Fiir Werkzeug mit Diise

Befestigen Sie das Bogenrohr (Sonderzubehér) an der
Dise des Werkzeugs, indem Sie es einfach aufstecken.
Zur Entfernung muss es lediglich herausgezogen
werden.

ARBEIT

Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Knauf und
mit der anderen am Schaltergriff fest, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Hobelbetrieb

Abb.14

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh flach
auf das Werkstlick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre volle
Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwarts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vordere Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus. Das Hobeln kann durch schrages
Einspannen des Werkstlicks erleichtert werden, so dass
Sie leicht abwarts hobeln kénnen.

Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen die
Art der Bearbeitung. Der Elektrohobel halt eine
Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspane keine Blockierung verursachen. Fur einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergréf3ert werden,
wahrend fiir eine hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

Falzen

Abb.15

Fir einen Stufenschnitt (siehe Abbildung) verwenden Sie
den Parallelanschlag (Fihrungsschiene), den Sie als
Zubehdr erhalten.

Abb.16

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstuck an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in die Offnung an der
Vorderseite des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerkante an der Schnittlinie aus.

Abb.17

Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er an der
Seitenkante des Werkstlicks anliegt, und sichern Sie ihn
mit der Schraube.

Abb.18

Achten Sie beim Hobeln darauf, dass der
Parallelanschlag eng an der Seitenkante des
Werkstucks  anliegt.  Andernfalls  erhalten  Sie
mdglicherweise ein ungleichmafliges

Bearbeitungsergebnis.
Die maximale Falztiefe betragt 9 mm.
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Abb.19

Der Parallelanschlag lasst sich durch eine Holzleiste
verlangern. Zur Befestigung dieser Holzleiste bzw. einer
(separat erhaltlichen) Verlangerungsfihrung dienen die
im Parallelanschlag vorhandenen Bohrungen.

Anfasen
Abb.20

Abb.21

Um einen Anfasungsschnitt wie in der Abbildung
auszufiihren, richten Sie die "V"-Nut im vorderen
Gleitschuh an der Werkstlickkante aus, und fiihren dann
den Hobel.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.

Schileifen der Hobelmesser
Nur fiir herkommliche Messer

Abb.22
Fir ein optimales Ergebnis halten Sie die Messer stets
scharf. Entfernen Sie mit Hilfe der Schleifvorrichtung
(Sonderzubehor) Kerben, und schleifen Sie eine feine
Kante.

Abb.23

Losen Sie zunachst die beiden Fligelmuttern an der
Haltevorrichtung, und setzen Sie die Messer (A) und (B)
so ein, dass sie die Seiten (C) und (D) berthren. Ziehen
Sie dann die Fligelmuttern an.

Abb.24

Tauchen Sie den Schleifstein vor dem Schleifen 2 oder 3
Minuten in Wasser. Halten Sie die Vorrichtung so, dass
beide Messer den Schleifstein bertihren. So werden die
Messer gleichzeitig im gleichen Winkel geschiliffen.

Kohlenwechsel

Abb.25

Nehmen Sie die Kohlen regelmalig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen mussen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Abb.26

Abb.27
Entfernen Sie die Spanabdeckung oder Dise mit Hilfe
eines Schraubendrehers.



Abb.28

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fur lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fur ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
Ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Hobelmesser aus Hochgeschwindigkeitsstahl
Hobelmesser aus Wolframkarbid (fir eine langere
Lebensdauer des Messers)
Wendemesser
Schleifvorrichtungsset
Messerstarken-Set
Feststellplatten-Set
Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
Flhrungsschienen-Verlangerungssatz
Schleifstein
Dise
Staubbeutel-Set
Bogenrohr
Steckschlissel

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefligt. Diese kénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Mutato 6-9. Sablon alapzata 13-1. Kényodkesd
1-2. Gomb 7-1. Dugdkulcs 13-2. Fuvdka
2-1. Reteszgomb vagy Kireteszel® 7-2. Fejescsavar 14-1. Kezdet
gomb 8-1. Trapézfejli csavar 14-2. Vég
2-2. Kapcsold kiolddgomb 8-2. Beadllitlemez 16-1. Kés széle
3-1. Gyalukés 8-3. Gyalukeéstarto fllek 16-2. Vagdvonal
3-2. Hatsé alaplemez 8-4. Egyengetélap 17-1. Csavar
3-3. Talp 8-5. Beallitlemez sarka 17-2. Szélvezet6 (tartozék)
4-1. Dugokulcs 8-6. Beallitlemez 22-1. Elezéfoglalat
4-2. Fejescsavar 8-7. A sablonlemez belsd széle 23-1. Szarnyasanya
5-1. Fejescsavar 8-8. Sablon alapzata 23-2. Kés (A)
5-2. Dob 8-9. Sablon alapzatanak hatoldala 23-3. Kés (B)
5-3. Gyalukés 8-10. Mini gyalukés 23-4. Oldal (D)
5-4. Dobfedél 9-1. Mini gyalukés 23-5. Oldal (C)
5-5. Bedllitdlemez 9-2. Horony 25-1. Hatarjelzés
6-1. A sablonlemez bels6 széle 9-3. Bedllitlemez 26-1. Forgacsfedél
6-2. Kés széle 9-4. Hatlapfejii csavar 26-2. Csavarhuzo
6-3. Gyalukés 9-5. Dobfedél 27-1. Fuvoka
6-4. Beallitélemez 9-6. Dob 27-2. Csavarhuzé
6-5. Csavarok 9-7. Beadllitélemez 28-1. Kefetartd sapka
6-6. Sarok 10-1. Porzsak 28-2. Csavarhuzo
6-7. Sablon alapzatanak hatoldala 10-2. Fuvdka
6-8. Egyengetélap 11-1. Szoritd
RESZLETES LEIRAS
Modell KP0800
Gyalulasi szélesség 82 mm
Gyalulasi mélység 2,5 mm
Hajopadlozasi mélység 9 mm
Uresjarati sebeség (min™) 17 000
Teljes hossz 285 mm
Tiszta tdmeg 2,6 kg
Biztonsagi osztaly =]

» Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE001-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam fa felliletek gyalulasara hasznalhaté.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szerepld fesziiltséggel. A
szerszam kettds szigetelési, ezért foldelbvezeték nélkiili

aljzatrél is mikodtethetd.
ENG102-2

Csak eurépai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L) : 89 dB (A)
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Hangteljesitményszint (Lw,a) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG222-2

Vibracié
A vibracioé teljes értéke (haromtengely( vektordosszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: puhafa gyalulasa

Vibracio kibocsatas (ay) : 2,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.




A rezgéskibocsatas értékének
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

segitségeével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdél a
hasznalat modjatol figgben.

Hatarozza meg a kezel§ védelmét szolgalo
munkavédelmi |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartoja kijelentjilk, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Gyalu

Tipus sz./ Tipus: KP0800
sorozatgyartasban készul és
Megfelel a kovetkezo Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..
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Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késébbi  tajékozédas
érdekében.

GEB010-4

A GYALURA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Miel6tt leteszi a szerszamot, varja meg ,amig a
vagoszerszam teljesen megall. A lerakott
vagoszerszam beakadhat a fellletbe, ami a
szerszam iranyithatatlansdgahoz és komoly
sérulésekhez vezethet.

2. Kizarélag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékbe utkozik. A feszlltség alatt [évd
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kerilnek, és aramutés érheti a kezel6t.

3. Szoritékkal vagy mas praktikus médon

rogzitse és tamassza meg a munkadarabot

egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével valé megtartas esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

Rongyok, ruhak, zsineg és hasonlé targyak

soha nem lehetnek a munkateriilet korul.

5. Kerillle a szegek atvagasat. A miivelet

megkezdése el6tt ellenérizze a munkadarabot,

és huzza ki beléle az 6sszes szeget.

Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon

koriiltekintéen a késeket.

7. A hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a késeket
rogzité csavarok szorosan meg vannak huzva.

8.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

Miel6tt haszndlja a szerszamot a tényleges

munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.

Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,

amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul

kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.

Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a

munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a

kapcsolot.

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a

flirészlap teljes sebességgel forog.

Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a

szerszamot és varja meg, amig a kések

teljesen megallnak.

Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijté vajatba.

A vajat eltomédhet nedves fa

megmunkalasakor. Takaritsa ki a forgacsot

egy bottal.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak

kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Mindig mindkét kést vagy dobon talalhato

fedelet cserélje, mert az ellenkezd esetben

1.

12.

13.

14.

15.

16.



kialakulé kiegyensulyozatlansag vibraciot
okoz és csokkenti a szerszam élettartamat.
Csak az ebben a kézikbnyvben megadott
késeket hasznalja.

17.

18. Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori

hasznalatabol eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a termék biztonsagi elbirasainak szigoru
betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé biztonsagi eléirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hdlézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

Fig.1

A vagasi mélység egyszerien allithatd, a szerszam
elején talalhaté gombot forgatva addig, amig a mutato
nem mutat a kivant vagasi mélységre.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.2

AVIGYAZAT:
A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellen6rizze hogy a kapcsold kioldogombja
megfelel6en mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)

allapotba elengedése utan.
Reteszel6gombbal felszerelt szerszam

AVIGYAZAT:
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé az "ON"
pozicidban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkonnyitendd. Legyen nagyon Kkoriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
pozicioban és szilardan tartsa a szerszamot.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitasahoz engedje el a kapcsolét.
Folyamatos Uzemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.
Kireteszel6gombbal felszerelt szerszam
Egy kireteszel6égomb szolgal annak elkertlésére, hogy a
kioldékapcsolot véletleniil meghuzzak.
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A szerszam  bekapcsolasdhoz nyomja le a
kireteszeldgombot és huzza meg a kioldokapcsolot.
Engedje fel a kioldékapcsolot a leallitashoz.

Talp

Fig.3

Egy vagasi miveletet kovetéen emelje fel a szerszam
hatso részét és a talp a hatsoé alaplemez szintje ala kerdl.
Ezzel megel6zhet6 a szerszam késeinek karosodasa.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

AVIGYAZAT:
Huzza meg a kést rogzitd csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza
rogzitdcsavar veszélyes lehet. Mindig ellendrizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak huzva.
Kezelje nagyon koriltekintéen a  késeket.
Hasznaljon keszty(it vagy valamilyen ruhadarabot
az ujjai és kezei védelmére a kések eltavolitasakor
és felszerelésekor.
A kések felszereléséhez és eltavolitasahoz csak a
mellékelt Makita kulcsot hasznélja. Ennek
elmulasztasa esetén a  rogzitdcsavarokat
tulhuzhatja vagy nem huzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.

Hagyomanyos gyalukésekkel felszerelt szerszam

Fig.4
Fig.5

Fig.6

A kések eltavolitasahoz a dobrdl csavarja ki a
rogzitécsavarokat a dugokulccsal. A dobfedél lejon a
késekkel egyiitt.

A kések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot
és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz
vagy a késekhez. Ugyanolyan méretli és sulyu késeket
hasznaljon, vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz
gyalulasi teljesitményt és véglil a szerszam
meghibasodasat okozva.

Helyezze a kést a sablon alapzatara ugy, hogy a kés
széle tokéletesen egy szintben legyen az alapzat
lemezének elllsd belsd szélével. Helyezze a
beallitélemezt a késre, majd egyszerlien nyomja le a
beallitélemez sarkat egy szintbe a sablon alapzatanak
hatoldalaval és hiuzza meg a két csavart a
beallitlemezen. Most csusztassa a beallitdlemez sarkat
a dob vajataba, majd rakja ra a dobfedelet. Hizza meg a
rogzitdcsavarokat a dugodkulccsal egyenletesen és
valtakozva.

Ismételje meg a fenti eljarast a masik késnél is.



Mini gyalukésekkel felszerelt szerszam

Fig.7
1.

Fig.8

Helyes beallitas

Hornyoz a fellileten

El6re vés homoru vésovel

A végeén vés homoru vésovel

Tavolitsa el a felszerelt kést, ha a szerszam
hasznalatban volt, akkor dvatosan tisztitsa meg a
dob fellletét és a dobfedelet. A kések
eltavolitasahoz a dobrdl csavarja ki a harom
régzitécsavart a dugokulccsal. A dobfedél lejon a
késekkel egytt.

A kések felszereléséhez l|azén Iillessze a
bedllitélemezt a rogzitlemezhez a trapézfejl
csavarokkal és tegye a mini gyalukést a sablon
alapzatara ugy, hogy a kések vagoéle tokéletesen
egy szintben legyen az alapzat lemezének belsé
oldalaval.

Helyezze a beallitdlemezt/rogzitdlemezt a sablon
alapzatara ugy, hogy a rogzit6lemez gyalukéstarté
fulei illeszkedjenek a mini gyalukés vajataihoz,
majd nyomja le a bedllitélemez sarkat egy szintbe
a sablon alapzatanak hatoldalaval és hizza meg a
trapézfejli csavarokat.

Nagyon fontos, hogy a kés egy szintben fekidjon
a sablon alapzatanak oldalaval, a gyalukéstarto
fulek a gyalukés vajataiban legyenek és a a
beallitélemez sarka egy szintben legyen a sablon
alapzatanak hatoldalaval. Részletesen ellenérizze
ezeket a bedllitasokat az egyenletes vagas
biztositasa érdekében.

(A) elsé alap (mozgo lab)
(B) hatso alap (mozgo lab)

=

Fig.9

9.

10.

CslUsztassa a
talalhato vajatba.

rogzitblemez sarkat a dobon

Tegye a dobfedelet a beallitélemez/rogzitélemez
folé és csavarja be a harom hatlapfeji csavart gy,
hogy a dob és a rogzit6lemez kozott maradjon
hézag a mini gyalukések helyrecsusztatasahoz. A
kést a rogzitlemez gyalukéstarté filei fogjak
beallitani.

A kés hosszanti bedllitasat kézzel kell elvégezni
ugy, hogy a kés széle pontosan egyenl6
tavolsagra legyen a burkolattdl az egyik oldalon és
a fém kerettdél a masikon.

Huzza meg a harom hatlapfeji csavart (a
mellékelt dugdkulccsal) és forgassa el a dobot a
kés széle és a szerszam hézag kdzotti tavolsagok
ellen6rzésére.

Ellenérizze, hogy a harom hatlapfeji csavar
teliesen meg van huzva.

Ismételje meg az 1 — 9. eljarast a masik késnél is.

A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felllet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem
allitia be megfeleléen és biztonsagosan. A kést ugy kell
felszerelni, hogy a vagééle abszolut vizszintes legyen,
azaz parhuzamos a hatsé alaplemez felliletével.

A helyes és helytelen beallitas néhany példajat mutatja a
lenti abra.
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Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap fellletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatsé
alapvonallal.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegendéen a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatsé
alapvonalat tekintve.



Porzsak (tartozék)

Fig.10

Szivéfej nélkiili szerszam

Vegye le a forgacsveddt és szerelje fel a szivéfejet
(opcionalis kiegészitd) lllessze a porzsakot a szivéfejre.
A szivofej csove fokozatosan vékonyodik. A porzsak
csatlakoztatasakor nyomja ra erésen a szivofejre
amennyire csak lehet, nehogy mikodés kdzben leessen.
Szivéfejjel szerelt szerszam

llessze a porzsakot a szivofejre. A szivofej csbve
fokozatosan vékonyodik. A porzsak csatlakoztatasakor
nyomja ra er6sen a szivofejre amennyire csak lehet,
nehogy miikddés kdzben leessen.

Fig.11

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrél és hizza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, dvatosan megutdgetve az oldalat az
oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitdsa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyljtését.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamhoz Makita porszivét csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.

Porszivé csatlakoztatasa

Fig.12
Szivofej nélkiili szerszam
Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni,

csatlakoztasson egy Makita porszivot a szerszamhoz.
Ezt kovetben csatlakoztassa a porszivo csovét a

szivéfejhez  (opciondlis  kiegészitd) az  abranak
megfeleléen.

Szivéfejjel szerelt szerszam

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni,

csatlakoztasson egy Makita porszivot a szerszamhoz.
Ezt kovetben csatlakoztassa a porszivo csovét a
csatlakozohoz az abranak megfeleléen.

Koényokcsd (opcionalis kiegészitd)

Fig.13

A konyokcs6 hasznalataval megvaltoztathaté a forgacs
kilépési iranya és tisztabb munka végezhetd.

Szivéfej nélkiili szerszam

Vegye le a forgacsvédét és szerelje fel a szivéfejet
(opcionalis kiegészit6) Szerelje fel a konyokcsovet
(opcionalis kiegészitd) a szerszam szivofejére ugy, hogy
egyszerlien racsusztatja azt. Az eltavolitashoz csak
hlzza azt ki.

Szivéfejjel szerelt szerszam

Szerelje fel a konybkcsovet (opcionalis kiegészitd) a
szerszam szivofejére ugy, hogy egyszerilien racsusztatja
azt. Az eltavolitashoz csak huzza azt ki.
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UZEMELTETES

Er6sen fogja a szerszamot a munkavégzés soran, egyik

kezével a gombon, masik kezével pedig a
kapcsolofogantyun.

Gyalulas

Fig.14

El6sz6r fektesse a szerszam elillsé alaplemezét a
munkadarab fellletére ugy, hogy a kések ne érjenek
semmihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg,
amig a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan
egyenletesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki
nyomast a szerszam elllsé részére a gyalulas
kezdetekor és a hatséra a gyalulas befejezésekor. A
gyalulas kénnyebbé valik, ha megdonti és ugy rogziti a
munkadarabot, hogy a gyalulas valamennyire egy lejt6n
térténjen.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzék a
megmunkalas jellegét. Az er6gyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forgacsok.
A durvabb vagashoz a vagasi mélység megndvelhetd,
mig a finom megmunkalashoz le kell csokkentenie a
vagasi mélységet és lassabban kell el6retolni a
szerszamot.

Hajoépadlézas (Osszeeresztés)

Fig.15
Az abran lathatd lépcs6és vagashoz haszndlia a
szélvezet6t (vezetbvonalzot), amely a gép tartozéka.

Fig.16

Rajzolja a vagévonalat a munkadarabra. Helyezze a
szélvezet6t a szerszam elején taladlhato furatba. Igazitsa
a kés szélét a vagovonalra.

Fig.17
Allitsa be a szélvezet6t, hogy az érintse a munkadarab
oldalat, majd régzitse azt a csavar meghuzasaval.

Fig.18

Gyalulaskor tolja a szerszamot ugy, hogy a szélvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ellenkez6
esetben a gyalulds egyenetlen lehet.

A maximalis hajopadlézasi (0sszeeresztési) mélység 9
mm.

Fig.19

Lehet, hogy meg szeretné majd hosszabbitani a vezet6
hosszat egy fadarab hozzaillesztésével. Erre a célra a

vezeté furatokkal van ellatva, valamint furatokkal
rendelkezik egy  vezet6hosszabbitd  (opcionalis
kiegészitd) hozzaillesztéséhez is.

Elletorés

Fig.20

Fig.21

Az abran lathato élletéré vagasokhoz igazitsa a az ellilsé
alaplemezen talalhaté "V" vajatot a munkadarab
széléhez és gyalulja azt le.



KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonld6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A gyalukések élezése
Csak a hagyomanyos késeknél

Fig.22

A késeket mindig tartsa élesen a legjobb teljesitmény
érdekében. Haszndlja az élezéfoglalatot (opcionalis
kiegészitd) a bemetszések eltavolitasahoz és az él
kimunkalasahoz.

Fig.23

El&szor lazitsa meg a két szarnyascsavart a foglalaton
és helyezze be az (A) és (B) késeket ugy, hogy azok
erintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan huzza meg
a szarnyascsavarokat.

Fig.24

Meritse vizbe a fenbkovet 2 - 3 percre az élezés el6tt.
Tartsa ugy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen a
fendkdvel, hogy egyszerre torténjen az élezeslk,
ugyanolyan szog alatt.

A szénkefék cseréje

Fig.25

A szénkeféket cserélje és ellen6rizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.26

Fig.27
Aforgacsfedél vagy a szivofej eltavolitasahoz hasznaljon
csavarhuzét.

Fig.28

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkbzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznélataval.
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OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szuksége ezekkel a tartozekokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
NagysebességUl acél gyalukés
Wolfram-karbid gyalukés (hosszabb élettartam)
Mini gyalukés
Elezéfoglalat
Késsablon
Rogzitélap készlet
Szélvezetd (vezetévonalzo)
Vezet6hosszabbitd készlet
Fendkd
Szivofej
Porzsak szerelvény
Konyokcsé
Dugdkulcs

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészittként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SL

OVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Ukazovatel 7-1. Zastrkavaci kiué¢

1-2. Gombik 7-2. Skrutka

2-1. Tla¢idlo zablokovania alebo tlacidlo 8-1. Skrutka so SoSovkovitou valcovou
odblokovania hlavou

2-2.

Spust

8-2. Nastavovacia doska

3-1. Hoblovacia ¢epel 8-3. Polohovacie zarazky ¢epele
3-2. Zadna zakladia hoblovacieho stroja

3-3. Opora 8-4. Doska meradla

4-1. Zastrkavaci klu¢ 8-5. Patka nastavovacej dosky

4-2. Skrutka 8-6. Nastavovacia doska

5-1. Skrutka 8-7. Vnutorny okraj dosky meradla
5-2. Valec 8-8. Zakladia meradla

5-3. Hoblovacia Cepel 8-9. Zadna strana zakladne meradla
5-4. Kryt valca 8-10. Mini hoblovacia Cepel

5-5. Nastavovacia doska

6-1.

Vnutorny okraj dosky meradla

6-2. Okraj Cepele
6-3. Hoblovacia ¢epel

9-1. Mini hoblovacia Cepel

9-2. Drazka

9-3. Nastavovacia doska

9-4. Skrutka s vonkajSou Sesthrannou

6-4. Nastavovacia doska hlavou
6-5. Skrutky 9-5. Kryt valca
6-6. Patka 9-6. Valec

6-7. Zadna strana zakladne meradla
6-8. Doska meradla
6-9. Zakladha meradla

9-7. Nastavovacia doska
10-1. Vrecko na prach
10-2. Dyza

11-1. Upinadlo

13-1. Ohyb

13-2. Dyza

14-1. Spustenie

14-2. Ukoncenie

16-1. Okraj Cepele

16-2. Ciara rezania
17-1. Srauba (Skrutka)
17-2. Okrajove pravitko (PrisluSenstvo)
22-1. Drziak na brusenie
23-1. Kridlova matica
23-2. Cepel (A)

23-3. Cepel (B)

23-4. Strana (D)

23-5. Strana (C)

25-1. Medzna znacka
26-1. Kryt na odrezky
26-2. Skrutkovac

27-1. Dyza

27-2. Skrutkovac

28-1. Veko drziaka uhlika
28-2. Skrutkovac

TECHNICKE UDAJE

Model KP0800

Sirka hoblovania 82 mm
Hibka hoblovania 2,5 mm
Hibka drazkovania 9mm
Otacky naprazdno (min™") 17000

Celkova dizka 285 mm
Hmotnost netto 2,6 kg
Trieda bezpednosti =W

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny liSit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

Uréené pouzitie

ENE001-1

ENG102-2

Len pre Eurépske krajiny

Hluk

Tento nastroj je uréeny na hobfovanie dreva.
ENF002-2

Nap3ajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je uvedena na
Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie moéze byt
napajané jedine jednofazovym striedavym pradom. Je
vybavené dvoijitou izolaciou a preto sa moze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho vodica.
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Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena podla
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 89 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.



ENG222-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: hoblfovanie makkého dreva
VyZarovanie vibracii (ap) : 2,5 m/s?
Neur¢itost (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skusobnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocCas skutotného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zZzu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznalit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Hoblovacka
Cislo modelu/ Typ: KP0800
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technicka dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurdpe, ktorym je spolo¢nost’
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO
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GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Preditajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moze
mat’ za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB010-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE HOBLOVACKU

Pred spustenim nastroja pockajte, kym sa
rezacka uplne nezastavi. Odkryta rezacka méze
zachytit povrch, o moze viest k strate kontroly a
vaznemu poraneniu.

2. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezné
naradie sa moéze dostat do kontaktu s
vlastnym kablom. Preseknutie ,zivého* vodica
mbze spbésobit ,vodivost® kovovych Casti
elektrického naradia s dosledkom zasiahnutia
obsluhy elektrickym pradom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym

sposobom zaistite a podoprite obrobok k

stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou

alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mozete
nad nim stratit kontrolu.

V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy

nemali ponechavat’ handry, oblecenie, Snury a

podobné predmety.

5. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na

obrobku nie su klince a pripadne ich odstraiite.

Pouzivajte len ostré ostria. Zaobchadzajte s

nimi velmi opatrne.

7. Pred pracou skontrolujte, ¢i su montazne

matice ostria pevne utiahnuté.

Drzte nastroj pevne oboma rukami.

. Nepriblizujte ruky k otacajtcim sa ¢astiam.

10. Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat’. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznadovat’ nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

© ®

11. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

12. Kym zacnete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pInu rychlost’.

13. Predtym, ako vykonate akékolvek upravy,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie
uplne nezastavi.

14. Nikdy nestrkajte prst do zFabu na triesky. Zlab

sa moOze pri rezani vlhkého dreva zaseknut.
Triesky vycistite palickou.



15. Nenechavajte nastroj bezat" bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Vzdy vymienajte obe ostria alebo kryty na
bubne, inak nasledna nevyvazenost’ bude
sposobovat’ vibracie a skracovat’ zivotnost’
nastroja.

Pouzivajte len ostria Makita Specifikované v
tejto prirucke.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie.

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo opomenutie
dodrziavat’ bezpe¢nostné pravidla uvedené v tomto
navode na obsluhu mézu mat’ za nasledok vazne
osobné poranenia.

POPIS FUNKCIE

A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedCte, ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

16.

17.

18.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

Hibku rezu moéZete nastavit jednoduchym otadanim
gombika na prednej strane nastroja, takze ukazovatel
hibky smeruje na pozadovanu hibku rezu.

Zapinanie

Fig.2

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre nastroj s uzamykacim tla¢idlom

APozOR:
Operator mbéze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ufah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlaCit jeho spust. Ak

chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte

spust naplno a potom ju pustite.
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Pre nastroj s uzamykacim tlacidlom

Aby nedochadzalo nahodnému potiahnutiu spustacieho
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.

Ak chcete spustit nastroj, stlacte odomykacie tlacilo a
potiahnite spustaci spinaC. Zastavite ho uvolnenim
spinaca.

Patka

Fig.3

Po rezani nadvihnite zadnu stranu nastroja tak, aby
opora bola pod uUroviiou zadnej zakladne. Zabrani to
poskodeniu Cepeli nastroja.

MONTAZ

APOZOR:
NeZz zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Odstranenie alebo instalacia cepeli
hoblovacieho stroja

A\POZOR:
Pri in8talacii ¢epeli na néastroj pritiahnite vsetky
inStalacné skrutky cepele. Uvolnena instalacna
skrutka moze byt nebezpecna. Vzdy kontrolujte, Ci
su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.
S Cepelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstrafiovani alebo inStalacii Cepeli, pouzivajte na
ochranu prstov rukavice alebo handry.
Pri odstrafiovani alebo inStalacii Cepeli pouzivajte
len kla¢ Makita. V opaénom pripade méze dojst’ k
nadmernému alebo naopak nedostatoénému
pritiahnutiu inStalacnych skrutiek. M6ze to spdsobit’
vaSe poranenie.
Pre naradie so standardnymi hobl'ovacimi ¢epelami
Fig.4
Fig.5
Fig.6
Ak chcete odstranit Cepele z valca, odskrutkujte
pomocou zastrkavacieho kfuc¢a inStalacné skrutky. Kryt
valca vypadne spolu s ¢epelami.
Ak chcete nainstalovat Cepele, najprv ocistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a cCepeliach.
Pouzivajte Cepele rovnakych rozmerov a hmotnosti,
pretoZze mdze nastat' vibrovanie bubna, ¢oho nasledkom
mbze byt oslabené hoblovanie az zlyhanie stroja.
Cepel polozte na meradlo &epele tak, aby bol okraj
Cepele uplne zarovno s vnutornym okrajom dosky pre
zapustkou s ryskou. Nastavovaciu dosku polozte na
Cepel, potom mierne stlaCte patku nastavovacej dosky,
aby bol zarovno so zadnou stranou zakladne meradla
Cepele a pritiahnite dve skrutky na nastavovacej doske.
Patku nastavovacej dosky zasunite do ryhy na valci, a
potom Kk nemu pripevnite kryt valca. Pomocou
zastrkavacieho kfu€a pritiahnite vSetky instalacné
skrutky.



Pred druhu Cepel zopakujte hore uvedeny postup.
Pre nastroj s mini hoblovacimi ¢epelami

Fig.7
1.

Fig.8

Spravne nastavenie

Zarezy na povrchu

Vyhlbovanie na zacCiatku

Vyhlbovanie na konci

Odstrante staru Cepel, ak sa nastroj nepouziva,
dokladne vycistite povrch a kryt valca. Ak chcete
odstranit ¢epele z valca, odskrutkujte pomocou
zastrkavacieho klu¢a tri inStalaéné skrutky. Kryt
valca vypadne spolu s ¢epelami.

Ak chcete nainstalovat Cepele, volne pripevnite
nastavovaciu dosku skrutkami s kénickou hlavou a
mini hoblovaciu &epel nastavte na zakladiu
meradla tak, aby bol rezaci okraj Cepele Uplne
zarovno s vnutornou stranou dosky meradla.
Nastavovaciu dosku nastavte na zakladni meradla
tak, aby polohovacie zarazky ¢epele hoblovacieho
stroja na nastavovacej doske zapadali do ryhy
mini hoblovacej Cepele, potom stlacte patku
nastavovacej dosky, aby bol zarovno so zadnou
stranou zakladne meradla a pritiahnite skrutky s
koénickou hlavou.

Je dblezité, aby bola ¢epel zarovno s vnatornou
stranou dosky meradla, polohovacie zarazky
hoblovacej Cepele vsadené v ryhe Cepele a patka
nastavovacej dosky zarovno so zadnou stranou
zakladne meradla. Skontrolujte toto nastavenie,
aby ste zaistili jednotné rezanie.

Patku nastavovacej dosky zasurite do ryhy na
valci.

(A) Predna zakladna (pohybliva patka)
(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

=

Fig.9

9.

10.

Kryt valca nastavte nad nastavovaciu dosku a
priskrutkujte ho tromi skrutkami s vonkajSou
Sesthrannou hlavou tak, aby medzi valcom a
nastavovacou doskou existovala medzera na
posunutie mini hoblovacej Cepele do pozicie.
Cepel bude umiestnena s polohovacimi zarazkami
hoblovacej epele na nastavovacej doske.
Pozdiznu polohu &epele musite nastavit ruéne tak,
aby boli konce Cepele rovnako vzdialené od krytu
na jednej strane a kovového drziaka na druhe;.
Pritiahnite tri skrutky s vonkajSou $esthrannou
hlavou (s dodanym zastrkavacim kli¢om) a otocte
valec, aby ste skontrolovali vzdialenosti medzi
koncami ¢epele a telom nastroja.

Skontrolujte, ¢€i su tri skrutky s vonkajSou
Sesthrannou hlavou uplne pritiahnuté.

Pre druhu Cepel zopakujte postup podla bodov 1 -
9.

Pre spravne nastavenie hoblovacej cepele

Ak je Cepel nespravne nastavena, hoblovaci povrch
bude drsny a nerovny. Cepel namontujte tak, aby bol
rezaci koniec uplne rovny, ¢o znamena uplne paralelny s
povrchom zadnej zakladne.

Priklady spravnych a nespravnych nastaveni

s

uvedené nizSie.

[\
S

E=————

O
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B

= =

=
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—
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Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidno, okraje ostri su
presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.

Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria
nemaju okraj rovnobezne
so zadnou zakladnou
liniou.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria nevycnievaju
dostatoCne voci zadnej
zakladnej linii.

Pri€ina: Jeden alebo dva okraje
ostria vyCnievaju prilis
daleko voci zadnej
zakladnej linii.



Vrecko na prach (prislusenstvo)

Fig.10

Pre naradie bez trysky

Demontujte kryt pre zachytavanie triesok a nainstalujte
trysku (volitelné prisluSenstvo). Vrecko na prach pripojte
na trysku. Tryska je kuZelovita. Pri pripeviiovani vrecka
na prach ho ¢o najviac zatlate na trysku, aby ste
zabranili jeho zosunutiu pocas prevadzky.

Pre naradie s tryskou

Vrecko na prach pripojte na trysku. Tryska je kuzelovita.
Pri pripeviiovani vrecka na prach ho ¢o najviac zatlacte
na trysku, aby ste zabranili jeho zosunutiu pocas
prevadzky.

Fig.11

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo. Vyprazdnite
ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili aj Castice,
ktoré by mohli branit v dalSom zbierani prachu.

POZNAMKA:
Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vasSa praca
bude efektivnejSia a CistejSia.

Pripojenie vysavaca

Fig.12

Pre naradie bez trysky

Ak chcete vykonavat Cistu Cinnost” hoblovania, pripojte k
naradiu vysava¢ Makita. Potom pripojte k tryske
(volitelné prisluSenstvo) hadicu vysavaca podla
obrazkového navodu.

Pre naradie s tryskou

Ak chcete vykonavat Cistu ¢innost’ hoblovania, pripojte k
naradiu vysava¢ Makita. Potom pripojte k tryske hadicu
vysavaca podla obrazkového navodu.

Kib (volitelné prislusenstvo)

Fig.13

Pouzivanie kibu umoZfiuje zmenu smeru vystupu
odrezkov na vykonavanie CistejSej prace.

Pre naradie bez trysky

Demontujte kryt pre zachytavanie triesok a nainstalujte
trysku (volitelné prisluSenstvo). Na trysku naradia
pripevnite kib (volitelné prislusenstvo), a to jednoduchym
nasunutim. Ak ho chcete demontovat, stiahnite ho.

Pre naradie s tryskou

Na trysku naradia pripevnite kib (volitelné prislusenstvo),
a to jednoduchym nasunutim. Ak ho chcete demontovat,
stiahnite ho.

PRACA

Nastroj pri praci drzte pevne s jednou rukou na tlacidle a
s druhou na spinacej rucke.

Hoblovanie

Fig.14

Najprv zasunte prednu zakladfu nastroja na povrch
obrobku tak, aby sa nedotykal Cepeli. Zapnite nastroj a
pockajte kym Cepele nedosahuju pInu rychlost. Potom
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nastroj posunte mierne dopredu. Pri zacati hoblovania,
zatlate na prednu Cast nastroja a pri dokonCovani
hoblovania, zatlaéte na zadnu c¢ast. Hoblovanie bude
jednoduchS$ie, ak obrobok naklonite do stacionarnej
polohy tak, aby ste mohli hoblovat’ v jemnom sklone.
Rychlost a hibka rezu urduje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej
nedochadza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé hoblovanie
zvyste hibku rezu, pokym pre dobry koncovy produkt by
ste mali hibku rezu znizit a stroj postvat pomalsie.

Drazkovanie

Fig.15

Ak chcete urobit stupnovity rez, ako je zobrazené na
obrazku, pouzite okrajové pravitko (vodiace pravitko),
ktoré sa da zakupit ako prisluSenstvo.

Fig.16

Nakreslite reznu linku na obrobok. Ochranné zariadenie
na jemné brusenie hran viozte do otvoru na predne;j
strane nastroja. Okraj Cepele nastavte do rovnakej
urovne s reznou linkou.

Fig.17

Ochranné zariadenie na jemné brisenie hran nastavte
tak, aby sa dotykalo strany obrobku, potom za zaistite
skrutkou.

Fig.18

Pri hoblovani posurite nastroj s ochrannym zariadenim
na jemné brusenie hran tak, aby bol zarovno so stranou
obrobku. V opaénom pripade mdze dbjst k nerovnému
hobfovaniu.

Maximalna hibka draZkovania je 9 mm.

Fig.19

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Pre tento ucel, ako aj
pre pripevnenie vodidla predizenia  (volitelné
prisluSenstvo), sa v ochrannom zariadeni nachadzaju
vhodné otvory.

Skosenie hran
Fig.20

Fig.21

Ak chcete urobit zoSikmeny rez podla obrazku,
zarovnaijte ryhu "V" v prednej zakladni s okrajom obrobku
a ohoblujte ho.

UDRZBA

A\POZOR:
Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
NepouZivajte benzin, riedidlo, alkohol ani nic
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.



Brusenie hoblovacich €epeli
Len pre Standardné Eepele

Fig.22

Vzdy udrziavajte Cepele ostré, aby bolo hoblovanie, ¢o
najucinnejSie. Pomocou drziaka na brusenie (volitelné
prisluSenstvo) odstrante zarezy a opracujte tak, aby ste
dosiahli jemny okraj.

Fig.23

Najprv uvolnite dve kridlové matice na drziaku a Cepele
(A) a (B) vlozte tak, aby sa dotykali stran (C) a (D). Potom
pritiahnite kridlové matice.

Fig.24

Bruasny kotu& namocte pred brusenim na 2 az 3 minuty
do vody. DrZiak uchopte tak, aby sa obe Cepele dotykali
brusneho kotuca pre suvislé brusenie v rovnakom uhle.

Vymena uhlikov

Fig.25

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymente ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Fig.26

Fig.27
Pomocou skrutkovaCa odstrarite kryt na triesky alebo
trysku.

Fig.28

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, viozte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APozOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuCujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpelenstvo zranenia
os6b. Prisludenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

- Vysokorychlostna ocelova hoblovacia ¢epel
Hoblovacia ocel z karbid-volframu (pre dlhu
zivotnost Cepele)

Mini hoblovacia ¢epel

Uplny drziak na brusenie
Meradlo Cepele

Suprava nastavovacej dosky
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Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
(vodiaca linka)

Vodidlo predizenia

Orovnavaci kamen

Dyza

Suprava vrecka na prach

Kib

Zastrkavaci kfu¢

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mozu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisludenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odliSny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Ukazatel 6-9. Montazni zakladna 11-1. Upeviiovaci prvek
1-2. Knoflik 7-1. Nastrény kli¢ 13-1. Koleno
2-1. ZajiStovaci Ci odjiStovaci tlacitko 7-2. Sroub 13-2. Hubice
2-2. Spoust 8-1. Sroub s valcovou hlavou 14-1. Zacatek
3-1. Hoblovaci naz 8-2. Vlyrovnavaci deska 14-2. Konec
3-2. Zadni zakladna 8-3. Vodici oka v hoblovacim nozZi 16-1. Hrana noze
3-3. Patka 8-4. Montazni deska 16-2. Ryska fezani
4-1. Nastrény kli¢ 8-5. Patka vyrovnavaci desky 17-1. Sroub
4-2. Sroub 8-6. Montazni deska 17-2. Paralelni voditko (pfisluSenstvi)
5-1. Sroub 8-7. Vnitfni st&éna montazni desky 22-1. DrZak pro ostfeni
5-2. Vélec 8-8. Montazni zakladna 23-1. Kfidlova matice
5-3. Hoblovaci n(iz 8-9. Zadni strana montazni zakladny 23-2. NUz (A)
5-4. Kryt valce 8-10. Maly hoblovaci ndz 23-3. N0z (B)
5-5. Vyrovnavaci deska 9-1. Maly hoblovaci ndz 23-4. Strana (D)
6-1. Vnitfni hrana montazni desky 9-2. Drazka 23-5. Strana (C)
6-2. Hrana noze 9-3. Montazni deska 25-1. Mezni znacka
6-3. Hoblovaci naz 9-4. Sestihranny Sroub s limcem 26-1. Kryt proti tfiskam
6-4. Vyrovnavaci deska 9-5. Kryt valce 26-2. Sroubovak
6-5. Srouby 9-6. Valec 27-1. Hubice
6-6. Patka 9-7. Vyrovnavaci deska 27-2. Sroubovak
6-7. Zadni strana montazni zakladny 10-1. Vak na prach 28-1. Vicko drzaku uhliku
6-8. Montazni deska 10-2. Hubice 28-2. Sroubovak
TECHNICKE UDAJE
Model KP0800
Sitka hoblovani 82 mm
Hloubka hoblovani 2,5mm
Hloubka polodrazkovani 9 mm
Otacky naprazdno (min") 17 000
Celkova délka 285 mm
Hmotnost netto 2,6 kg
TFida bezped&nosti =N]]

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rGzné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENEO001-1
Uréeni nastroje

Nastroj je ur€en k hoblovani dreva.
ENF002-2

Napajeni
Zarizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mGze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENG102-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a): 89 dB(A)
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Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG222-2

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) ur¢ena

podle normy EN60745:
Pracovni rezim: hoblovani mékkého dreva
Vibraéni emise (an): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s’

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mlze
byt vyuzita ke srovnavani narfadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.




/A\VAROVAN::

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického naradi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpusobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uc¢inkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

ProhlaSeni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Hoblik
¢. modelu/ typ: KP0800
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéZz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

10.2.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynl mlze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSsechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

Si
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GEB010-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
HOBLIKU
1.

Pied polozenim nastroje na podlahu vyckejte,
dokud se fezny dil uplné nezastavi.
Nechranény fezny nastroj se muze zachytit o
povrch, zpusobit ztratu kontroly a vazné zranéni.
Elektrické naradi drzte pouze za izolované
Casti drzadel, nebot fezny nastroj miize
narazit na vlastni napajeci kabel. Zasazenim
vodi¢e pod napétim se muze proud prenést do
nechranénych kovovych &asti narfadi a obsluha
muze utrpét Uraz elektrickym proudem.

3. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muize
zpusobit ztratu kontroly.

Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.
5. Nefezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstraiite z dilu vSechny
pripadné hrebiky.
Pouzivejte pouze ostré
manipulujte velice opatrné.
7. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou
pevné utazeny instalacni Srouby noze.

Drzte nastroj pevné obéma rukama.
Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.
Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostateéné vyvazeny kotouc.

Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

Pfed Ffezanim pockejte,
nedosahne pinych otacek.
Pred jakymkoliv sefizovanim vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se uplné nezastavi
noze.

Nikdy nevkladejte prsty do zlabu pro trisky.
Zlab se muze pfi zafizeni vihkého dreva
zaseknout. Uvaznuté trisky odstrariuje tyci.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci;
v opacném pripadé vysledna nerovnovaha
zpusobi vibrace a zkrati zivotnost nastroje.
Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této
prirucce.

Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

noze. S nozi

1.

12. dokud kotouc

13.

14.

15.

16.

17.

18.



AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni
bezpecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Hloubku Fezu Ize jednoduse sefidit otacenim knofliku na
predni strané nastroje tak, aby ukazatel sméfoval k
pozadované hloubce fezu.

Zapinani

Fig.2

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Nastroj se zajiSt'ovacim tlacitkem

A\POZOR:
Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadnuje prace provadéna po
delSi dobu. Zaijistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale
nastroj pevné drzte.

Chcete-li nastroj spustit, sta¢i stisknout jeho spoust.

Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepfetrzité, stisknéte spoust a potom

stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,

stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Nastroj s odjisSt'ovacim tlacitkem

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjistovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte odjistovaci

tlacitko a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout,

uvolnéte spoust.

Patka

Fig.3

Po fezani zvednéte zadni stranu nastroje. Patka se
posune pod urovefl zadni z&kladny. Zabraruje se tak
poskozeni nozu nastroje.
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MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim pfesvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Demontaz a instalace hoblovacich nozu

A\POZOR:

Pfi instalaci noz na nastroj je nutno pevné
dotahnout instalacni Srouby nozl. Uvolnény
instalatni Sroub mulze byt nebezpecny. Vzdy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.

S nozi manipulujte velice opatrné. Pfi demontazi a
montazi nozd si chrante prsty a ruce rukavicemi
nebo hadry.

PFi demontazi a instalaci nozu pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opaéném pfipadé muze dojit

k pfetazeni nebo nedostateCnému utaZzeni
instalacnich Sroubd. V dusledku toho by mohlo dojit
ke zranéni.

Pro naradi s obvyklymi hoblovacimi nozi
Fig.4
Fig.5

Fig.6

Chcete-li demontovat noze z valce, odSroubujte
imbusovym kli€em instalaéni Srouby. Spolu s noZi
odejmete také kryt valce.

PFi instalaci nozd nejdfive ocistéte vSechny tfisky a cizi
material pfilnuly na valci nebo nozZich. Pouzivejte noze
stejnych rozmérl a hmotnosti. V opacném pfipadé dojde
k oscilacim ¢&i vibracim valce, které povedou k
nekvalitnimu zpracovani a potencialné k poruse nastroje.
Polozte niz na zakladnu méfidla tak, aby byla hrana
noze dokonale zarovnana s vnitini hranou montazni
desky. Polozte vyrovnavaci desku na nuz a poté
zamacknéte patku vyrovnavaci desky tak, aby byla
zarovnana se zadni stranou zakladny meéfidla. Poté
dotdhnéte dva Srouby na vyrovnavaci desce. Nyni
zasunte patku vyrovnavaci desky do drazky valce a na
valec namontujte kryt. Nastrénym kli¢em rovhomérné a
stfidavé utahnéte vSechny instalaéni Srouby.

Vy&e uvedeny postup opakujte u druhého noze.

Nastroj s malymi hoblovacimi nozi

Fig.7

1. Byl-li nastroj pouzivan, demontujte stavajici naz a
peclivé vycistéte povrchy a kryt valce. Chcete-li
demontovat noze z valce, odSroubujte imbusovym
klicem tfi instalacni Srouby. Spolu s nozi odejmete
také kryt valce.

Fig.8

2. Pri instalaci noz( volné namontujte vyrovnavaci
desku na montazni desku pomoci Sroubl s
valcovou hlavou a nastavte maly hoblovaci niiz na
zakladné meéfidla tak, aby byla fezna hrana noze



dokonale =zarovnana s vnitfni
meéfidla.

Ustavte vyrovnavaci desku/montazni desku na
zakladné méfidla tak, aby vodici oka hoblovaciho
noze na montazni desce vesla do drazky v malém
hoblovacim nozi. Poté zamacknéte vyrovnavaci
desku tak, aby byla zarovnana se zadni stranou
zakladny méfidla a utahnéte Srouby s valcovou
hlavou.

Je dulezité, aby byl usazeny ntiz vyrovnan s vnitni
sténou desky méfidla, aby byla vodici oka
hoblovaciho noZe usazena v drézce noze, a aby
byla patka vyrovnavaci desky zarovnana se zadni
stranou zakladny meéfidla. Zkontrolujte spravné
sefizeni, které je podminkou rovnomérného
zpracovani.

Zasunte patku vyrovnavaci desky do drazky valce.

sténou desky

Fig.9

Ustavte kryt valce na vyrovnavaci/montazni desku
a zaSroubuijte tfi Sestihranné Srouby s limcem tak,
aby byla mezi valcem a montazni deskou
zachovana mezera pro zasunuti malého

(A) Pfedni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zakladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

=

hoblovaciho noZe na misto. Polohu noze Ize
nastavovat pomoci vodicich ok hoblovaciho noze
na montazni desce.

Podélnou polohu noze bude potfeba nastavit
ru¢né tak, aby byly konce noze volné a stejné
vzdalené od skfiné na jedné strané a od kovove
svorky na strané druhé.

Utahnéte tfi Sestihranné Srouby s limcem (pomoci
dodaného nastréného klice) a otacenim valce
zkontrolujte vzdalenosti mezi konci noze a télem
nastroje.

Zkontrolujte konecné dotazeni
Sestihrannych Sroubt s limcem.
Opakujte kroky 1-9 u druhého noze.

9. tfech

10.

Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven niUz, bude
hoblovany povrch hruby a nerovny. NUZz je nutno
namontovat tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, tj.
rovnobé&zna s povrchem zadni zakladny.

Nékolik pfikladd spravného a nespravného nastaveni je
k dispozici nize.

Prestoze to nelze ilustrovat na
tomto bo&nim pohledu, ostfi
kotou¢ bézi dokonale

Zarezy na povrchu

rovnobézné s povrchem zadni

zakladny.

Pfi¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

|(/-\)§

S=—=F

O
—

Jedno nebo obé ostfi
nevyCnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni

Pri¢ina:

Vydirani na konci

Ee———

=

—— )
SO

zaklady.
Pfi¢ina: Jedno nebo obé ostfi pFili§
vyCnivaji vzhledem k ose
zadni zaklady.

Vak na prach (pfislusenstvi)

Fig.10

Informace k naradi bez hubice

Sejméte kryt proti tfiskam a namontujte hubici (volitelné
pfisluSenstvi). K hubici upevnéte vak na prach. Hubice
se ke konci zuzuje. PFipojovany vak na prach natlacte na
hubici co nejdale, abyste béhem prace zamezili jeho
uvolnéni.
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Informace k naradi s hubici

K hubici upevnéte vak na prach. Hubice se ke konci
zuzuje. Pfipojovany vak na prach natlacte na hubici co
nejdale, abyste béhem prace zamezili jeho uvolnéni.

Fig.11

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, odstrarite jej z
nastroje a vysurnte ven upeviiovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl



naruSovat dal$i provoz odsavani.

POZNAMKA:
Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu Makita,
Ize provadét ucinnégjsi a CistSi praci.

Pripojeni odsavace prachu

Fig.12

Informace k naradi bez hubice

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pfipojte k naradi
vysava¢ Makita. Pak pfipojte hadici vysavace k hubici
(volitelné pfisluSenstvi) tak, jak je znadzornéno na
obrazcich.

Informace k naradi s hubici

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pfipojte k naradi
vysavac Makita. Pak pfipojte hadici vysavace k hubici tak,
jak je znazornéno na obrazcich.

Koleno (volitelné prislusenstvi)

Fig.13

Pouziti kolena umoziuje pfi zméné sméru vyhazovani
tfisek provadét CistSi praci.

Informace k naradi bez hubice

Sejméte kryt proti tfiskdm a namontujte hubici (volitelné
pfisluSenstvi). Koleno (volitelné pfisluSenstvi) se na
hubici nafadi nasazuje pouhym nasunutim. Sejmuti
kolena provedete jednoduse stahnutim.

Informace k naradi s hubici

Koleno (volitelné prisluSenstvi) se na hubici nafadi
nasazuje pouhym nasunutim. Sejmuti kolena provedete
jednoduse stahnutim.

PRACE

PFi provadéni prace drzte nastroj pevné jednou rukou za
knoflik a druhou rukou za drzadlo se spinacem.

Hoblovani

Fig.14

Nejdfive polozte pfedni zakladnu nastroje na plocho na
povrch dilu bez toho, aby byly noze s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze
nedosahnou plné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
dopfedu. Na zacatku hoblovani vyvirite na pfedni Cast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvirite tlak na zadni
Cast nastroje. Hoblovani Ize usnadnit, pokud
zpracovavany dil stacionarné naklonite tak, abyste mohli
pracovat ponékud z kopce.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou fezu.
VelkoploSny hoblik udrzuje rychlost, ktera nevede k jeho
zablokovani tfiskami. Pozadujete-li hrubé Fezani, Ize
zvétsit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyzaduje
snizeni hloubky fezu a pomalej$i posunovani nastroje
smérem dopfedu.

Spojovani na polodrazku

Fig.15

Chcete-li provést odstuprfiovany fez znazornény na
obrazku, pouZzijte paralelni voditko (vodici pravitko), jez
muZzete ziskat jako pfisluSenstvi.
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Fig.16

Vyznacte na dilu rysku fezani. Zasufite do otvoru na
predni strané nastroje paralelni voditko. Vyrovnejte ostfi
noze s ryskou fezani.

Fig.17

Upravujte polohu paralelniho voditka, dokud se
nedostane do kontaktu s bokem dilu. Poté jej zajistéte
dotaZenim Sroubu.

Fig.18

PFi hoblovani posunujte nastroj s paralelnim voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu. V opacném
pfipadé dojde k nerovnomérnému hoblovani.

Maximalni hloubka polodrazkovani je 9 mm.

Fig.19

Délku voditka Ize v pfipadé potieby zvétsit pfipojenim
dodate€ného kusu dfeva. Pro tento U€elu jsou na voditku
k dispozici otvory, které také soucasné slouzi k
pripevnéni prodluzovaciho voditka (volitelné
pFisluSenstvi).

Ukosovani
Fig.20

Fig.21

Chcete-li provést ukosovaci fez jak je ilustrovano na
obrazku, vyrovnejte drazku ,V" na predni zakladné s
okrajem zpracovavaného dilu a provedte €innost.

UDRZBA

/\POZOR:
Nez zaCnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédCte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzZivejte benzin, benzen, Fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Ostieni hoblovacich nozi
Pouze pro obvyklé noze

Fig.22

Nejlepsich vysledkd dosahnete stalym udrzovanim nozi
v naostfeném stavu. K odstranéni vrypl a ziskani
kvalitniho ostfi pouZijte drzak k ostfeni.

Fig.23

Nejdfive povolte dvé kfidlové matice na drzaku a
zasunte noze (A) a (B) tak, aby se dotykaly stran (C) a
(D). Poté dotahnéte kiidlové matice.

Fig.24

Pfed ostfenim ponoite ostfici kdmen na 2 az 3 minuty do
vody. Chcete-li brousit sou¢asné pod stejnym uhlem,
umistéte drzak tak, aby se oba noze dotykaly ostficiho
kamene.



Vymeéna uhlikt

Fig.25

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat souCasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Fig.26

Fig.27
K sejmuti krytu proti tfiskam ¢&i hubice pouzijte
Sroubovak.

Fig.28
Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi udrzba Cdi
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro vas$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuCujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfisluSenstvi Ci
nastavcd mize hrozit nebezpeli zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li ~ bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Vysokorychlostni ocelovy hoblovaci ntiz
Hoblovaci nGz z karbidu wolframu (s delSi
Zivotnosti)
Maly hoblovaci ntz
Sestava drzaku pro ostfeni
Méfidlo noze
Sestava montazni desky
Paralelni voditko (vodici pravitko)
Sestava prodluzovaciho voditka
Ostfici kamen
Hubice
Sestava vaku na prach
Koleno
Nastrény kli¢

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pFisluSenstvi se muze v riznych zemich lisit.
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