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Dane techniczne

Dmuchawa goracego powietrza-opalarka
Numer katalogowy
Moc nominalna max. W]
llos¢ powietrza ok. [I/min]
Temperatura na wylocie dyszy ok. [C]
Dokiadnos¢ pomiaru temperatury

na koncoéwee dyszy

na wskazniku
Temperatura pracy wyswietlacz* [C]
Ciezar (bez osprzetu) ok. kal

Klasa ochrony

* Poza temperaturg pracy wyswietlacz moze by¢ czamy.
Zwraca¢ baczng uwage na numer zamowieniowy, poniewaz moga wystapi¢ réznice w handlowym oznakowaniu
poszczegdlnych urzadzen.

Informacja na temat hatasu

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 50 144.

Zmierzony poziom cisnienia akustycznego urzadzenia
jest mniejszy niz 70 dB(A).

Elementy urzadzenia

1
2
3

4
5
6
7
8
9

10
11
12

Dysza
Ostfona ciepla

PHG 500-2/PHG 600-3:
Wigcznik/wytacznik/
Regulator ilosci powietrza | temperatury

PHG 630 DCE:
Wigcznik/wytacznik/
Regulator ilosci powietrza

Przycisk do nastawienia temperatury
(PHG 630 DCE)

Wyswietlacz (PHG 630 DCE)
Dysza powierzchniowa®
Dysza ochronna do szkia*
Dysza reflektorowa*

Drut spawalniczy*

Stopka spawalnicza*

Dysza redukcyjna*

Waz kurczliwy*

* Przedstawiony lub opisany osprzet dodatkowy nie
nalezy w catosci do wyposazenia standardowego.
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PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %

- - 0..+50

0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do formowania i spawania
tworzyw sztucznych, usuwania powtok malarskich i do
obkurczania ,koszulek" termokurczliwych.

Urzadzenie moze by¢ rowniez stosowane do lutowania i
cynowania, zmigkczania Kleju I odmrazania przewodow
wodociggowych.

Dla Panstwa
bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy
uzyciu tego urzadzenia mozliwa
jest tylko po uwaznym zapoznaniu
si¢ z niniejsza instrukcja obstugi
oraz Scistym przestrzeganiem
wskazéwek bezpieczenstwa.

Dobrze przewietrza¢ miejsce pracy.
Powstajace w czasie pracy gazy i opary
sg czesto szkodliwe dla zdrowia.

AN
SR
i
\

|

\ e’

m  Urzadzenie nie moze by¢ wilgotne ani uzytkowane w
wilgotnym otoczeniu.

m Przed kazdym wilgczeniem sprawdzic urzadzenie,
kabel zasilajgcy | wtyczke. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia, przerwa¢ prace | nieuzytkowac
urzadzenia. Naprawe Zzleci¢ tylko fachowcowi. Nie
otwiera¢ nigdy samemu urzgdzenia.

m  Urzadzenia uzywane na swiezym powietrzu nalezy
podigczy¢ wytacznikiem ochronnym (FI) z pradem
roztgczajgcym o maksymalnie 30 mA. Nie uzywac
urzadzenia podczas deszczu lub przy wilgoci.
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m Nie przenosi¢ i nie wiesza¢ urzadzenia na kablu
zasllajagcym.

m Kabel zasilajgcy prowadzi¢ zawsze za urzgdzeniem.

m Jesli w czasie pracy dojdzie do uszkodzenia lub
przeciecia kabla zasilajgcego — nie dotyka¢ go.
Natychmiast wyciagna¢ wtyczke z gniazdka. Nigdy
nie pracowac urzadzeniem z uszkodzonym kablem
zasllajagcym.

m  Narzedzie nigdy nie moze pracowac bez nadzoru.

m W czasie wszystkich przerw w pracy, nieuzytkowaniu
urzadzenia i przed przystapieniem do jakichkolwiek
Cczynnosci przy urzadzeniu (np. wymiany narzedzi,
przegladach, czyszczeniu, regulacj) wyciagnac
wityczke z gniazdka.

m  Stosowac okulary ochronne.

m Sine dzialanie nagrzewania (np. przez niestaranne
obchodzenie sie) tym urzadzeniem powoduje
podwyzszone niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu!

m Podczas obrobki tworzyw sztucznych, farb, lakierow
i podobnych materialdw moga powstawac tatwopal-
ne i trujgce gazy. Narzedzia nie nalezy uzywac w
poblizu tatwopalnych gazéw lub materiatow.

m  Gorgce powietrze moze dochodzi¢ do fatwopalnych
czesci i materiatdw, ktore znajdujg sie poza zasie-
giem widocznosci.

= Nigdy nie kierowac¢ urzadzenia na diuzszy czas w to
samo miejsce.

m  Niebezpieczenstwo oparzenial Nigdy nie dotykac
goracej dyszy. Stosowac rekawice ochronne.

= Nigdy nie kierowac strumienia gorgcego powietrza
na ludzi i zwierzeta.

m  Nigdy nie stosowac elektronarzedzia jako suszarki do
wiosow.

m Wylotu dyszy nie nalezy zbliza¢ do obrabianego
przedmiotu, poniewaz przystoniecie wylotu powietrza
moze doprowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia
narzedzia.

m Nie wklada¢ gorgcego narzedzia do opakowania,
pozostawic je az do catkowitego ostygniecia. Gorgca
dysza moze spowodowac szkody.

m Nigdy nie zezwala¢ na obstuge urzadzenia przez
dziecl.

m Firma Bosch zapewnia wiasciwe funkcjonowanie
urzadzenia wylacznie w  przypadku stosowania
przeznaczonego do tego typu urzadzenia original-
nego oprzyrzadowania dodatkowego Bosch.

Uruchomienie

Przestrzega¢ napigcia w sieci!

Napiecie zrodia pradu musi by¢ zgodne z danymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Urzgdzenia oznaczone 230 V mogag byc¢ zasilane z sieci
220 V.

Wiaczanie/wytaczanie

Wiaczanie:

PHG 500-2: \W celu wigczenia wigcznik/wylgcznik 3
nacisng¢ na pozycje I upb .

PHG 600-3, PHG 630 DCE: W celu uruchomienia
wigcznik/wylgcznik 3 nacisng¢ na pozycie I, Il lub il
Wytaczanie:

W celu wytgczenia wigcznik/wytacznik 3 nacisna¢ do
oporu na pozycje 0.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Po diuzszych pracach z
wysoka temperaturg urzgdzenie przed wylgczeniem
pozostawi¢ w celu ochilodzenia na biegu w stopniu
Zimnego powietrza I.

Wytaczenie w celu zabezpieczenia przed
przegrzaniem

Przy przecigzeniu ogrzewania (np. przez zator powietrza)
urzadzenie wylgcza je automatycznie, dmuchawa dziata
jednak nadal. W chwili, gdy urzadzenie ochtodzito sie do
temperatury pracy, ogrzewanie dolgcza sie ponownie.

Nastawienie iloSci powietrza i temperatury
(PHG 500-2, PHG 600-3)

Wiacznik/wylacznik 3 mozna nastawi¢ na dwa (PHG
500-2) Iub trzy (PHG 600-3) stopnie dmuchawy. W
zaleznosci od zastosowart mozna wybra¢ odpowiednia
kombinacje llosci powietrza i temperatury.

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

Stopien  PHG 500-2

| 240 I/min, 300 C
I 450 I/min, 500 ‘C
1] -

PHG 600-3: Stopien zimnego powietrza | zdatny jest do
ochtodzenia nagrzanego przedmiotu obrabianego lub do
suszenia farby. Zdatny jest on réwniez do tego, by
ochtodzi¢ urzadzenie przed odiozeniem lub wymiang
dysz naktadanych.

Nastawienie ilosci powietrza (PHG 630 DCE)
llos¢ powietrza moze by¢ nastawiona wigcznikiem/
wytacznikiem 3 na trzy stopnie. Temperature mozna
regulowa¢ w stopniach Il lub I przyciskiem do
nastawienia temperatury 4.

Stopienn  Przeplyw powietrza Temperatura
| 150 I/min 50°C

| 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

llos¢ powietrza np. zmniejszy¢, gdy:

— otoczenie obrabianego przedmiotu nie ma zostac
nadmiermie rozgrzane,

— |lub gdy lekki obrabiany przedmiot mogtby sie przez
strumien powietrza przesungc.

Stopien zimnego powietrza | zdatny jest do ochiodzenia
nagrzanego przedmiotu obrabianego lub do suszenia
farby. Zdatny jest on réwniez do tego, by ochtodzic
urzadzenie przed odiozeniem lub  wymiang dysz
nakladanych.
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Nastawienie temperatury (PHG 630 DCE)

Temperature mozna regulowa¢ w stopniach dmuchawy
11 1l bezstopniowo.

Po zmianie na stopien dmuchawy Il lub 1l ukazuje sie na
wysdwietlaczu 6 temperatura, kiéra zostata ostatnio
wybrana jako temperatura docelowa, ze znakiem » «
przez ok. 3sekund na wyswietlaczu. Temperatura
docelowa jest wazna dla obydwu stopni dmuchawy i nie
zmienia sie przy zmianie pomiedzy stopniami Il i 11

Po obwieszczeniu temperatury docelowej wskazana
zostaje rzeczywista temperatura na koncéwce dyszy
przez migajgce » 4, az do osiggniecia wybranej
temperatury docelowej. Nastepnie strzatki B d znikajg,
wyséwietlacz 5 wskazuje temperature aktualng.

Temperature docelowa mozna podwyzszy¢ w stopniach
0 10°C przez nacisk na strone ,+“ przycisku do
nastawienia temperatury 4 lub zmniejszy¢ przez nacisk
na strone ,,=*“ na przycisku do nastawienia temperatury
4. Krétki nacisk na przycisk podwyzsza lub zmniejsza
temperature docelowg jednorazowo o 10 “C. Diuzszy
nacisk na przycisk podwyzsza wzglednie zmniejsza
temperature kolejno w stopniach 10 “C, az do momentu,
gdy przycisk zostanie zwolniony lub osiggnieta zostanie
temperatura maksymalna lub minimalna.

W stopniu dmuchawy | nastawiona wstepnie tem-
peratura wynosi 50°C. Przy zmianie ze stopni
dmuchawy I lub Il z wyzszymi temperaturami na
stopien dmuchawy 1| trwa to jeszcze krotko az
urzadzenie ochitodzi sie na 50 °C. Podczas ochtadzania
na wyswietlaczu 5 wskazywana jest rzeczywista tem-
peratura na koricowce dyszy.

Wskazowki dotyczace pracy

Zdjecie ostony ciepta

Przy pracach w szczegolnie waskich miejscach oslona

cieplna 2 moze by¢ zdjeta.

m Ostroznie przy goracej dyszy! Przy pracach bez
osfony clepta istnieje  podwyzszone  niebez-
pieczenstwo oparzenia sie.

W celu zdjecia lub natozenia ostony ciepla urzadzenie

musi sie przedtem ochlodzi¢ i by¢ wylgczone. W celu

ochtodzenia urzadzenia w danym wypadku pozostawic
krotko na biegu na stopniu zimnego powietrza.

Ostone ciepta 2 odkrecic w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara lub nalozy¢ krecac w kierunku

ruchu wskazowek zegara.

Odstawienie urzadzenia

W celu ochiodzenia rozgrzanego urzadzenia lub by

obydwie rece byly przy pracy wolne, nalezy urzadzenie

odstawi¢ pionowo na powierzchni do odtozenia (patrz
szkic [@).

m Przy pracach z odiozonym urzadzeniem
nalezy byé szczegélnie uwaznym! Istnigje nie-
bezpieczenstwo oparzenia sie na gorgcej dyszy | na
strumieniu goracego powietrza.

Przyktady pracy

Litery w nastepujacych przykiadach zastosowania
odnoszg sie do opisu na stronie do otwierania.

Dane dotyczace nastawienia temperatury w przykladach
zastosowania sg wartosciami wytycznymi, ktore w
zaleznosci od wiasciwosci materialu moga sie réznic.
Odleglos¢  dyszy do  obrabianego  przedmiotu
stosowana jest wedtug materiatu obrabianego.

W danym  wypadku najbardziej  odpowiednig
temperature nalezy ustalic w probie. Dlatego nalezy
zacza¢ z niskim stopniem temperatury.

Wszystkie przyklady zastosowar (z wyjgtkiem EY) moga
by¢ wykonane bez osprzetu dodatkowego. Zastosowa-
nie proponowanych elementow osprzetu dodatkowego
upraszcza prace | zdecydowanie polepsza jako$C
wyniku koncowego.

m Uwaga przy wymianie dyszy, niebez-
pieczenstwo oparzenia sie! Nie dotykac gorgcej
dyszy. Urzadzenie ochiodzic. Nosi¢ rekawice
ochronne.

Szeroki program osprzetu dodatkowego (patrz Katalog
osprzetu dodatkowego Bosch) umozliwia réznorodne
zastosowania.

Dodatkowe informacije znajdziecie Panstwo w dostep-
nych w handlu poradnikach dla majsterkowiczow.

I} Usuwanie powtok malarskich/
zmiekczanie kleju

Nalozenie dyszy powierzchniowej 6. Farbe zmiekczyc
strumieniem gorgcego powietrza i rownomiemie zdjgé
szpachelka. Diugie ogrzewaniw prowadzi do przypalenia
farby i utrudnia jej usuniecie. Szpachelka powinna by¢
ostra i czysta.

Wiele Klejow mieknie podczas ogrzewania (np. naklejki).
Mozna wtedy rozdzielic elementy klejone lub usunag¢
nadmiar kleju.

E Usuwanie farby z okien

Niebezpieczenstwo uszkodzenia szyby!
Koniecznie uzywac dyszy ochronnej do szkia 7.

Z powierzchni profilowanych mozna usung¢ farbe od-
powiednig szpachelkg i miekka szczotkg druciang.

Ksztattowanie rur z tworzyw sztucznych
Nalozenie dyszy reflektorowej 8. Aby unikng¢
przewezenia rury, nalezy wypehic jg piaskiem i
obustronnie zamkna¢. Rure nalezy ogrzewac réwno-
miemie przesuwajac ja wzgledem opalarki.
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Bl Zgrzewanie tworzyw sztucznych

Nalozy¢ dysze redukcyjna 11 i stopke spawalnicza 10.
Przedmioty obrabiane do zespawania i drut spawalniczy
9 musza by¢ z tego samego materiatu (np. PCW z
PCW). Spoina musi by¢ czysta i wolna od smardw.
Miejsce spoiny rozgrza¢ do konsystencji pasty. Uwazac
na to, ze zakres temperatury pomiedzy konstystencja
pasty a stanem cieklym tworzywa sztucznego jest
bardzo maly. Nastepnie doprowadzi¢ drut spawalniczy 9
i pozwoli¢ mu wplyna¢ do szczeliny tak, aby powstata
rownomierna listwa ciggowa.

@ Obkurczanie

Nalozenie dyszy redukcyjnej 11. Przekrdj weza
kurczliwego 12 wybra¢ odpowiednio do obrabianego
przedmiotu, np. koncowke kablowa,.

Waz kurczliwy rozgrza¢ réwnomiemie.

@ Odmrazanie przewodéw wodociagowych
Rur wodociagowych czesto nie mozna

& odrézni¢ na zewnatrz od rur gazowych.
Rur gazowych nie wolno w zadnym
wypadku rozgrzewacé.

Nalozenie dyszy reflektorowej 8. Zamarzniete miejsca
rozgrzewac zawsze od krewedzi do srodka.

Rury z tworzywa sztucznego jak i zlgcza pomiedzy
kawatkami rur ogrzewa¢ szczegdlnie ostroznie, aby
unikng¢ uszkodzen.

[ Lutowanie miekkie

W celu lutowania punktowego natozy¢ dysze redukeyjng
11, w celu lutowania rur dysze reflektorowa 8.

W przypadku, ze uzywany jest lut bez topnika nalozy¢ na
miejsce Iutowania tuszcz  lutowniczy lub  paste
lutownicza. Miejsca Iutowania rozgrza¢ w zaleznosci od
materialu przez ok. 50-120s. Doda¢ Ilut. Lut musi
topnie¢ przez temperature obrabianego przedmiotu.

Po ochtodzeniu migjsca lutowania oddali¢ topnik.

Konserwacja i doglad

m Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
przy urzgdzeniu wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

m Urzadzenie | szczeliny wentylacyjne utrzymywac
zawsze w stanie czystym, aby moc dobrze i
bezpiecznie pracowac.

Jesli elektronarzedzie, mimo dokladnej i wszechstronnej
kontroli  produkcyjnej, ulegnie  kiedykolwiek —awarii,
naprawe powinien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgloszeniach oraz zamdwieniach czesci

zamiennych koniecznie podawa¢ numer katalogowy
urzadzenia zgodnie z danymi na tabliczce znamionowe.

Ochrona srodowiska

Odzyskiwanie surowcéw zamiast usuwania
odpadoéw!

Urzgdzenie, osprzet dodatkowy oraz opakowanie moga
by¢ powtdmie zuzytkowane po przeprowadzeniu
doktadnego procesu recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na bezchlorowym
papierze.

Czescl z tworzyw sztucznych sg  odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i odpowiedzialnego
przeprowadzenia recyclingu zuzytych materialow.

Serwis
BSC:
ul. Poleczki 3
02-822 Warszawa
© . ... +48 (0)22/643-92-36
© ... +48 (0)22/715-44-60
Fax ..o +48 (0)22/641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

C € oOswiadczenie o zgodnoci

Oswiadczamy niniejszym z pefng odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten zgodny jest z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normatywnymi:

EN 60 335 zgodnie z postanowieniami  wytycznych
73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W P A ﬂw':?b

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Technické udaje

Horkovzdusna pistole
Objednacf ¢islo
Prikon max.

Mnozstvi vzduchu ca. [I/min]

Teplota na vystupu trysky ca.

Presnost méreni teploty
na vystupu trysky
na ukazateli

Displej provozni teploty*
Hmotnost bez prislusenstvi ca.
Trida ochrany

* Mimo provozni teplotu mize byt displej cermny.

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %
= = +5 %

[C] - - 0..+50
0,75 0,8 0,9
EB/1 B /1 B /1

Dbejte prosim na objednacf ¢islo Vaseho stroje, obchodni oznaceni jednotlivych strojti se mize ménit.

Informace o hluénosti
Mefené hodnoty byly zjistény v souladu s EN 50 144,

Podle kiivky A vyhodnocena hladina akustického tlaku je

u tohoto stroje typicky nizsi nez 70 dB(A).

Ovladaci prvky

1 Tryska
2 Tepelna ochrana

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Spinac/Regulétor teploty a mnozstvi vzduchu

3 PHG 630 DCE:
Spina¢/Reguléator mnozstvi vzduchu

Tlacitko k nastaven( teploty (PHG 630 DCE)
Displej (PHG 630 DCE)

Ploché tryska*

Tryska s ochranou skla*

Reflektorova tryska*

Svarovaci drat*

10 Svarovaci patka*

11 Redukenf tryska*

12 Smrstovaci trubice*

© 0N O O N

* Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi zéasti nepatfi

k objemu dodavky.

Pouziti

Stroj je urCen k tvéreni a svarovani umélé hmoty,
odstranéni natért barev a k zahréati smrstovacich trubic.
Je také vhodny k letovani a pocinovani, uvolnéni
lepenych spojd a rozmrazeni vodovodniho potrubf.

Pro Vasi bezpecnost

Bezpeéna prace se strojem je
° mozna jen pokud si dtkladné
1 proétete navod k obsluze a

bezpecnostni predpisy a prisné
\ ) dodrzite zde uvedené pokyny.

=\ Pracovni prostor dobre vetrejte. Plyny a
péry, které vznikaji, jsou Casto zdravi
Skodlivé.

m Stroj nesmi byt vinky a nesmi byt pouzivan ve vinkém

prostred.

m Pred kazdym pouzitim provérte stroj, kabel a

zastrecku.  Pokud  zjistite  zavady, stroj dale
nepouzivejte. Opravu nechte provést pouze
odbornikem. Stroj sami neotvirejte.

m Stroje, které se pouzivajl venku, pfipojte pres

proudovy chrani¢ (Fl) s vybavovacim proudem max.
30 mA. Stroj nepouzivejte za desté nebo vihka.

m  Stroj nenoste za kabel a nezavesuite jej.
m  Kabel ved'te vzdy od stroje dozadu.
m Pokud pii praci dojde k poskozeni sit'ového kabelu,

nedotykejte se jgj a okamzité wtahnéte zastrcku ze
zasuvky. Nikdy nepouzivejte stroj s poskozenym
kabelem.
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Stroj neprovozujte bez dozoru.

V  pracovnich prestavkach nebo pokud stroj
nepouzivate a dale pred kazdou praci na stroji (napr.
wymena pracovnich nastrojl, Udrzba, cistént,
nastaveni) vytahnéte zastrcku.

Noste ochranné bryle.

Siny wvin tepla (napf. nevhodnym zachazenim)
s timto strojem zpUsobuje zvysené nebezpedi pozaru
a exploze!

m Pri opracovani plastl, barev, lakl a podobnych
materiall mohou vznikat zapalné a jedovaté plyny.
Nepracujte v blizkosti lehce zapalnych plynG a
materiald.

m Teplo mize pronikat k hoflavym Castem, které se
nachazeji mimo dohled.

Stroj nesméruijte delsi dobu na jedno a totéZ misto.

Nebezpec¢i popéleni! Nedotykejte se horké trysky.
Noste ochranné rukavice.

m Horky proud vzduchu nesmérujte na osoby nebo
2vitata.

Stroj nepouzivejte jako vysouse¢ viasU.
Vystup trysky nepriblizujte prflis blizko k opracovava-
nému obrobku. Vznikajici odpor prichodu vzduchu
mUze vést k prenféati stroje.

= Stroj nechte pred ulozenim zcela zchladit. Horka
tryska mUze zpUsobit Skodly.
Nikdy nedovolte pouzivat stroj détem.

Firma Bosch mCze zarucit bezvadnou funkci stroje
pouze tehdy, bude-Ii s timto strojem pouzito uréené
originélnf prislusenstvi.

Uvedeni do provozu

Dbejte sitového napéti!

Napétf zdroje proudu musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku stroje.

Stroje oznacené 230 V mohou pracovat i pri 220 V.

Zapnuti-vypnuti

Zapnuti:

PHG 500-2: K uveden( do provozu stlacte spina¢ 3 do
polohy I nebo .

PHG 600-3, PHG 630 DCE: K uvedeni do provozu
pretlacte spina¢ 3 do polohy 1, 11, nebo NI

Vypnuti:

K vypnuti zatlacte spinac 3 az na doraz do polohy O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Po delsi dobé prace
s vysokou teplotou nechte stroj pred vypnutim bézet
ve stupni studeného vzduchu I na ochlazeni.

Teplotni ochrana

Pi pretizeni topeni (napf. ucpani proudu vzduchu) stroj
topeni automaticky vypne, foukani ale bézi dél. Pokud se
stroj ochladil na provozni teplotu, topeni se opét pripoj.

Nastaveni mnozstvi vzduchu a teploty

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Spinac 3 Ize prepnout do dvou (PHG 500-2) popr. ti
(PHG 600-3) stupnt foukani. Podle pouzitf Ize tedy zvolit
vhodné kombinace mnozstvi vzduchu a teploty.

Stupen PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 I/min, 300°C 250 I/min, 50 °C
I 450 I/min, 500°C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 C

PHG 600-3: Stupen studeného vzduchu I je vhodny
k ochlazeni zahfatého obrobku nebo k suseni barev. Je
také vhodny k ochlazenf stroje pred jeho odlozenim
nebo pii vyméné nasazovacich trysek.

Nastaveni mnozstvi vzduchu (PHG 630 DCE)
Mnozstvi vzduchu Ize nastavit pomoci spinace 3 ve trech
stupnich. Teplota je ve stupnich Il a lll regulovatelna
pomoci tlacitka teploty 4.

Stupen Pratok vzduchu Teplota

| 150 I/min 50°C

I 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

Mnozstvi vzduchu snizte napr.:

— nema-li byt okolf obrobku nadmémé prehraté

—  nebo pokud by se lehky obrobek mohl proudem
vzduchu posunout.

Stupen studeného vzduchu 1 je vhodny k ochlazeni
zahratého obrobku nebo k suseni barev. Je také vhodny
k ochlazeni stroje pred jeno odlozenim nebo pri vyméné
nasazovacich trysek.

Nastaveni teploty (PHG 630 DCE)
Teplota je plynule regulovatelna ve stupnich foukani Il a .

Po zméné do stupné foukani Il nebo Il se na displeji 5
na ca. 3sekundy zobrazi hodnota teploty, jez byla
naposledy zvolena jako cilova, s oznacenim » . Cllova
teplota plati pro oba stupné vyfuku a nezmeéni se pri
zméné mezi stupném Il a lll.

Po oznameni cilové teploty se s blikajicim » « zobrazi
skutecna teplota na wystupu trysky, dokud nebude
dosazena zvolena cilovéa teplota. Potom zhasnou Sipky
» «, displej 5 zobrazuje aktualni teplotu.

Cilovou teplota Ize stlacenim strany ,,+“ na tlacitku
teploty 4 zwsit nebo stlatenim strany ,,=* na tlacitku
teploty 4 snizit v krocich po 10 ‘C. Kratkodobé stlacent
tladitka zvysi popf. snizi cllovou teplotu jednoréazové o
10°C. Delsi stlaceni tlacitka zvysi poprf. snizi teplotu
postupné v krocich po 10 °C, az se tladitko uvolni nebo
je dosazeno minimalni popr. maximalni teploty.

Ve stupni foukani | ¢inf prednastavené teplota 50 °C. P
zméné ze stupné foukani Il nebo Nl s vyssimi teplotami
na stupen foukani 1 to trva kratsi dobu, nez se stroj
ochladi na 50 ‘C. B&hem ochlazovani se na displeji 5
zobrazuje skutecna teplota na vystupu trysky.
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Pracovni pokyny

Odejmuti tepelné ochrany

Pri praci v obzviasté Uzkych mistech Ize tepelnou
ochranu 2 odejmout.

m Pozor na horkou trysku! P praci bez teplené
ochrany existuje zvysené nebezpedi popélent.

Pri odejmuti popr. nasazovani tepelné ochrany musi byt

stroj ochlazen a vypnut. Pro ochlazeni nechte stroj popr.

kratce bézet ve stupni studeného vzduchu.

Tepelnou ochranu 2 wytocte proti sméru hodinovych
rucicek popf. otacenim ve sméru hodinovych rucicek
opét nasadte.

Odlozeni stroje

K ochlazeni zahtatého stroje nebo k uvolnéni obou

rukou pfi praci musi byt stroj odlozen na odkladact

plochu vzptimené (viz obrazek []).

m PFi praci s odstavenym strojem budte
obzvlast opatrnil! Existuje nebezpedi popéleni od
horkeé trysky a proudu horkého vzduchu.

Priklady pracovniho pouziti

Pismena v nasledujicich piikladech pouziti se vztahuij
k vyobrazeni na odklépéci strané.

Udaje o nastaven( teplot v prikladech pousiti jsou smémé
hodnoty, které se mohou lisit podle viastnosti materialu.
Vzdélenost trysky k obrobku se Fidi opracovavanym
materialem.

Nejvhodnéjsi teplotu Zjistite zkouskou. Zacnéte proto

nizkym stupném teploty.

V&echny priklady pouziti (krom& EY) Ize provadst bez

prislusenstvi. Pouzitl navrzenych dild prislusenstvi vsak

ziednodusuje praci a podstatné zvysuje kvalitu vysledku.

m Pozor pfi vyméné trysek, nebezpeci popaleni!
Nedotykejte se horké trysky. Stroj nechte ochladit.
Noste ochranné rukavice.

Bohaty program Bosch-prfislusenstvi (viz katalog pfis-
luSenstvi Bosch) Vam nabizi dalsi rozmanité moznosti
pouzitf,

Dalsi odkazy se dozvite v béznych knihach pro kutily.

I Odstranéni laku/uvolnéni lepidla

Nasadte plochou trysku 6. Lak zmékcete horkym
vzduchem a rovnomémé podeberte Skrabkou. Dlouhé
plsobeni tepla spali lak a ztizl jeho odstranéni. Skrabku
udrzujte ostrou a Cistou.

Mnoho lepidel (napf. i samolepka) viivem tepla zméekne.
Spoje Ize potom oddélit nebo odstranit prebytecné
lepidlo.

E Odstranovani laku z oken

Nebezpeéi prasknuti skla!

Bezpodminecné pourziite trysku s ochranou skla 7.

Na profilované plose Ize lak podebrat vhodnou Skrabkou
a odkartacovat mékkym draténym kartacem.

Tvarovani plastovych trubek

Nasadte reflektorovou trysku 8. Aby se zabranilo
zplosténi trubky, musi byt naplinéna piskem a uzaviena
na obou koncich. Trubku zahfivejte rovnomémeé
stranovym pohybem sem a tam.

] Svarovani umélé hmoty

Nasadte redukéni trysku 11 a svarfovaci patku 10.
Svafované obrobky a svafovaci drat 9 musi byt ze
stejného materialu (napr. PVC s PVC). Svar musi byt
Cisty a bez mastnoty.

Misto svaru zahtejte do téstovitého stavu. Dbejte na to,
7e oblast teploty mezi téstovitym a kapalnym stavem je u
plastu mala. Pridejte svarovaci drat 9 a nechte jej zatéci
do spary tak, aby vzniklo rovnomérné zesilent.

@ smrstovani

Nasadte redukeni trysku 11. Primeér smrstovact trubice
12 zvolte podle obrobku napr. kabelového oka.
Smrstovaci trubici rovnoméme zahrejte.

IH Rozmrazeni vodovodnich potrubi
Vodovodni potrubi nejsou ¢éasto zevné

& rozeznatelnd od plynového potrubi.
Plynova potrubi nesmi byt v zadném
pfipadé zahfivana.

Nasadte reflektorovou tryska 8. Zamrzlé misto zahfivejte

vzdy od okraje do stredu.

Plastové trubky a také spoje mezi dily trubek zahfivejte

obzviast opatrné, aby se zabranilo poskozeni.

[l Mékké pajeni

Pro bodové péjeni nasadte redukeéni trysku 11, pro
péjent trubek reflektorovou trysku 8.

Pouziva-li se pajeni bez tavidla, dejte na pajené misto
péjecl tuk nebo pajeci pastu. Péjené misto zahfivejte
podle materidlu ca. 50-120 s. Pridejte pajku. Paka se
musf roztavit teplotou obrobku.

Po ochlazeni pajeného mista odstrante tavidlo.
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Udrzba a gisténi
m Pred kazdou praci na stroji wtahnéte sit'ovou
zastreku.

m  Pro spolehlivou a bezpecnou praci udrzujte v Cistoté
stroj i vetraci otvory.

Pokud dojde pres peclivou vyrobu a narocné kontroly k
poruse stroje, svéfte provedeni opravy autorizovanému
servisnimu stfedisku pro elektrické ruéni naradi firmy
Bosch.

Pri vSech dotazech a objednavkach nahradnich dild
nutné prosim uvedte desetimistné objednaci ¢islo podie
typového $titku stroje.

Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadt

Stroj, prislusenstvi a obaly by se mély po ukonceni
Zivotnosti recyklovat v souladu se zasadami ochrany
zivotniho prostredi.

Tento navod je wtistén na recyklovaném papite,
bélenym bez pouziti chiéru.

Pro umoznéni optimalniho recyklovani jsou dily vyrobené
z umélych hmot opatfeny oznacenim materialu.

Servis

Robert Bosch odbytova spol. s r.0.
142 01 Praha 4 — Kr¢
Pod visnovkou 19

© ... +420 2/61 30 05 65-6
Fax .o +4202/44 40 11 70

c Prohlaseni o shodnosti
provedeni

ProhlaSuieme v plné nasi zodpoveédnosti, Ze tento

wyrobek je v souladu s nasledujicimi normami nebo

normativnimi dokumenty: EN 60 335 podle ustanoveni
smémic 73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W P A ﬂw':?b

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Hortcovzdusna pistola
Objednavacie ¢islo

Prikon max.

Mnozstvo vzduchu cca
Teplota na vystupe dyzy cca

Presnost merania teploty
na vystupe z dyzy
na displeji

Prevadzkova teplota displej*
Hmotnost (bez prislusenstva) cca
Ochranna trieda

[I/min]

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE

0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
W] 1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
[C] 300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %
[C] - - 0..+50
kgl 0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

* Mimo hranic prevadzkovej teploty moze zostat displej Cierny.
VSimnite si objednavacie ¢islo svojho vyrobku, obchodny nazov jednotlivych wyrobkov sa méze odlisovat.

Informacia o hluku
Namerané hodnoty boli ziskané podza EN 50 144.

Hodnotena Urovenr akustického tlaku naradia je zvyCajne

mensia ako 70 dB(A).

Ovladacie prvky

1 Dyza
2 Tepelna ochrana

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Vypina&/Regulator mnozstva vzduchu a teploty

3 PHG 630 DCE:
Vypina&/Regulator mnozstva vzduchu

Tlacidlo na nastavenie teploty (PHG 630 DCE)
Displej (PHG 630 DCE)

Plochéa dyza*

Dyza na ochranu skla*

Reflektorova dyza*

Zvaraci drot*

Zvéracia patka*

Redukéna dyza*

Zmrstovacia hadica*

© 0N O O N

10
11
12

Vyuzitie pristroja

Pristroj je urCeny na formovanie a zvéaranie plastov,

O

dstrafiovanie starych néterov farby a na zahrievanie

zmrstovacich obalovych materidlov.
Je vhodny aj na letovanie a pozinkovanie, uvolfiovanie
lepenych spojov a na rozmrazovanie vodovodnych

potrub.
B L
Bezpeénostné pokyn
Bezpeéna praca s pristrojom je
N mozna iba vtedy, ak sa dokladne
1 oboznamite s celym navodom na
pouzivanie a budete bezpod-
\ ) mieneéne dodrziavat uvedené
pokyny.
=\ Pracovisko dobre vetrajte. Vznikajlce
I plyny a pary su ¢asto zdraviu Skodlivé.
S|l
fi

* Zobrazené alebo opisané prislusenstvo &iastoéne ®

nepatri do rozsahu standardnej dodavky.

Pristroj sa nesmie pouzivat vinky alebo vo vihkom
prostred.

Pred kazdym pouZitim pristroja prekontrolujte pristroj,
kabel a zastrcku. Ak zistite, ze sU poskodené, pristroj
nepouzite. Opravu dajte urobit v odbornej dielni.
Nikdy pristroj sami neotvarajte.

Pristroj, ktory sa pouziva vonku, pripdajte cez
ochranny wypiha¢ FI s maximalnym spustacim
pradom 30 mA. Nepouzivajte pristroj za dazda ani vo
vihkom prostredi.
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m  Pristroj sa nesmie nosit ani vesat za kabel.

m  Privodnl $ndru vzdy odvadzajte od pristroja smerom
dozadu.

m Ak sa pri praci poskodi, odpoji alebo roztrhne
privodna $nura, nedotykajte jej, ale ihned vytiahnite
zastréku zo zasuvky. Nikdy nepouzivajte pristroj s
poskodenou Snurou.

m  Pristroj nikdy nenechavajte zapnuty bez dozoru.

m PocCas prestavok v praci, pri nepouzivani pristroja a
pred vsetkymi pracami na pristroji (napriklad vymena
pracovného nastroja, Udrzba, Sistenie, nastavovanie)
je potrebné vytiahnut privodnt Snlru zo zasuvky.

m Pouzivajte ochranné okuliare.

m  Silny Ucinok horicavy tohto spotrebica (napriklad pri
lahkomyselnej manipulacii) ma za nasledok zvysené
nebezpectenstvo poziaru a vybuchu!

m Pri praci s plastami, farbami, lakmi a podobnymi
materialmi moézu vzniknlt zapalné a jedovaté plyny.
Nepracuijte v blizkosti lahko zapalnych plynov alebo
materialov.

m  Teplo by sa mohlo dostat az k horlavym materidlom,
ktoré st mimo dosahu zraku.

m Nesmerujte pristroj dhsi ¢as na jedno a to isté
miesto.

m  Nebezpecenstvo popélenial Nedotykajte sa horlcej
dyzy. Pri préaci pouzivajte pracovné rukavice.

m Nikdy nesmerujte horlci vzduch na fudi ani na
2vierata.

m  Nikdy nepouzivajte pristroj ako susic viasov.

m Nedavajte otvor dyzy prilis blizko k opracovavanému
obrobku. Vznikajlice spomalenie odvodu vzduchu by
mohlo sposobit prehriatie pristroja.

m Pred uloZzenim nechajte pristroj dokladne vychladnut.
Horlca dyza méze spdsobit Skody.

m  Pristroj nikdy nedovolte obsluhovat detom.

m Bosch mdze zarucit bezchybné fungovanie pristroja
len v takom pripade, ak sa pouziva originalne pris-
lusenstvo ur¢ené pre dany druh pristroja.

Zapinanie/vypinanie

Skontrolujte napétie elektrickej siete!

Napétie elektrického zdroja musi suhlasit s Udajom na
typovom stitku naradia.

Pristroje oznacené pre napétie 230 V sa mozu napajat aj
70 zdroja s napatim 220 V.

Zapnutie-vypnutie

Zapnutie:

PHG 500-2: Na zapnutie stlacte vypina¢ 3 do polohy |
alebo Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Na zapnutie zatlacte
prepinac 3 do polohy I, 1 alebo 1lI.

Vypnutie:
Na vypnutie zatlacte vypinac 3 az na doraz do polohy O.
PHG 600-3, PHG 630 DCE: Po dihSom pouzivani s

vysokou teplotou nechajte pristroj pred vypnutim
vychladndt pri chladiacom stupni 1.

Vypnutie tepelnou poistkou

Pri. pretazeni (napriklad nedostato¢nym  pradenim
vzduchu) sa pristroj samocinne vypne, avsak ventilator
bezi dalej. Ked sa pristroj ochladi na prevadzkovl
teplotu, vyhrievanie sa opét zapne.

Nastavenie mnozstva vzduchu a teploty

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Prepina¢ 3 sa da zapnut na dva (PHG 500-2), resp. na
tri ventilatorové stupne (PHG 600-3). Podla konkrétneho
pouZzitia pristroja mozno nastavovat kombinaciu vhod-
ného mnozstva vzduchu a teploty.

Stupen PHG 500-2

1 240 I/min, 300 ‘C
| 450 I/min, 500 °C 350 I/min, 400 ‘C
n - 500 I/min, 600 “C

PHG 600-3: Chladiaci stupen I je vhodny na ochladenie
rozpéleného obrobku alebo na susenie farby. Takisto je
vhodny na ochladenie pristroja pred jeho odstavenim
alebo pred vymenou nastvatelnych dyz.

PHG 600-3
250 I/min, 50 °C

Nastavenie mnozstva vzduchu (PHG 630 DCE)
Mnozstvo vzduchu sa da nastavovat prepinatom 3 v
troch stuprioch. Teplota sa déa regulovat tlacidlom na
nastavenie teploty 4 pri stupni Il a Il

Stupen Mnozstvo vzduchu Teplota

| 150 I/min 50°C

1} 300 I/min 50...630°C
1} 500 I/min 50...630°C

Mnozstvo vzduchu znizte napriklad, ak:

—  sa okolie obrobku nemé nadmieme prehrievat

— alebo ak by sa lahky obrobok mohol nasledkom
pridu vzduchu posunit.

Chladiaci stupen I je vhodny na ochladenie rozpaleného
obrobku alebo na susenie farby. Takisto je vhodny na
ochladenie pristroja pred jeho odstavenim alebo pred
vymenou nastvatelnych dyz.

Nastavenie teploty (PHG 630 DCE)

Teplota sa dé plynule regulovat pri ventilétorovom stupni
I alll

Pri prepnuti na ventilatorovy stupen Il alebo I sa na
displeji 5 na dobu cca 3 sekundy zobrazi teplota, ktora
bola naposledy nastavenda ako cielova teplota s
oznaCenim » . Tato cielova teplota plati pre oba
ventilatorové stupne a pri prepinani medzi stupnami Il a
1l sa nemen.
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Po indikécii cielovej teploty sa za sucasného blikania
» « indikuje skutocna teplota na wvystupe z dyzy
dovtedy, kym sa dosiahne cielovéa teplota. Potom obe
Sipky P zhasnu a displej 5 ukazuje aktualnu teplotu.

Cielova teplota sa da zvysovat po 10 “C stlacanim strany
»+* tlacidia na nastavenie teploty 4 alebo znizovat
stlacanim strany ,=* tlacidla na nastavenie teploty 4.
Kratke stlacenie tlacidla zvysi resp. znizi cielovl teplotu
jednorazovo o 10 °C. DIhsie stlacenie tlacidla zvySuje
resp. znizuje cielovd teplotu plynule po 10 °C krokoch
dovtedy, kym bude tlacidlo uvolnené, alebo kym sa
dosiahne minimalna resp. maximalna teplota.

Pri ventildtorovom stupni I méa predvolena teplota
hodnotu 50 ‘C. Pri prepnuti z ventilatorového stupna Il
alebo Il s vy3$Simi teplotami v porovnani s ventilatorovym
stupriom listy kratky ¢as trva, kym sa pristroj ochladi na
teplotu 50 °C. Poc¢as ochladzovania sa na displeji 5
indikuje skutocna teplota na vystupe z dyzy.

Pracovné pokyny

Demontaz tepelnej ochrany
Pri praci na mimoriadne Uzkych miestach sa moze
tepelna ochrana 2 odskrutkovat.

n Postupujte opatrne, ked’ je dyza horuca! Pri
préaci  bez tepelnej ochrany hrozi  zvysené
nebezpecenstvo popalenia.

Ak chcete tepelnt ochranu demontovat, resp. nasadit
spat, musi byt pristroj vychladnuty a vypnuty. Na
ochladenie nechajte pristroj chvilu bezat na chladiaci
stupen.

Tepelnl ochranu 2 odskrutkujte proti smeru pohybu

hodinowych ruciciek, resp. znova naskrutkujte v smere
pohybu hodinovych ruciciek.

Odstavenie pristroja

Ak potrebuje nechat pristroj vychladndt, alebo ak

potrebujete mat pri praci obe ruky volné, treba pristroj

postavit v zvislej polohe na odkladaciu plochu (pozri

obrazok [q).

m Pri praci s odstavenym pristrojom zachovaijte
mimoriadnu opatrnost! Hrozi nebezpecenstvo
popélenia sa horlcou dyzou a horicim pradom
vzduchu.

Priklady pouzitia pristroja

Pismena v nasledujlcich prikladoch  pouzivania
horGcovzdusnej pistole sa vztahujl na pismena na
wklapacej strane tohto navodu na pouzivanie.

Udaje o nastaveni teploty v prikladoch pouZivania su
orientacnymi hodnotami, ktoré sa mdzu pri jednotlivych
typoch materialu odlisovat. Vzdialenost dyzy od obrobku
zavisi od druhu opracovavaného materiélu.

Potrebnl  najucelnejsiu teplotu zistite v jednotlivych
pripadoch skusmo. Zacinajte vzdy pracovat s nizsim
stupnom teploty.

V8etky priklady pouzivania horGcovzdusnej pistole

(okrem EX) moZzete uskutodnit bez prislusenstva.

Pouzivanie navrhovaného prislusenstva  vsak zjed-

nodusuje pracu a vyrazne zvysuje kvalitu jej vysledku.

m Pozor pri vymene dyzy, nebezpecenstvo
popalenia! Nikdy sa nedotykajte horlcej dyzy.
Nechajte pristroj vychladn(t. Noste pracovné
rukavice.

Bohaté prislusenstvo Bosch (pozri Kataldg prislusenstva
Bosch) vam ponlka mnohostranné pouzitie hordcovz-
dusnej pistole.

Dalsie informécie mdzete ndjst v réznych priruckach pre
domacich majstrov.

I Odstrarovanie laku/uvolfiovanie lepidiel
Nasadte plochd dyzu 6. Zmékcite lak horlcim
vzduchom a §pachtlou ho rovnomerne zoskrabuite. Dihy
cinok tepla pripaluje lak a stazuje jeho odstranovanie.
Spachtlu majte vzdy ostri a udrziavajte ju v Cistote.
Mnohé lepidla pri nahrievani zmaknu (napriklad samo-
lepky). Spoje sa potom daju rozobrat alebo prebytocné
lepidlo odstranit.

[l Odstranovanie laku z okien

Nebezpecéenstvo prasknutia skla!
Bezpodmienecne pouZivajte dyzu na ochranu skla 7.
Na profilovanych plochach sa da lak zoskriabavat
vhodnou Spachtiou a odstranit drétenou kefou.

Tvarovanie rar z plastu

Nasadte na pistolu reflektorovi dyzu 8. Aby sa zabranilo
zmacknutiu rdry, treba ju naplnit pieskom a z oboch stran
uzavriet. Rury nahrievajte rovnomerne boc¢nym pohylbom
na jednu a druhu stranu.
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] zvaranie plastov

Nasadte redukénu dyzu 11 a zvaraciu pétku 10.
Obrobky, ktoré budete zvérat i zvéaraci drot 9 musia byt
z rovnakého materialu (napr. PVC a PVC). Miesto
zvaru musf byt Cisté a zbavené mastnoty.

Miesto zvaru nahrejte, aby nadobudlo konzistenciu
cesta. Pri praci paméatajte na to, aby bol tepelny rozdiel
medzi mékkou a kvapalnou konzistenciou plastu maly.
Az potom prikladajte zvaraci drét 9 a nechajte ho natiect
do Strbiny, aby vzniklo rovnomerné zosilnenie.

@ Zmrstovanie

Nasadte na pistolu redukénd dyzu 11. Priemer
zmrstovace] hadice 12 zvolte tak, aby zodpovedal
obrobku (napriklad kablovému oku).

Zmrstovaciu féliovd hadicu nahrievajte rovnomeme.

@ Rozmrazovanie vodovodnych potrubi
Vodovodné potrubia sa ¢asto vonkajsim

& vzhladom od plynovych potrubi
neodliSuju. Plynové potrubia sa v
Ziadnom pripade nesmu nahrievat'.

Nasadte na pistolu reflektorovd dyzu 8. Zamrznuté
miesto nahrievajte vzdy od okrajov k stredu.

Plastové hadice a spojenia rdr nahrievajte mimoriadne
opatrne, aby ste sa whli ich poskodeniu.

[ Mikké spajkovanie

Na bodové spajkovanie nasadte redukénu dyzu 11, na
spéajkovanie rur reflektorovd dyzu 8.

Ak sa pouziva spajka bez taviacej prisady, dajte na
spajkované miesto spajkovaci tuk alebo spajkovaciu
pastu. Spéajkované miesto nahrievajte podla druhu
spracovavaného materidlu cca 50-120 sek. Pridajte
spajku. Spajka sa musf roztavit teplotou obrobku.

Po vychladnuti spajkovaného miesta taviacu prisadu
odstrante.

Udrzba a &istenie pristroja

m Pred akoukolvek pracou na pristroji
zastréku zo zasuvky.

vytiahnite

m Pristroj a vetracie otvory na kryte motora udrZujte
vzdy Cisté.

Ak by napriek starostlivym wyrobnym a skdsobnym

postupom predsa len doslo k poruche pristroja, nechaijte

opravu vykonat v autorizovanom servisnom stredisku

Bosch.

Ak pozadujete informacie alebo objednavate nahradné
sUCiastky, uvadzajte prosim bezpodmienecne 10-
miestne objednavacie &islo podla typového  Stitku
pristroja.

Ochrana zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu!

Pristroj, prislusenstvo a obaly by ste mali odovzdat na
recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného papiera bez
pouzitia chiéru.

Na ulahcenie recyklacie su jednotlivé pouzité plasty
oznacene.

Servis a poradenské sluzby

BSC Slovakia

Elektrické ru¢né naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

© .. +421 (0)43/429 33 24
Fax ... ... +421 (0)43/429 33 25
E-Mail: bsc@bosch-servis.sk

C € Vynhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze tento vyrobok
je v stlade s nasledovnymi normami alebo normativnymi
predpismi;  EN 60 335 podla ustanoveni smernic
73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/W N A ﬂu/‘:?«(»

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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Miiszaki adatok

Forrolégfuvo

Megrendelési szam

Felvett teljesitmény max.
Levegbmennyiség kb.

Hémérséklet a fuvoka szajnyllasanal kb.

Hémérsékletmérési pontossag
a flvoka kimeneté
a kijelzén

Uzemi hémérséklet kijelzs*
Suly (tartozékok nélkul) Kbo.
Védelmi minéség

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %

- - 0...+50

0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

* Az Uzemi hémérsékleti tartomanyon kivili hémérsékleteknél a kijelzd sotétté valhat.
Kérem Ugyelien a készlléke helyes megrendelési szamara, egyes készUlekeknek tébb kllonbdzd kereskedelmi

megnevezése is lehet.

Zajkeltés

A mérési adatok az EN 50 144 szabvanynak megfele-

I6en kertiltek meghatarozasra.

A berendezés mért hangnyomasszintje tipikus esetben

nem éri el a 70 dB(A) értéket.

A gép alkatrészei
1 Flvoka
2 Hévéddlap

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
KI/BE-kapcsold/

Levegbdmennyiség- és hémérsékletszabalyozo

3 PHG 630 DCE:

KI/BE-kapcsold/Levegdmennyiség szabéalyozd

Hémérséklet beallitd gomb (PHG 630 DCE)
Kijelz6 (PHG 630 DCE)

Lapos fuvoka*

Uvegvéds fivoka*

Reflektorfivoka®

Hegesztd elektrod”

10 Hegesztdsaru*

11 Zsugoritd favoka®

12 Zsugortomis*

© 0N O O N

* Az abrakon abrazolt illetve a szévegben
tartozékok nem mind képezik a szallitas terjedelmét,

azokat kiilon meg kell rendelni.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készulék mUanyagok formalasara és hegesztésére,
festékrétegek  eltavolitasara és  zsugorfolias  tomIGk
felmelegitésére szolgal.

A készllék forrasztasra, 6nozasra, ragasztott kotések
szétbontésara és  vizvezetékek felolvasztasara is
alkalmazhato.

Az 6n biztonsagaért

=\ Ezzel a késziilékkel csak akkor
° lehet veszélyteleniil dolgozni, ha a
1 kezel6 a munka megkezdése el6tt
a hasznalati utasitast és a bizton-
sagi el6irasokat végig elolvassa és
az azokban talalhaté utasitasokat
szigoruan betartja.
G

A munkahelyen biztositson jo szell6zést.
I A munka soran keletkez6 gézok és
| gézok gyakran karosak az egészségre.

m A berendezést nedves helyen vagy esében nem
szabad hasznalni.

m A készlléket, a kabelt és a csatlakozd dugdt a
munka megkezdése el6tt mindig ellendrizni kell.
Megkérosodas észlelése esetén a készUlékkel nem
szabad tovabb dolgozni. A készlléket csak szak-
emberrel szabad megjavittatni. A készUléket a
kezelbnek sohasem szabad felnyitania.

m A szabadban alkalmazasra kerll6 készllékeket csak
egy legfeliebb 30 mA leoldasi aramu hibaaram véds-
kapcsolon (Fl-) keresztlll szabad a haldzatra csatla-
koztatni. Es6ben vagy nedves kdmyezetben a
készUleket ne haszndlja.
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m Ne vigye és ne akassza fel a készlléket a halozati
csatlakozd vezetéknél fogva.

m A kdbelt mindig csak hatrafelé vezessUk el a készu-
lektdl.

m Ha a munka soran a haldzati csatlakozd kabel
megsérdl, vagy megszakad, akkor a kabelt ne
érintstk meg, hanem azonnal hiizzuk ki a dugaszold
csatlakozét a dugaszold aljizatbdl. Sérdlt kabellel
dolgozni tilos.

A készlléket ne Uzemeltesse felugyelet nélkul.

A készUlék csatlakozd dugdjat a munka szlneteiben,
a készllék hasznélaton kivll helyezésekor és az azon
végzendd barmely munka (példaul szerszamcsere,
karbantartasi munkak, tisztitas, beéllitas) megkezdé-
se el6tt hlizzuk ki a csatlakozo aljizatbdl.

Viseljlink védészemUveget.

A berendezés dltal kivaltott intenziv héfejlédés
(példaul gondatlan kezelés esetén) megnoveli a tlz-
és robbanasveszélyt!

m  MUlanyagok, festékek, lakkok és hasonld anyagok
megmunkalasakor gyulékony vagy mérgezé hatasu
gazok keletkezhetnek. Ne dolgozzon gyulékony
gézok vagy mas gyulékony anyagok kozelében.

m A héhatés olyan éghetd targyakhoz is eljuthat,
amelyek a munkahelyrél kozvetlendl nem lathatok.

m Ne irdnyitsa a készlléket hosszabb ideig egyazon
pontra.

m Vigyazat, megégetheti magat! Ne érjen hozza a forrd
fuvokahoz. Viselien védd keszty(it.

m A forro légsugarat sohase iranyitsa emberekre, vagy
allatokra.

A készliléket sohase hasznalja hajszaritasral

A flvoka széjnyllasat ne tartsa tUl koézel a meg-
munkalasra kertlé munkadarabhoz. Az ekkor fellépd
légtoriddas a készilék tiiheviléséhez vezethet.

m A készlléket a tarolas elétt hagyja teliesen lehdini, A
forrd fuvoka karokat okozhat.

m  Sohase engedje meg, hogy a készlléket gyerekek
hasznaljak.

m Bosch csak akkor garantdlja a berendezés kifogasta-
lan mUkodését, ha a berendezéshez csak az erre a
célra szolgald eredeti tartozékok kertinek alkal-
mazasra.

Uzembehelyezés

Ugyeljen a helyes fesziiltségre!

Az aramforras feszlltségének meg kell egyeznie a ké-
szlléken elnelyezett gyari tablan megadott feszliltséggel.
Azokat a készUlékeket, amelyeknek tablajan 230 V all,
220 V-0s hélézatban is szabad hasznalni.

Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas:

PHG 500-2: Az Uizembe helyezéséhez kapcsolja at a 3
KI/BE-kapcsoldt az ,1* vagy ,lI* helyzetbe.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Az lizembe helyezéséhez
kapcsolia at a 3 kapcsolot az 1% L%, vagy 1%
helyzetbe.

Kikapcsolas:
A berendezés kikapcsolasahoz tolja el Uitkézésig a 3 be-
/kikapcsolot az O helyzetoe.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Ha hosszabb ideig
dolgozott a berendezéssel magas hémeérsékleteken,
akkor a kikapcsolas elétt a leh(itéshez Uzemeltesse a
berendezést egy ideig az | hideg levegds fokozatban.

Tulheviilés ellen védé lekapcsolas

A 1tés tliterhelése esetén (ez példaul levegdtorlddas
miatt 1éphet fel) a berendezés a f(itést automatikusan
kikapcsolja, de a ventillator tovabbra is mikddésben
marad. Ha a berendezés ismét lendlt az tzemi hémeér-
sékletre, a f(ités ismét bekapcsolodik.

A levegémennyiség és a hémérséklet

beallitasa (PHG 500-2, PHG 600-3)

A 3 gombbal kettd (PHG 500-2) illetve harom (PHG
600-3) kulonbdzé levegd fivo fokozatot lehet bedllitani.
lgy az alkalmazasnak megfeleléen ki lehet valasztani a
szlkséges levegd mennyiség és hémérséklet kom-
binaciojat.

Fokozat PHG 500-2

| 240 I/perc, 300 C
] 450 I/perc, 500 °'C 350 I/perc, 400 °C
n - 500 I/perc, 600 °C

PHG 600-3: Az | hideg levegls fokozat egy felheviilt
munkadarab leh(tésére, vagy festékrétegek széaritasara
alkalmas. A berendezés kikapcsolasa vagy a
betétfuvokak kicserélése elétt is ezt az Uzemmaddot
célszer( leh(itésre hasznalni.

PHG 600-3
250 I/perc, 50 “C

A levegémennyiség beallitasa (PHG 630 DCE)

A levegbmennyiséget a 3 gombbal harom fokozatban
lehet beallitani. A ,II* és ,III* levegd fuvod fokozatokban
a levegd hémérséklete a 4 hémérséklet szabalyozd
gombbal szabélyozhato.

Fokozat Levegdmennyiség Hémérséklet

| 150 I/perc 50°C

] 300 I/perc 50...630°C

1 500 I/perc 50...630°C

A levegbmennyiséget  példaul  akkor  célszer(

csOkkenteni, ha:

— a munkadarab kémyezetét nem akarja tllsagosan
felneviteni,

— vagy ha egy konnyd munkadarabot az erésebb
leveg&éram elfljna.

Az | hideg levegds fokozat egy felhevilt munkadarab le-
h(itésére, vagy festékrétegek széritasara alkkalmas. A be-
rendezés kikapcsolasa vagy a betétfuvokak kicserélése
elétt is ezt az lzemmaodot célszer( leh(itésre hasznalni.
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A hémérséklet beallitasa (PHG 630 DCE)

A hémérséklet a ,II* és LI levegd fuvo fokozatban
fokozatmentesen szabéalyozhato.

A LI vagy I levegd fuvé fokozatba vald atkapcsolas
utan az 5 kilelzén a P « jel mellett kb. 3 masodpercre
megjelenik az a hémérséklet, amely utoljara célhémér-
sékletként be volt dllitva. A célhémérséklet erre a két
levegd fuvod fokozatra egyarant érvényes és a , Il és
HH¥ fokozat kodzott atkapcesolasnal nem valtozik meg.

A célhémérséklet elézetes kijelzése utan a villogd » <
mellett a flvoka kimeneténél uralkodd tényleges
hémérséklet kerll kijelzésre, amig ez a hdmérseklet el
nem éri a kivalasztott célnémérsékletet. A » « nyilak
ezutan kialszanak, és az 5 kielz6 mutat az aktudlis
hémeérsékletet jelzi.

A célhémeérsékletet a 4 hémérséklet szabalyozd gomb
»+“ oldalanak megnyomasaval 10 ‘C-os Iépésekben
lehet ndvelni, és ugyanezen gomb ,,—* oldalanak meg-
nyomasaval 10 “C-os lépésekben lehet csdkkenteni. A
gomb révid idétartami megnyomasaval a célhémérsék-
let 10 “C-kal ndvekszik, illetve ugyanennyivel csdkken.
Ha a gomb megfelelé oldalat hosszabb ideig tartjék be-
nyomva, akkor a célhémérséklet 10 “C-os lépésekben
folytonosan novekszik, illetve csdkken, amig el nem en-
gedik a gombot, illetve amig a célhémeérséklet el nem éri
a maximalis illetve minimalis értéket.

Az LI* levegd favo fokozatban az elére bedllitott
hémérséklet 50 °C. A magasabb hémérsékletekhez
szlkséges , 1 vagy ,llI* levegd fuvod fokozatbol az ,,1%
levegd fuvo fokozatba torténd atvaltasnal egy rovid idére
van szlkség, amig a berendezés lendl az 50°C
hémérsékletre. A lehlilés kdzben az 5 kijelzd a fuvoka
kimeneténél uralkodo tényleges hémérsékletet jelzi.

Alkalmazasi tanacsok

A hészigeteld boritas leszerelése

Kulbndsen szlk helyen végzett munkdhoz a 2

h&szigetel6 boritast le lehet szerelni.

» Ugyeljen a forré flvokakra! A hészigetels borftas
nélkdl végzett munkaknal nagyobb a veszélye, hogy
megeégetheti magat.

A hészigeteld boritas  le- és  felszereléséhez  a

berendezést le kell hiteni és ki kell kapcsolni. A

berendezés lehltéséhez szUkség esetén Uzemeltesse

azt egy ideig a hideg levegds fokozatban.

A 2 hészigeteld boritast az ramutato jarasaval ellenkezd

iranyba forgatva kell leszerelni és az dramutatd jaréséval

megegyezd iranyban forgatva kell felszerelni.

A berendezés lerakasa

A felmelegedett berendezés lehltésénez, vagy ahhoz,

hogy a munkahoz a kezelé mindkét keze szabad legyen,

a berendezést 4llé helyzetben le kell tenni a tamaszto-

feltlletre (lasd a [] 4brén).

m Ha a lerakott berendezéssel dolgozik, legyen
igen ovatos! llyenkor a forrd favokaval és a forrd
levegGarammal igen kdnnyen megégetheti magat.

Munkavégzési példak

A kovetkezd alkalmazési tanacsokban hasznalt betd-
jelzések e kézikonyv kinajthatéd oldalan talalhatd munka-
végzesi példakra vonatkoznak.

A munkavégzési példakban megadott hémérséklet
értékek tajékoztatod jellegliek, a ténylegesen szlkséges
hémeérséklet az anyag tulajdonsagaitdl figgden ezektdl
eltérhet. A fuvdka és a munkadarab kozott tavolsagot a
megmunkélésra kertlé anyagtol fuggéen kell meg-
valasztani.

A mindenkori legcélszer(ibb hémérsékletet probaval kell
meghatarozni. Ezért mindig egy alacsonyabb hémér-
séklet fokozattal kezdje el a munkat.

Az 6sszes alkalmazasi példat (a [B] példa kivételével)

kulon tartozekok nélkll is meg lehet valdsitani. A javasolt

kulon tartozékok alkalmazéasa azonban leegyszer(stti a

munkat és lényegesen jobba teszi a munka ered-

ményének minéségét.

m A favékacserénél jarjon el 6vatosan, meg-
égetheti magat! Ne érien hozza a forrd fuvokahoz.
Hagyja a berendezést lendini. Viselien védé keszty(it.

A nagyszamU Bosch-gyartmanyl tartozék (lasd a
Bosch-tartozékok kataldgusat) tovabbi sokoldalu fel-
hasznalasi lehetéséget nyuit.

Ezzel kapcsolatban a kereskedelmi forgalomban kap-
haté barkacskonyvek adnak tovabbi felvilagositast.

I Lakk eltavolitasa/ragasztéanyag leoldasa
Dugja fel a készllékre a 6 lapos fuvokat. A lakkot a forrd
levegével melegitse fel, majd a spatulyaval egyenletesen
tolja le a munkadarabrdl. A tl hosszu ideig tartd héhatéas
elégeti a lakkot és megneheziti annak eltavolitasat. Csak
éles, tisztantartott spatulyat hasznéljon.

A ragasztdanyagok tobbsége (példaul a ragasztés cim-
kékhez hasznélt ragasztdéanyag) a hd hatasara megpu-
hul. llyenkor a ragasztott kdtést szét lehet bontani, vagy
a felesleges ragasztomennyiséget el lehet tavolitani.

[ Lakk eltavolitasa ablakokrol

Vigyazat! Az iiveg eltorhet!

Okvetlendl hasznalja a 7 Gvegvedo favokat.,

Erdes Uvegfellletekrdl elébb a lakk nagyobb részét egy
erre alkalmas spatulyaval kell eltavolitani, majd az Uveget
egy puha drotkefével végleg meg lehet tisztitani.

Miianyag csoévek hajlitasa

Dugja fel a készllekre a 8 reflektorfuvokat. A csd
letorésének megeldzésére azt homokkal meg kell tolteni
és mindkét vegét le kell zami. A csovet oldaliranyu jobb-
ra-balra mozgatassal egyenletesen kell felmelegiteni.
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] Mianyaghegesztés

Helyezze fel a 11 zsugoritd fuvokat és a 10 hegesztd-
sarut. Az 6sszehegesztésre kerlld munkadaraboknak €s
a9 hegesztd elektrddnak azonos anyagbal kell lennitk
(példaul PVC-t PVC elektroddal kell hegeszteni). A
varratnak tisztéanak és zsirmentesnek kell lennie.
Melegitse fel a varrat tartomanyt, amig az tésztaszerlien
képlékennyé valik. Vegye figyelembe, hogy a mUanya-
goknal a képlékeny és a folyékony allapot kdzott kicsi a
hémeérséklettartomany. Ezutan vezesse a varrathoz a 9
hegesztd elekirodot és folyassa azt be a résbe, ugy
hogy ott egy egyenletes hermnyodszer( kidudorodas jojjon
létre.

A Zsugoritas

Dugja fel a készllékre a 11 zsugoritd fuvokat. A 12
zsugortomlé atmeérsjét a megmunkalasra kertlé munka-
darabnak (példaul egy kéabelsaru) megfeleléen kell meg-
valasztani.

A zsugorodo tomliét egyenletesen melegitse fel.

@ Befagyott vizvezetékek felolvasztasa
A vizvezetékeket kiviilr6l gyakran nem
& lehet megkiildonbdztetni a gazvezetékek-
tol. A gazvezetékeket semmilyen esetben
sem szabad felmelegiteni.

Dugja fel a készllékre a 8 reflektorfUvokat. A befagyott
részeket mindig kivllrél a kozéppont felé haladva kell
felmelegitenti.

A mUanyagcsovek, valamint a cs6darabok kozotti
Osszekottetések felmelegitésénél kilbndsen dvatosan
kell eliami, hogy az alkatrészek nehogy megronga-
l6djanak.

[ Lagyforrasztas

Pontforrasztashoz helyezze fel a 11 zsugoritd flvokat,
csovek forrasztasahoz a 8 reflektorfuvokat a be-
rendezésre.

Ha forrasztézsit nem tartalmazd  forrasztdanyagot
hasznal, akkor vigyen fel forrasztézsirt vagy forrasz-
topasztat a forrasztas helyére. A forrasztast helyét az
anyag tulajdonséagaitdl figgden kb. 50—120 méasodper-
cig melegitse fel. Vigye fel a forrasztdanyagot. A forrasz-
téanyagnak a munkadarab hémérsékletétél meg kell
olvadnia.

A forrasztési hely kihdiése utéan tavolitsa el a forrasz-
tozsirt.

Karbantartas és tisztitas

m A csatlakozo dugdt a készlleken vegzendd barmely
munka megkezdése elétt hlzzuk ki a dugaszold
aljizatbol.

m A berendezést és a szellézényiast tartsuk mindig
tisztan.

Ha a berendezés a gondos gyartési és ellenérzési eljaras
ellenére egyszer mégis meghibasodna, Ugy javitasaval
csak egy erme feljogositott Bosch elektromos kézi-
szerszam szervizt bizzunk meg.

Ha a készUlékkel kapcsolatos kérdéseink vannak, vagy
tartalék alkatrészeket akarunk megrendelni, okvetlendl
adjuk meg a készlléken elhelyezett gyari tablan talalhatd
tiziegy megrendelési szamot.

Kornyezetvédelem

Nyersanyag-ujrafelhasznalas hulladék-
eltavolitas helyett

A készlléket, annak tartozékait és a csomagoldanyago-
kat a komyezetvedelmi kdvetelményeknek megfeleld
maodon Ujra fel kell hasznélni,

Ez a hasznélati utasitas klérmentes, hulladékbol eléallitott
papirbol készUlt,

A készUlek mUanyagbdl készult alkatrészeit megfeleld
jelolésekkel lattuk el, igy azokat az egyes anyagfajtak
szerint osztalyozva lehet a gyUjtépontokban felvenni.

Szerviz

Robert Bosch Kt

1103 Budapest

Gyomroi Ut 120

© +36 (0)1/431-3835
Fax ..o +36 (0)1/431-3888

C € Nyilatkozat

Sajat kizarolagos felel6sséglnkre kijelentjlk, hogy ez a
termék megfelel a kovetkezd normaknak, szabvanyok-
nak, illetve normativ doku mentacioknak: EN 60 335 a
73/23/EWG és 89/336/EWG irényelvek rendelkezései
szerint.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W P A ﬂw':?b

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHuyeckue gaHHble npubopa

TepmoBo3ayxoayBKa PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
Howmep ana 3akasa 060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
MoTpebnaemas MOLHOCTb MaKCUMyM [BT] 1600 1800 2000
Pacxop Bo3gyxa, oK. [n/muH]  240/450 250/350/500  150/300/500
Temnepatypa Ha BbIxoAe U3 HacafKu OK. [°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630
TOYHOCTb M3MepeHUa TemnepaTypbl

Ha BbIXOA4e U3 conna-Hacagku +10 % +10 % +10 %

Ha gucrinee - - +5 %
Paboyas Temnepatypa aucnnes* [°C] - - 0...+50
Bec (6e3 npvHaane>xxHocTen) oK. [kr] 0,75 0,8 0,9
Knacc 6esonacHocTu g/ Bl/1 B /1

* BHe npenenos paboyer TemnepaTypbl AUCTIEN MOXKET NOYEPHETD.
Mpocum 06paTnTb BHMMaHWe Ha HOMep ANA 3akasa npubopa. Toprosble 0603HAYEHNA OTAEMbHbLIX NpU-

60poB MOryT BapbMpOBaTh.

UHdopmauma o wyme
PesynbTat M3mepeHu yctaHoBneH cornacHo EH
(EBponeiickum Hopmam) 50 144,

OueHuBaembIn, Kak A ypoBeHb 3BYKOBOroO Aasre-
HUA MHCTPYMEHTa 06bI4HO Huxe 70 ab(A).

OnemeHTbl UHCTPYMEHTa

1 Hacagka
2 TennosawwmTa

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
BbikntovaTtens/
PerynaTop pacxofa Bo3ayxa v TemMneparypbl

3 PHG 630 DCE:
BobikniovaTens/Perynatop pacxoga Bo3ayxa

4 KHornka Ans yCTaHOBKM TeMMepaTyphbl
(PHG 630 DCE)

Oucnnen (PHG 630 DCE)
Hacapka (conno) anAa o6paboTku nnockocTen*
CreknosawmTHaA Hacaaka®
PednekTopHaa Hacagka*®
9 CaapouyHanA npoBonoka*
10 CBapoyHbIn bawmMak™*
11 lMepexogHaA Hacagka*
12 TepmoycaxkmBatowminca WnaHr*

* V|306pa)KéHHble Unu onucaHHble AOOMOJIHUTEJIbHbIE
npuHaaneXxHoCcTu 4acTU4HO He BXOO4AT B KOMMEKT
nocTaBKWU.

O N o O

Ucnonb3oBaHue npubopa no
HasHa4YeHuIo

Mpnbop npepHasHaveH AnA AedOPMUMPOBAHUA U
CBapKM CUHTETUYECKUX MaTepuanos, AnA yaa-
NEeHVA NakoKpacoYHbIX MOKPbLITUA WU ANA Harpesa
TEPMOYCa>KMBAIOLLMXCA LUMTAaHIOB.

Mpubop Takxe NpurogeH ANA Navku, Ny>XeHuA,
pasbeauHEHUA KIIEEBbIX COEAVHEHNN 1 ANA OTTau-
BaHMA BOAONPOBOAOB.

YkKa3aHuAa no TexHuke
6e3onacHocTHn

Be3onacHaAa pa6oTta ¢ npubopom
BO3MO)XHa TOJIbKO MoOcne O3Ha-
KOMJIEHUA C MHCTPYKLIMENh Nno aKc-
nnyatauMm U € yKasaHUAMM MO
TexHuke 6e30MacHOCTU B MOJSIHOM
o6béme M npu cTporom cob6niope-
HUM copepiKallMXCA B HUX yKasa-
HUWA.

ObecneunTb MOCTOAHHOE MPOBETPU-
BaHMe paboyero mecTta. BosHuka-
lowme rasbl M napbl 4acTo BpeAHbl
AnA 300pOBbA.

jmie

= Hu B Koem cnyyae He ponyckaetcA paboTtaTtb
BNaXKHbIM UHCTPYMEHTOM WM 3KCMNyaTupoBaTh
ero BO BJI2XKHOW cpefje.

n [lepep paboTton c nprbopoM NPoBEPUTL UCMpas-
HOCTb camoro npubopa, kabena u WTencenbHon
BUNKW. Ecnn obHapy>xxuBaloTcA NOBpeXAeHuA,
Henb3A MPOAOMXMTL paboTy ¢ npubopom. Pe-
MOHT MOPY4YUTb TOMNbKO crneunanucty. Hu B koem
cny4ae He JonyckaeTcA BCKpbiBaTb Npubop.
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m [lpu paboTe noa oTKpbITbIM HE6OM Npubop noa-
KNoYaTb Yepes aBToMaTM4eCKMA BbiKto4aTenb
3awmTbl OT TokoB nospexaeHuA (Fl) ¢ Tokom
cpabartbiBaHuAa He 6onee 30 MA. He ponyckaet-
cA paboTaTb NpMOOPOM MOA AOXAEM MM BO
BNIA>XKHOW cpeje.

m He ponyckaeTca HOCUTb Unu BewaTb Npubop 3a
Kabenb.

m Kabenb Bceraa oTBOAWTL B 3a4HIO0 CTOPOHY OT
npubopa.

m  Ecnun npu pabote kabenb NnuTaHMA OT 3NEKTPO-
ceTun 6yaeT NoBpeXAéH unu nepepesax, kabenb
He TporaTb, a cpasy BblTaCKUBAaTb LUTENCENbHYIO
BWIIKY M3 CETeBOW po3eTkn. Hu B Koem cnyyae
He [ponyckaeTcA wucnonb3osaTb npubop ¢
noBpeXAéHHbIM Kabenem.

m [lpubop He ncnonb3osaTtb 6€3 Haa3opa.

= B nepepbiBax B pa6oTte, Npu HEUCrnonb3oBaHWUn
npubopa n nepea Hadanom nobbix paboT Hag
npvbopom (Hamp., 3ameHa pabounx MHCTPYMEH-
TOB, TEXHWYECKOE 06CNyXMBaHWe, YNCTKA, Hac-
TpoOWKa) BbITACKMBATb LUTENCENIbHYIO BUNKY U3
CEeTeBOW PO3ETKM.

m  HocuTb 3awWmTHBIE O4KN.

m CunbHoe Tennosoe Bo3gencTsue  (Hanp.,
BCNEACTBME HEBHMMATENbHOro obpalieHnAa ¢
npnbopom) Bie4eT 3a cob60K NOBbILLEHHYHO Onac-
HOCTb BO3HWKHOBEHWA MoXapa 1 NoBbILUEHHYIO
B3PbIBOONACHOCTb!

m [lpn 06paboTke CUHTETMHECKMX, JlaKOKpacou-
HbIX M Nogo6HbIX MaTepuanos MoryT obpaso-
BaTbCA BOCMJIAMEHAIOWMECA U AOOBUTLIE rasbl.
He ponyckaetcA pabotaTb B6M3KN nerko Boc-
NniaMeHALWMXCA ra3oB UM maTepuanos.

m  Tenno moxet AO0XO04MTb A0 BOCM/IaMeHArLWnxca
npeaMeToB, KOTOpble HaxoAATCA BHE MonA
3peHus.

m He AonycKaeTCcA HanpaB/iATb MOTOK BO3AyXa U3
np|/|6opa B Te4YeHne AONUTesibHOro BpemMeHu Ha
OQHO U TOXe MecCTO.

= OnacHocTb HaHeceHuA oXoroebix TpaBm! He
npukacatbcA K ropAyen Hacagke. Hocutb 3a-
LMTHbIE PYKaBuMLbI.

s Hn B Koem Ccflydae He HanpasJiIATb NOTOK
ropA4yero Bo3gyxa Ha nofen UNn XXMBOTHBIX.

= Hu B KOem cnyvae He JonyckaeTcA MCMonb30-
BaTb npubop B KayecTBe deHa [ANA CYyLIKK
BOJIOC.

m Hacagky He noaBoAnTb CAULWKOM 65IM3KO K 06-
pabaTbiBaemomy npeameTy. BosHukarowmii noa-
nop Bo3ayxa MOXEeT NPUBECTU K Neperpey npu-
6opa.

n [pexae 4em nonoxutb Npubop Ha XpaHeHue

[aTb emMy NOMHOCTBIO OCTbIThb. [opAYan Hacaaka
MOXET HaHecTu ywepb.

= Hwu B KoeM cnyyae He gonyckatb AeTel k pabote
¢ npmbopom.

n Oupma Bow moxeT rapaHTupoBaTb 6e3ynped-
Hyto paboTy npmbopa TOSLKO B TOM Criy4ae, ecnu
6yayT MCNOnb30BaHbl OPUrMHaNbHbIE AOMOMHU-
TeNbHble N KOMMIEKTYIOWME NPUHALNEXHOCTH,
npeaHa3sHavYeHHble ANA aHHOro npubopa.

AkcnnyaTtauma

O6paTuTe BHUMaHUe Ha NpaBUIIbHOE HanpsaXXe-
Hue ceTu!

HanpfAxxeHne NCTOYHMKA TOKa AOMKHO COBMaAaThb
C AaHHbIMK Ha (hMpMeHHOM Tabnuyke npubopa.
Mprbopbl, Ha KOTOPbIX YKa3biBAaETCA HaNpAXXeHne
230 B, moryT 6bITb MOAKMIOYEHbI TakXe K ceTu ¢
Hanps)xeHuem 220 B.

BknioyeHue/BbliKJl0O4eHUE

BknoyeHue:

PHG 500-2: [InA BKMOYEHUA NOABUHYTb BbIKIIO-
yatenb 3 B nonoxenue | nnm ll.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: [1nAa BK/tO4YeHMA Bbl-
KnoyaTenb 3 noAsuHyTb B no3uuuto I, Il nnm lil.
Bbiknto4yeHue:

[nA BbIKNOYEHNA NOABUHYTbL BbIKMoYaTens 3 A0
yrnopa B nonoxexue O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Nocne anutensHom pa-
60Tbl ¢ NPMOOPOM MpK BbICOKOW TeMMepaType ne-
pen BbiK/lo4eHeM npubopa faTtb emy nopabotaTtb
B pPEXMME CTyMNeHn XonoaHoro Bosayxa l.

OTKno4YeHne Tenao0BoN 3almnTon

Mpw neperpyske HarpesaTensa (Hanp., BCneacTane
noanopa so3ayxa) Npubop aBToMaTUYeCKN OTKIO-
4YaeTCA, OJHAKO BEHTUNATOP npojonxaet pabo-
TaTb. [ocne ocTbiBaHNA Npubopa Ao paboyen Tem-
repaTtypbl CHOBa BKIIO4aEeTCA HarpesaTerb.

YcTaHoBKa pacxopfa Bo3ayxa u Temnepartypbl
(PHG 500-2, PHG 600-3)

Bbiknioyatenem 3 MoxHo BkmodaTb Ase (PHG
500-2) vnu Tpu (PHG 600-3) pasHble CTyneHn WUH-
TEHCMBHOCTM paboTbl BEHTUNATOpa. Takum obpa-
30M, B COOTBETCTBUM C BMAAMM BbINOMHAEMbIX pa-
60T MOXHO BbIGMPaTL NOAXOAALLEE COYeTaHNe pac-
xojJa Bo3ayxa u TemnepaTypbl.

CtyneHb PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 n/muH, 300 °C 250 n/muH, 50 °C
I 450 n/muH, 500 °C 350 n/muH, 400 °C
]l - 500 n/mMuH, 600 °C

PHG 600-3: CtyneHb xonogHoro sosagyxa | npume-
HAETCA ANA OXNaXAEHWA HarpeToro marepuana
W ANA CyWKM NakoKpaco4Horo matepuana. Kpo-
Me 3TOro 3Ty CTYMeHb MOXHO MCMONb30BaTh AJIA
oxnaxzaeHua npubopa npexxae 4em MnosioXXuTb ero
WU nNpexxae Yem 3aMeHUTb COMMo-HacaaKy.
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YctaHoBKa pacxopa Bo3sgyxa (PHG 630 DCE)
BbikntovaTenem 3 MOXHO BKITIOUNTL 3 CTyNeHu pac-
xona Bo3gyxa. Ha ll-oit u Ha lll-eii cTyneHax pac-
X04a BO3Jyxa Temnepartypa perynvpyeTcA KHoM-
KOW ON1A yCTaHOBKM TeMnepatypbl 4.

CtyneHb Pacxog Bospyxa Temnepatypa

| 150 n/MuH 50 °C
Il 300 n/mMuH 50 ...630 °C
i 500 n/MuH 50...630°C

Pacxon Bosgyxa pekoMeHayeTcA

€Cnu, Hanpumep:

- OKpyXeHue obpabaTbiBaeMoro npeameTa He
LOIMKHO Ype3MepHO HarpesaTbeA

- WUnu, ecnu nerkuin obpabaTtbiBaeMblil NpeaMeT
MOXeET 6bITb NepemMeLLeH NMOTOKOM BO3ayXa.

YMEHbLUNTb,

CTyI'IeHb X0JIOAHOro Bo3ayxa 1 npumMmeHAeTcA OnA
oxnaxxaeHunA HarpeToro martepuana nnu anAa CywKu
NakokKpaco4HOoro martepuana. Kpovvle 9TOro 3Ty CTYy-
NeHb MO>XHO MUCMONb30BaTb AN1A OXNaXKaeHnA npu-
60pa npexgae 4em NosIoXKuUTb ero unu npexkae 4em
3aMeHUTb conJio-Hacaaky.

YctaHoBka TemnepaTtypbl (PHG 630 DCE)
Ha ll-om n Ha lll-en cTyneHAx paboTbl BEHTUNATOpa
TemnepaTypa perynvmpyeTcaA nnasHo.

Mocne nepexoaa Ha ll-yto 1 Ha lll-blo cTyneHn pa-
60Tbl BEHTUNATOPaA Ha Aucnnee 5 noAsnAeTcA C
0603HayeHnem » « Ha, NpUMeEpHO, 3 CEKYHAbl TO
3Ha4eHne TemnepaTtypbl, KOTOpoe 6bi10 BbibpaHo B
KayecTBe nocnegHen ,uUeneBon” TemnepaTypbl.
.LleneBaa“ TemnepaTtypa oTHOCMTCA K 06enm CTy-
neHAM paboTbl BEHTUNATOPA U HE MEHAEeTCA npwu
nepexoge ot ll-on K lll-en cTynexn n HaoboporT.

lMocne npeaBapuTENbHOrO yKasaHuAa ,LeneBon”
TemnepaTypbl MUralowmmMmn 3Hakamm » € yKasblBa-
eTCA AencTBUTENbHAA Temnepartypa Ha Bbixoge 13
Hacagku (conna) A0 AOCTUXEHMA BblbpaHHOM ,Lie-
neson“ TemnepaTtypbl. [locne aToro cTpenku » <
noracHyT, Ha aucnnee 5 ykasbiBaeTcA akTyanbHaA
TemnepaTtypa.

.LleneBaa“ Temnepartypa yBenunumeaeTca lwaramv B
10 °C nyTem HaxxaTuA Ha CTOPOHY ,+*“ KHOMKWN ANnsA
yCTaHOBKM TemnepaTypbl 4 N yMeHbLIaeTcA ny-
TeM HaXxaTuA Ha CTOPOHY ,—* KHOMKMN ANA yCTaHOB-
Kn TemnepaTypbl 4. KopoTkoe HaxaTwe Ha 3Ty
KHONMKY YBeNM4MBaeT U yMeHblIaeT TemnepaTypy
Ha oavH war B 10 °C. Bcneacteue 6onee anutens-
HOro HaxxaTuA Ha 3Ty KHOMKY TemnepaTypa nocne-
[OBaTeNlbHO YBENMYMBAETCA WM YMEHbLUaeTcA
waramm B 10 °C, noka KHomnka He 6yaeT oTnyLleHa,
UM A0 AOCTMXKEHUA MUHMMAnbHOW WM Makcu-
MarnbHON TemnepaTypsl.

Ha ctynenu | paboTbl BeHTUNATOpPA NpeaBapuTenb-
HO YyCTaHOBNEHHaA TemnepaTypa cocTaBnAeT
50 °C. lNpu nepexopge ot ll-om unm ot lll-e cty-
neHen paboTbl BEHTMNATOpa C 60onee BbICOKMMU
3Ha4yeHuAMK TemnepaTypsl K I-0/ cTyneHn paboTsl
BEHTUNATOpa TpebyeTcA KOPOTKOoe BpemA AnA
ocTbiBaHWA npubopa Ao Temnepatypbl 50 °C. Bo
BpeMA OCTbiBaHWA Ha pAucnnee 5 ykasbiBaeTcA
feyicTBMTeNbHAA TemnepaTypa Ha BbIXOAe M3 Ha-
cagku (conna).

Yka3saHuda no paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM

Cbem TennosawmTbl

Mpn BbINONHEHUM paboT B OCOBEHHO TPyAHO
OOCTYMHbIX Y3KUX MecTax Tennosawmta 2 MOXeT
6bITb CHATA.

n  OCTOpOXXHO, ecnu Hacagka (conso) ropayan!
Mpn paboTax 6€3 MOHTUPOBAHHOW Tenno3ay-
Tbl UMEET MeCTO MNoBblleHHaA ONacHOCTb HaHe-
CEHWA 0XKOroBbIX TPABM.

[0nA CHATMA WUNU MOHTaxa TennosawmTbl Npuéop
[OSKeH 6bITb OCTbIBLUEM U BbIK/IIOYEHHbIM. [J1A OX-
naxgeHuA npuéopa npu Heo6XoAUMOCTM AaTb eMy
nopaboTaTb KOPOTKOE BPEMA Ha CTYMeHW XONof-
HOro Bo3ayxa.

TennosawmTy 2 OTBUHTUTb, MOBOpaYMBanA ee MNpo-
TUB HanpasfieHysA YacoBOMN CTPESIKU, NN MOHTUPO-
BaTb €€ HaBMHUYMBAHWEM MO HANPaBMNEHWUIO YacoBOi
CTPesnku.

CraBuTb npubop

[na ocTbiBaHMA npubopa unu anAa paboTtbl ABYMA
pykamu TpebyeTcA noctaBuTb npuvbop B BepTU-
KasnibHOM MOJSIOXKEHUM Ha COOTBETCTBYIOLLYIO yCTa-
HOBOYHyt0 nnowaaky (cm. puc. ).

n [lpu pabotax ¢ npubopom B cTauMOHapPHOM
peXxume cobnoaatb 0Co6y0 OCTOPOXXHOCTD!
MiMeeT MeCcTo ONacHOCTb HAHECEHUA 0XKOroBbIX
TpaBM Ha ropAYen Hacaake v B NOTOKe ropAvyero
BO3ayxa.

Mpumepbl paboTbl

ByKBbl Ha cneayioLwmx npumMepax NpUMEHeHVA Npu-
60pa OTHOCATCA K U306pa>KeHUAM, NpuBeLEHHbIM
Ha packnagHol cTpaHuue.

HaHHble 06 ycTaHaBnuBaemoun TemnepaTtype ANnA
npuMepoB npuMeHeHnA npubopa npeacTaBnAlT
CcO60V OPUEHTMPOBOYHbIE 3HAYEHUA, KOTOpPbIE MO-
ryT MEHATBLCA B 3aBUCMMOCTMW OT CBOWCTB KOHKPET-
HOro martepwana. PacctoAHue mexay Hacapkown
(connom) n obpabaTbiBaEMbIM NPeaMETOM 3aBUCUT
oT o6pabaTbiBaemMoro marepuana.
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Hanbonee uenecoobpasHbil ypoOBEHb TEMMepaTy-
pbl orpeAenAeTCcA B pe3ynbTaTe NPoBeAeHVA Npak-
TH4ecKoro oneiTa. PekomeHayeTcA HavaTb paboTy
Ha HebomnbLIOM TEMNEPaTYPHOM YPOBHE.

Bce npuBeaeHHble NpumMepbl NpyMeHeHnA npubopa
(3a uckniouernem npumepa [F) moxHo BbINONHATS
6e3 fononHuTenbHbIX NpuHaanexHocten. OgHako
ncnonb3oBaHue npeanaraembix NPMHAANEXHOCTEN
ynpowaeTt paboTy ¥ CyLeCTBEHHO MOBbIWAET Ka-
4eCcTBO pesynbTaTa paboThbl.

m OCTOpPOXXHO nNpu 3ameHe HacafoK, MmeeT
MeCTO OnacHOCTb HaHeCeHWUA OXKOroBbIX
TpaBm! He npukacaTbCcA ropa4ert Hacanku.
[aTb npnbopy ocTbiTb. HOCUTL 3alunTHbIE pyKa-
BULbI/NepyaTKu.

LLIMpoKnin accopTUMEHT NPUHAANEXXHOCTEN, BbIMyC-
Kaemblx chupmoi bow (cMm. katanor npuHapnex-
HocTen bow), npepocTtaBnAeT Bam pgpyrne pas-
HOO6pa3Hble BO3MOXHOCTU NPUMEHeHWA npubopa.

JononHnTenbHble ykasauuA Bbl HaligeTe B npea-
naraemMbix B TOProBfieé KHMrax O BbIMOSIHEHWM
[OMaLLUHKUX PaboT (CTONAPHBIX, CECapHbIX 1 T.M.).

I YananeHve nakoKpacouHbIX NOKPbITUI/
pasbeaAuHeHUe KneeBbiX COeANHEHUA
HapeTb Hacagky anAa obpaboTku niockocten 6.
PasmAruynTb nakokpacoyHoe MOKPbITUE MOTOKOM
ropAYero Bo3gyxa 1 paBHOMEPHO OoTcnauBaTb 3TO
nokpbiTVe wnaTtenem. [nuTenbHoe BO3aenCTBUE
Tenna BbI3bIBAET CropaHMe NakoKpaco4HOro mno-
KpbITMA W 3aTpydHAeT ero yaaneHve. Pabotatb
OCTPbIM U YACTbIM LUNATENEeM.
MHorve Buabl Knesa (Hanpumep, Haknewku) nog
Jencteuem Tenna pasmAardatorcA. [locne pasmAr-
YeHWA KneeBble COeAMHEHVNA MOXHO pPa3beiuHUTb
VNN yOanuTb JINWHWA KNen.

E Yaanenve nakokpacouHbix NOKpbITHI C
OKOHHbIX pam

OnacHocTb pa3pylueHUA ctekna!

O6Aa3aTenbHO  MCNOMb30BaTh  CTEKMO3ALLMUTHYIO

Hacapnky 7.

Ha npodhunmpoBaHHbIX NOBEPXHOCTAX NNAKOKPACOY-

HOe MOKpPbITUE MOXEeT 6bITb MPUNOAHATO NOAXOAA-

MM LUINaTENeM M OKOHYaTENIbHO yAaneHo MArkoWn

NPOBOJIOYHOW LLETKOMN.

OecdopmuposaHue Tpyb6 U3 CUHTETUHECKUX
MaTtepuanos

HapeTb pednekTopHyto Hacagky 8. [inAa usbexa-
HMA wnsnoma Tpybbl ee HeobxoAuMMO 3anofHUTb
NMEeCcKOM 1 3aKpblTb €€ ¢ 06enx CTOPOH. PaBHOMEpHO
HarpeTb Tpyby, coBepliaa BO3BPATHO-MOCTyNa-
TenbHOEe ABUXEHWE B KaXKAyto CTOPOHY OT npeano-
naraemoro mecta gecopmauum.

] Csapka cuHTeTMHeCcKMX maTepuanos
HapeTb nepexogHyto Hacagky 11 u cBapoYHbIi
6awwmak 10. CBapvBaeMble NpeamMeThbl U CBapoyHasn
npoBonokKa 9 A0MKHbI 6bITb U3 OAHOIrO U TOrO XXe
maTtepuana (Hanp., ceapka NBX c NBX). LLos aon-
XeH BbITb YACTBIM 1 CBOOOAHBIM OT XKUpa.

MecTo wBa HarpeTb A0 nepexoja maTtepuana B
TecToobpasHoe COCToAHMe. YUTUTe, YTO AnanasoH
TemnepaTypbl MeXAy TecToobpasHbIM COCTOAHNEM
N XXNOKAM COCTOAHMEM CUHTETUYEeCcKOro matepua-
na Hebonbluon. MoaBecT! cBapO4HYIO NPOBOMOKY 9
3anonHMTbL 06pasyloliemMcA U3 Hee pacnnaBsoM
3a30p Takum obpasom, 4YTobbl obpasosancA pas-
HOMEPHbIV HaMbIB.

d O6pab6oTka Tepmoycaxmsatowmxca
npeaveTos

HapeTb nepexogHyto Hacagky 11. BbibpaTb aua-

MeTp TepmoycakusatowerocA wnadra 12 B coot-

BETCTBUM C obpabaTbiBaeMbIM NpeAMeToM, Hanpu-

Mep, C KabenbHbIM HAKOHEYHNKOM.

PaBHOMepHO  HarpeTb  Tepmoycausarolmmnca

LUNaHr.

@ Ortrameanue Bogonposonos
BHewHuiA BUA BoAonpoBofa 4acTo He
& OT/IMYaeTCA OT BHELIHEro Buaa rasonpo-
BoJa. Hu B koem criyyae He fonyckaeTcA
noasepraTb HarpeBy ra3onpoBoAbI.

HapeTb pednekTopHylo Hacagky 8. 3amepswwwui
y4acTOK BCeraa HarpesaTb Ha4MHaA C Kpaes U ABU-
rafacb fanblue K ero cepeauHe.

Tpybbl U3 CUHTETUYECKUX MaTepuanos (M3 nnacT-
Macchl), a Tak>XXe COeAVHUTENbHbIE 3NIEMEHTbI MeX-
oy Tpybamu HarpeBaTb C OCOBGEHHOW OCTOPOX-
HOCTbIO ANA n36exxaHnA HaHeCEeHNA NOBPEXAEHUN.

[l nNaiika markum npunoem

[nA TO4YeYHON CBapKuM HaAeTb NEPexoaHylo Hacaa-
Ky 11, a ana nanku Tpy6 pecbnekTopHyo Hacaaky 8.
Mpn wncnonb3oBaHun npunoAa 6e3  dntocyioLero
CpeAcTBa Ha MecTo Mavikn HaHeCTW NaAnbHoe cano
Unn NaAnbHyo nacty. MecTo nanku B 3aBUCMMOCTH
OT maTepmana nogorpeTb B TedeHue 50-120 cek.
Mopatb nmpunon. Mpunon [OMKEH pacnnaBUTbCA
noa BO3AENCTBMEM TemnepaTtypbl obpabaTtbiBae-
MOro npeamera.

Mocne ocTbiBaHUA MecTa crnanku yaanutb crio-
cytoLiee cpeacTso.
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TexHuYyecKoe ob6cny>XKmBaHue u
o4YUCTKa

n [lepep nobbimm pabotamm Hag nNpubopoM Bbl-
TacKMBaTb LUTEMNCENbHYIO BUNKY U3 PO3ETKM.

m [1na obecneyeHns KayeCTBEHHOW U HaAE>XHOM
paboTbl Bcerga coaepxartb B YUUCTOTE Npubop v
BEHTUNIALMOHHbIE NMPOopesu.

Ecnu npubop, HecMOTpA Ha TwaTenbHoe M3roTos-
NEeHVe U KOHTPOJSIb KayecTBa, BbIMAET W3 CTPOA,
PEMOHT cnefyeT MOPYy4UTb  YNOMHOMOYEHHOMY
hrpmon Bow NyHKTY cepBMUCHON Cry>K6bl NO PEMOH-
TY 3NMEKTPOVHCTPYMEHTOB, BbiNyCKaeMblX upmon
Bouw.

lMpn BCEx BOMpOCax M 3akasax 3anyacTen, noxa-
nyncra, o6A3aTenbHO yKasbiBanTe AECATU3HAYHbIN
HOMep AnA 3aKasa, yKasaHHbIM Ha hupmeHHon Tab-
nnyke npubopa.

3awuTa okpy>katowen cpeabl

BTopuuHoe ncnonb3oBaHue cbipbA BMECTO
ycTpaHeHua mycopa!

Mpnbop, AononHUTenNbHbIE NPUHAANEXHOCTHU 1 yna-
KOBKY CrnefyeT 3KONMOrM4eckn HUcTo YTUIn3mpo-
BaThb.

HacTosLlee pykoBoACTBO MO IKCMyaTauum Harne-
yaTtaHo Ha 6ymare, M3roTOBMEHOW W3 BTOPCbIPbA
6e3 npumMeHeHusa xnopa.

B vHTepecax 4YMCTOCOPTHOW PELMPKYNALMM OTXO-
[0B AeTann M3 CUHTETUYECKUX MaTtepuanos COOT-
BETCTBEHHO 0603HAY€EHbI.

CepBUC U KOHCYJIbTaLMOHHbIe
ycnyru

Poccua

000 ,PobepT bow*

129515, Mockea, yn. Akagemnka Koponesa, 13

@ +7 095/935.88.06
DaKC. .o +7 095/935.88.07

00O ,PobepT bow*

198188, CT. [NeTepbypr, yn. 3anuesa, 41

© . +7 (0)812/184.13.07
DAKC. .o +7 (0)812/184.13.61

Anpeca permoHanbHbIX rapaHTUNHBIX CEPBUCHbIX
LEHTPOB YKa3aHbl B rapaHTUAHOW KapTe, Bblaa-
BaeMoW Npu NOKYNKe MHCTPYMEHTa B MarasuHe.

Benapycb
CI benopycbnonb
220 064 MuHek, yn. Kypyatosa, 7

© .. +375 (0)17/234 76 60

C € 3aaBnenue o KoHdopmHOCTH

C VCKIIOYNTENBHON OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl 3aAB-
nAem, 4YTO HacToAWee u3penve COOTBETCTBYET
crepyoWwmM HopMam UM HOPMaTUBHBIM [OKYMEH-
Tam: EN 60 335 (EN = EBponeiickve HOpMbl) cO-
rnacHo Monoxenuam OupekTtne 73/23/EWG (EWG
= EBponerickoe 3KoHOMMYecKoe Co06LecTBO),
89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W P A ﬂw';?(»-

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

C npaBOM Ha U3MEHEHUA

1609929E17  (03.07) T

Pycckun-5



XapaKkTepucTUKU iHCTPYMEHTY

MoBiTpoayBkKa
Homep anA 3amoBneHHA

CnoxvBaHa NoTYXHICTb MakcC. [BT]
KinbkicTb noBiTpA, 611M3bko [n/xB]
Temnepatypa Ha BUXOAj conna 61mM3bKo [°C]
ToO4YHICTb BUMIpIOBaHHA Temnepatypu

Ha BMXOAj conna

Ha iHankKaTopi
Pob6oua Temnepatypa ancnnea* [°C]
Bara (6e3 npunappnq) 6nm3bko [kr]

Knac saxucty

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5%

- - 0...+50

0,75 0,8 0,9

B /1 B /1 EB/1

* 3a mexxamy pobo40i TemnepaTypu AUCNIEN MOXXE TEMHITH.
3BepHITb yBary Ha HOMep BaLoro iHCTPyMeHTa, 60 ToproBesnbHa Ha3Ba AeAKMX i3 HUX MOXE BiAPi3HATUCH.

IHdopmauia wopao wymy
PesynbTaTtin BUMiptoBaHb BCTAHOB/EHO BiAnoBiAHO
eBponencbknx Hopm EN 50 144,

OuiHeHnn AK A piBeHb 3ByKOBOrO TUCKY IHCTPYMEH-
Ty, AK Npasuno, He nepesuilye 70 dB(A).

EnemeHTU iHCTPYMEHTY

1 Conno
2 3axwucT Big TeMnepatypu

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Bumnkay/
PerynAaTtop KinbkoCTi NOBITPA Ta TemnepaTtypu

3 PHG 630 DCE:
Bumukay/PerynAaTop KinbkocTi NoBiTpA

KHonka Temnepatypu (PHG 630 DCE)
Oucnnen (PHG 630 DCE)
Mnocke conno*
CknosaxucHe conno*®
PecbnektopHe conno*
9 3BaptoBanbHUn apit*
10 3BapioBanbHumn Hawmak*
11 PepykTopHe conno*
12 Ycapo4yHui wnaHr*

* 3o6pakeHe 4YM onucaHe NpunapgAs 4acTKOBO He
HaneXwuTb [0 KOMMMEKTY NoCTayaHHA.

o N o g b

Mpu3Ha4YeHHA iIHCTPYMEHTy

IHCTPYMEHT npu3Ha4eHo AnAa obpobku i posnnas-
NEHHA nnacTmac, 3HATTA hapbu Ta ANA HarpiBaHHA
3BapHOro ApoTy.

[HCTPYMEHT MOXHa TakoX BWKOPUCTOBYBaTW ANA

naAnbHUX Ta NyAunbHUX pobiT,

pO3nnasreHHA

KnenoBwux 3’€AHaHb Ta AN1A PO3MOPOXKYBaHHA BOJO-
riHHMX Tpy6.

Ana Bawoi 6e3neku

Be3neyHa po6oTa 3 iHCTPyMEHTOM
° MOX/UBa JuWe TOAi, KONM BHU
1 MOBHICTIO MPOYMTaNy IHCTPYKLUIlO 3

ekcnnyaTtauii Ta TO4YHO AOTPUMY-
BaTUMeTeCb BCiX NpaBui, WO B Hin
MiCTATbCA.

[obpe nposiTptonTe poboye Mmicue.
Oum Ta rasu, Lo BUHUKAIOTb, MOXYTb
6yTn Hebe3neyHi onA 340poB’A.

He ponyckanTe 3BOMOXEHHA IHCTPYMEHTY Ta
noro ekcnnyaTtauii B ymoBax niABULLEHOI BOJO-
rocTi.

Mepen KoXHWM ceaHcoM poboTW nepesipAnTe
Kabenb Ta wrencenb. He MOXHa KopucTyBaTuch
iHCTPYMEHTOM, AKLIO BUABMEHI MOLWKOAXKEHHA.
PeMOHT noBuHeH 3aiicHioBaTV nuLle cnewjianicT.
He poskpuBaiiTe iHCTPyMEHT CamOCTilHO.

[nAa HagBipHUX pobiT BMUMKanTW npunag vyepes
3axucHui asTomart (FI-) i3 cTtpymom cnpautosaH-
HA Makc. 30 MA. He kopucTyiTecA npunagom B
aouy abo y BONOrmx ymoBax.
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m He [03BONAETLCA MEPEHOCUTM Ta BilWaTU Npu-
napg 3a kabeneo.

m  Kabenb 3aBXan po3TaloOBYyNTe No3aay iHCTPY-
MEHTY.

= AKWo nig Yac poboTn enekTpowHyp byae now-
KOO>XeHO abo nopi3aHo, Hi B AKOMY pasi He Top-
KalTecb A0 LHypa i HeramHo BUTArHITL WTen-
cenb. Hikonn He KOpUCTYNTEChb iIHCTPYMEHTOM 3
MOLUKOAXXEHVM LLUHYPOM.

m He 3anuwaiite npauoioumin iHCTpymeHT 6e3
Harnagy.

m [lig yac nays, Konu iHCTPYMEHT He BUKOPUCTO-
BYeTbCA, abo npum 6yab-AKNX poboTax Ha iHCTpY-
MEHTI (Hanpuknaga, 3amiHa Hacagku, 3mallyBaH-
HA, YUCTKAa, HanaroA>XeHHA) BMMWKATK iHCTpPY-
MEHT.

Bpsarainte 3axucHi okynapu.

CunbHe HarpiBaHHA UMM npunagom  (Hanp.,
BHacCMifOK HEeyBa>XKHOCTi) NMpu3BOAWUTb OO0 MNiA-
BULLEHOI Hebe3neKn noxexi Ta Bubyxy!

m [lpn 06pobui nnactmacwu, apb, nakie Ta noaié-
HMX MaTepianiB MOXYTb YTBOPIOBATUCA 3anMuC-
Ti Ta OTpyWHi rasu. He npautonte nobnuay rasie
4mn maTepianis, WO JIErKO 3aMMarTbCA.

= Tenno Moxe focAratv ropioymx npeameTis, Lo
3HaxoA4ATbCA 3a MONIeM 30py.

m He HanpaBnanTe npvnag OoOBrvin Yac Ha ogHe 1
Te X Micue.

m Hebesneka oniky! He TopkavTecAa Ao rapA4oro
conna. BgAarante 3axvcHi pykasui.

m He cnpAMoByinTe CTPyMiHb rapAYoro NoBiTpA Ha
noaen Y TBapUH.

m He BuKopucTOBYWTE IHCTPYMEHT ANA CYLiHHA
BOJIOCCA.

m He nigHockbTe conno 3aHaaTo 65M3bKo A0 06po-
6ntoBaHOi NOBEpPXHi. 3acTil NOBITPA, WO yTBOpPIO-
€TbCA, MOXEe MPU3BEeCTM [0 neperpisy iHCTPY-
MEHTY.

n [lepen TvM, AK 3axoBaTu npunag, Aante nomy
MOBHICTIO OXONOHYTW. [apAYe consio Moxe cnpu-
YUHATY NOLWKOAXKEHHA.

m Hi B AKomy pa3si He go3BonAnTe AiTAM NpautoBa-
TV 3 iIHCTPYMEHTOM.

m bow rapaHTye 6e3poraHHy poboTy iHCTPYMEHTY
NMe npy BUKOPUCTaHHI nepepbadveHoro AnA
LbOro iHCTPYMEHTY OpUriHanbHOro npunaaas.

MoyaTok pob6oTu

3BaxkanTe Ha Hanpyry B mepexi!

Hanpyra pxepena cTpymy MnoBWHHA Bignosigatu
3HAYEHHIO, WO BKasaHe Ha Tabnuyui 3 xapak-
TepUCTMKamMm iHCTPYMEHTY.

IHCTPYMeHT, LWo po3paxosaHuii Ha Hanpyry 230 V,
MOXe npauioBaTy Npu Hanpy3si 220 V.

BMukaHHA-BumukaHHa

BBiMKHEHHA:

PHG 500-2: LLlo6 yBiMKHYTK npunag, HaTUCHITb Ha
BYMMKaY 3 Ta BCTAHOBITb MOro B nonioxxeHHA | aéo ll.
PHG 600-3, PHG 630 DCE: LLlo6 yBiMKHYTW npu-
nag, HaTUCHITb Ha BUMMKaY 3 i BCTAHOBITb MOro B
nonoxexHa I, 1l abo lll.

BUMKHEHHA:

LLlo6 BUMKHYTK Npunag, HaTUCHEHHAM A0 ynopa Ha
BMMMKaY 3 BCTAHOBITb MOro B NOSIOXEHHA O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: licna Tpuanoi po6otu
Ha BWCOKIi/i TemnepaTypi nepes TUM, AK BUMKHYTU
npunag, faiTe Momy nonpauioBaTu Af1IA OXONoA-
>KEHHA Ha X0noAHoMy cTyreHi l.

ABTOMaTU4HUA BUMMKAY OJ1A 3aXUCTY Bif
nepeHarpiBaHHA

Mpu nepeHaBaHTaXKeHHi cucTemu onaneHHA (Hanp.,
BHacCMigoOK HeJOCTaTHbOro BiAXO0Ay MOBITPA), ona-
NIeHHA aBTOMAaTUYHO BUMMKAETBLCA, OHaK MOBITPO-
AyBKa npoAoBXye npautosatu. licnAa oxonoaxeH-
HA [0 poboyoi TeMnepaTypu onaneHHA 3HOBY BMU-
KaeTbeA.

BcTaHOBNEHHA KinbKOCTi NOBITPA i
Temnepatypu (PHG 500-2, PHG 600-3)

Bumunkay 3 mae gBa (PHG 500-2) abo Tpu (PHG
600-3) cTyneHA NOTY>XHOCTi NOBITPOAYBKM. 3a ix Ao-
MOMOrO0 MO>XKHa BCTAaHOBMOBATW HEObXiAHY KOMOi-
Hauilo KiNbKOCTi NOBITPA Ta TemnepaTypu B 3anex-
HOCTI Bif, 3aCTOCYBaHHA.

Ctyninb  PHG 500-2

| 240 n/xs, 300 °C
] 450 n/xs, 500 °C
m -

PHG 600-3

250 n/xs, 50 °C
350 n/xs, 400 °C
500 n/xs, 600 °C

PHG 600-3: XonogHun cTyniHb | npuaathni anAa
OXOMNOAXKEHHA HarpiToro obpobniosaHoro marepia-
Ny Ta onAa npocywyBaHHA dapbu. BiH Takox npu-
[aTHUN ANA OXONOAXKYBaHHA Mpunagy, nepea Tum
AK NnoknacTtu npunag abo wob NomMiHATY Comnno.

BcTaHOBMEHHA KiNbKOCTi NOBITPA

(PHG 630 DCE)

KinbKicTb NOBITPA MOXHa perynioBaTtu 3a A0NoMo-
roto BUMMKa4a 3, Wwo mae Tpu ctyneHi. Ha ctynenill
i Il TemnepaTypy MOXHa perynioBaTu 3a LOMNOMO-
roto KHOMKM Temneparypu 4.

CtyneHb CTpymiHb noBiTpA TemnepaTypa
| 150 n/x8 50 °C

] 300 n/xB 50 ...630 °C
m 500 n/xB 50 ... 630 °C
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KinbkicTb noBiTpA Tpeba 3MEeHLWNTK, Hanp.:

— Wwob He neperpiBaTh 3aHaATO CepefoBuLLE HaB-
Kpyrv ob6pobnoBaHoro martepiany

— abo wob NOBITPAHWI NOTIK HE MIF MOCYHYTW ner-
Knin 0b6pobnioBaHuin maTepiarn.

XonopgHwn cTyniHb | NnpuaaTHUA ANA OXONOAXKEHHA
HarpiToro o6pobnoBaHOro martepiany Ta AnA npo-
cylwyBaHHA dhapbu. BiH TakoX npnaaTHWA AnA oxo-
nop)KyBaHHA Mpunagy, nepea TUM AK MOKMacTh
npunag abo wob NomiHATK conno.

BcraHoBneHHA Temnepatypu (PHG 630 DCE)
Ha ctynenax Il i lll TemnepaTtypy Mo>kHa nnasHoO pe-
ryniosaTu.

MicnAa nepemunkaHHA Ha cTyniHb Il abo Il Ha ancnnei
5 npubn. Ha 3 ceKyHaU 3 NO3HA4YKo P « 3’ABNA-
€TbCA TemnepaTypa, Lo 6yna BCTaHOBMNEHa BOCTaH-
He. 3apaHa TemnepaTypa 3anviaeTbCA B CUNi Ha
060X CTyneHAx poboTu MOBITPOAYBKU Ta HE MiHA-
€TbCA NPV NepemmnkanHi i3 ctynenio Il Ha ctynine Il

MicnA nokasy 3apaHoi TemnepaTtypu AUCMnNen, AOKK
He Byne AocArHyta 3ajaHa TemnepaTypa, nokasye
B MUratoumx » € hakTu4Hy TemnepaTypy Ha BUXOAi
3 conna. ficnAa uboro cTpinku » <« racHyTb i Auc-
nnen 5 nokasye hakTUYHY Temnepartypy.

BaxxaHy Temnepatypy MoxxHa 36ifblyBaTtm 3 iHTep-
Baniom B 10 °C HaTUCKaHHAM Ha ,,+“ Ha KHOMUi TeM-
nepatypu 4 abo 3MeHLWyBaTW 3 TaKUM iHTepBanom
HaTUCKaHHAM Ha ,~“ Ha KHonui Temnepatypu 4. Ko-
POTKOYACHWM HAaTUCKaHHAM Ha KHOMKY Temnepary-
pa 36inblyeTbcA abo 3meHwyeTbeA Ha 10 °C. Tpu-
BaSIMM HaTUCKaHHAM Ha KHOMKY TemnepaTypa no-
CTYMNOBO 36inbluyeTbcA abo 3MEHLYETbCA 3 iHTEep-
Banom B 10 °C go Tux mip, NOKWN KHOMKY He 6yae
BignyweHo abo He 6yae AOCArHyTa MakcuMarnbHa
abo MiHiManbHa TemnepaTtypa.

Ha cTtyneHi | 3apaHa TemnepaTypa CTaHOBUTb
50 °C. lNpu nepemukaHHi i3 ctynexto Il abo lll 3 Bu-
COKOK TemnepaTtypotlo MOBITPA Ha CTyniHb | npu-
nagy noTpebyeTbcA KOPOTKMIA Yac, Wob OXONOHYTH
o 50 °C. Mg yac oxonomxxeHHa avcnnen 5 noka-
3ye paKTUYHY TemnepaTypy Ha BUXoAi conna.

BkasiBku no po6otu

3HATTA 3axuCTy Big Temnepartypum

[nAa poboTn B Ay>Xe By3bKMX MICLAX 3axuCT Bif

TemnepaTypu 2 MOXHa 3HimaTu.

n O6epexHo! Mapaye conno! MNpu pobotax 6e3
3axuCTy Bif TemnepaTypu iCHye 36inblieHa He-
6esneka oniky.

Mepen TvM, AK 3HiMaTK abo BaAraTW 3axucT BiA

TemnepaTtypu, npunag Mae OXONOHYTWU i NMOBUHEH

6yTV BUMKHYTUM. [1NA OXONOAXEHHA npunag Mox-

Ha KOPOTKO YBIMKHYTW Ha XONMOAHWIA CTYMiHb.

3axucT BiA TemnepaTypu 2 BiAKPY4YyETbCA MOBEP-

TaHHAM NPOTU CTPINKMN rOAMHHMKA Ta HaKPy4yeTbCA

noBepTaHHAM 3a CTPISNIKOKO roAVHHMKA.

AK noknacTtu npunag

[lnAa oxonoa>XeHHA npunagy, a TakoxX Wwob 3BiNbHU-
T 06MABI pyku ana poboTu, npunag Tpeba ctaButum
BEpTMKanbHO Ha onopHy nosepxHio (ame. man. [).

m Tpeba 6byTn ocobnuso obepexxeHum, Konu
npunap nexurtb! MoxHa obnekTuca rapaA4uMm
cornnom abo rapAYMM NOTOKOM NOBITPA.

Mpuknan po6otu

Jlitepn B HacTynHux npuknagax 3acToCyBaHHA Mo-
CUNaOTbCA HA MasOHKN Ha PO3ropTLi.

3a3HayeHa B Npuknagax 3acTocyBaHHA Temnepa-
Typa € OPIEHTOBHOO, B 3aJ1EXXHOCTI Bifl AKOCTEN Ma-
Tepiany MOXNMBI BigXUNeHHA. BigctaHb Mix
COonnom i 06pobBaHNM MaTepianom 3anexxnTb Bif,
obpobntoBaHoro matepiany.

HouinbHy Temnepatypy Tpeba 3HaxoauTu NPakTU4-
HUM cnocobom. 3 uiei npuynHn Tpeba nounHath 3
HaNHWXXY0i TeEMMNepaTypw.

Yci npuknaau sactocysanHa (kpim E1) moxHa su-
KOHyBaTV 6e3 foAaTKoBOro npunapaA. Ane BuKo-
pUCTaHHA 3anporoHOBaHOro MpunagnA noneriwye
pob6oTy Ta CyTTEBO MiABMLLYE AKICTb KiHLEBOro pe-
3ynbTaTy.

n  O6epexxHo npu 3amiHi conna! Hebe3sneka oni-
Ky! He TopkawvTeca rapa4yoro conna. dante npu-
nafy oxonoHyTu. BaaravTe 3axucHi pykasuui.

LUvpoknin Bubip npunapaa Bosch (ame. katanor
npunaganA Bosch) npornoHye Bam pisHOMaHITHIi MOX-
JIMBOCTIi 3aCTOCYBaHHA iHCTPYMEHTY.

[opaTkoBi BKa3iBKN BY MOXETE 3HAWTU B NONynap-
HUX KepiBHULTBAaX AnA AOMALLHIX MaUCTPIB.

N 3HaTTA naky/Po3nnaBneHHA Knewo

HapiHbTe nnocke conno 6. Po3m’AKlLyinTe nak ra-
pPAYMM MOBITPAM i PIBHOMIPHO 3HiMaWTe WOro Lina-
Tenewm. MNpy TpyBanin Aji BUCOKOi TeMnepaTypu nak
CMiKaeTbCA, WO YCKMAaAHIOE NOro 3HiMaHHA. LUna-
Tesb NMOBWHEH 3aBXAu 6TV rOCTPUM i YACTUM.
BinbwicTe BUAIB KNelo po3M’AKLIYIOTbCA Mif Aieto
Tenna. Toai MOXHa po3ainuMTu 3’egHaHHA abo 3HATU
KNen 3 NoBEpPXHI.

E 3uaTTA naky 3 BikoH

Hebe3neka TpickaHHA ckna!

060B’A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE CKITO3aXMCHE COMJIo 7.
Ha npochinbHMX nfaowmHax nak MoXHa 3HiMaTw
nacylouuM LwnaTtesiem i 34natv M’AKOK0 APOTAHO
LLITKOHO.

O6pobka nnacTmacoBux Tpy6

HapiHbTe pechnektopHe conso 8. LLlo6 3anobirtu
3rMHaHHIO TPyow, ii HEOOXiAHO 3aNOBHUTM MICKOM i
3aKpuTy 3 ABOX CTOpPIH. HarpiBaviTe Tpyby piBHOMIp-
HO, pyxatoun ii B Ty 4K iHLLY CTOPOHY MO Yepa3i.
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] 3sapiosanHa nnactmac

HapiHbTe pegykTopHe conno 11 i 3BaptoBanbHuUiA
6awmak 10. 3BapioBaHi geTani i 3BaptoBanbHUIA
OpiT 9 NoBWHHI 6yT 3 ogHOro marepiany (Hanp.,
MBX i MBX). LLos Mae 6yTv YACTUM i HEXXUPHUM.
HarpinTe micue 3BaptoBaHHA, Wob maTepian cTas
TicTonoAibHuM. 3BaxkanTe Ha Te, WO B NnacTMacax
Manui dianasoH TemnepaTypu M TicTonogibHum i
piakmum cTaHom. [MNofasaviTe 3BaptoBanbHWN ApiT 9 i
[aBanTe oMy 3aTikaTu B LWiNWHy, Wo6 yTBOploBaB-
€A PiBHOMIPHWIA HAaNB.

@ Ycagka

HagiHbTe pepykTtopHe conno 11. ObupanTe pia-
MeTp ycapo4Horo wnaHra 12 BignosigHoO A0 po3mi-
piB 06pobntoBaHoi AgeTani, Hamnp., KabenbHOro Hako-
He4YHuKa.

PiBHOMIpHO HarpiBaviTe ycago4HWN LWNaHr.

@ PosmopoxysaHHa BogoriHHUX TPY6
YacTo BOAOroHHi Tpybu BaXkKko 30BHilu-
& HbO BiApi3HUTK BiA ra3osux. Masosi Tpy-
6u Hi B AKOMY pasi He 03BONIAETLCA Ha-
rpiBaTtu.

HapiHbTe pednekTopHe conno 8. HarpiBavite 3a-
Mep3/y MiCTUHY 3aBXAW Bif Kpato 40 cepeanHu.
lMnactmacoBi Tpybu i 3’€gHaHHA MK YacTuHamu
Tpy6 Tpeba HarpiBaTn 0cobnmMBO 06epexxHo, Wob He
NOLKOAUTH iX.

[l NaaxHa m’Akum npunoem

[lnA TO4KOBOro NaAHHA HafiHbTe peayKTOPHE Conso
11, anA cnatoBaHHA TPy6 — pedhneKTopHe conso 8.
Akwo npunin BuKopucToByeTbCA 6€3 chntocy, Ha
cnatoBaHe micue Tpeba foaatu naAnbHy nacty. B
3anexHocCTi BiA MaTepiany HarpiBaniTe cnaioBaHe
micue 6nm3bko 50-120 cek. JonanTe npwvnin. MNpu-
nii NOBMHEH NnaBuUTUCA Big TeMnepaTypu 06pobto-
BaHoi geTarni.

MicnAa oxonoayXeHHA CnaAHOro MicLA 3HIMITb GoIoC.

O6cnyroByBaHHA Ta YULLEHHA

n [lepen 6yab-AKNMMU MaHiNynAUiAMU 3 iIHCTPYMEH-
TOM BUMKHITb 1OrO.

m [nA AKiCHOI i HagiNHOI poboTY 3aBXan TpUmanTe
B YUNCTOTIi iHCTPYMEHT Ta BEHTUNALINHI OTBOPW.

AKWO HCTPYMEHT npu HanexHomy pgornAgi Bce-

Takv BuiAge 3 nagy, ioro PeMOHT Ma€e BUKOHyBaTuh

TiNbKKM creuianict cepeiCHOI MalCTepHi enekTpo-

iHcTpymeHTiB Bosch.

Y BCiXx peknamauiAx Ta 3amOBMEHHAX 3anacHux
YacTuH BKaaynTe, 6yab nacka, 10-3Ha4HUA HOMEpP
ONA 3aMOBJIEHHA, WO CTOITb Ha 3aBOACHKIN Tab-
nnyui.

3axucT HaBKOJIULLIHbLOIO
cepepoBuLLa

MoBTOpHOE BUKOPUCTAHHA 3aMiCTb 3HULLEHHA
cMmiTTA

IHCTPYMEHTH, NPUCTOCYBaHHA A0 HUX Ta yNakOBKM
nignAraloTb NOBTOPHIM nepepobui. Lla iHcTpyKuiA
HaJapyKoBaHa Ha MOBTOPHO NepepobneHomy nanepi,
Lo He MICTUTb xnopy. [nA copTyBaHHA MaTepianis
nepen nepepobkol KOXHa nnacTMacosa Aetarnb
Mae BiAnoBigHe NO3HAYeHHA.

CepBic Ta KOHCYNbTaHT AJIA KJIEHTIB

YkpaiHa

ABTOpU30BaHui cepaicHUIA LeHTp ,Enoc”

254071 m.Kuis, Byn. BepxHin Ban, 32

© ... +380 (0)44/463 67 46
PaKC ... +380 (0)44/463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

C € 3ansBa npo KoHtopMHiCTb

Mwn 3aABNAEMO 3 MOBHOK BiANOBIAANbLHICTIO, WO
Luen nNpoAaykT BiAMNoOBifa€e HACTYMHUM HOpMam 4u
HopmaTuBHUM gokymeHTam: EN 60 335 BianosigHo
o MonoxeHb dupekTus 73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%'/W 4 ﬂu/‘:?«(»

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Mo>xnuBi 3MiHuK
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Specificatii tehnice

Suflanta de aer cald

Numar de comanda

Putere nominald max. W]
Debit de aer cca. [I/min]
Temperatura la orificiul de iesire al duzei cca. [C]
Precizie de masurare a temperaturii

la intrarea duzei

pe afisa)
Display temperatura de lucru* [C]
Greutate (fara accesorii) cca. kal

Clasa de protectie

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A0.. 0603 29BO.. 060329C7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

= = +5 %

- - 0...+50
0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

*In afara temperaturii de lucru display-ul poate deveni negru.
Va rugam sa retineti numarul de comanda al masinii dumneavoastra, denumirile comerciale ale masinilor pot fi diferite.

Informatii privind zgomotul

Valorile masurate conform EN 50 144,

Nivelul presiunii sonore evaluat A al masinii este ih mod
tipic inferior valorii de 70 dB(A).

Elementele masinii

1
2
3

© 0N O O Bh

10
11
12

Duza
Apératoare de protectie termica

PHG 500-2/PHG 600-3:
Comutator pornit/oprit/
Regulator debit aer si temperatura

PHG 630 DCE:
Comutator pornit/oprit/
Regulator debit aer

Tasta pentru reglarea temperaturi (PHG 630 DCE)
Display (PHG 630 DCE)

Duza pentru suprafete*

Duza de protectie pentru sticla*

Duza reflector*

Vergea de sudura*

Sabot de sudura*

Duza de reductie*

Furtun contractil*

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
totalitate in setul de livrare.
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Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata deformérii si sudérii materialului
plastic, indepartarii straturilor de vopsea si ncalzirii
tuburilor flexibile destinate montarii prin presare la cald.
Este deasemeni adecvatd pentru lipire si cositorire,
desprindereaimbinarilor lipite si pentru dezghetarea con-
ductelor de apa.

Pentru siguranta
dumneavoastra
Lucrul cu masina in conditii de
° siguranta este posibil numai daca
1 cititi in totalitate instructiunile de

utilizare si respectati cu strictete
\ ) continutul acestora.

o\ Aerisiti bine locul de munca. In mod
frecvent gazele si vaporii dauneaza

A | sanatai

= Nu folositi masina daca este umeda si nici nu lucrati
in mediu umed.

m Inaintea fiecarei utilizari verificati masina, cablul si
stecherul. Nu mai folositi masina dacé constatafi
defectiuni. Reparatia se va executa numai de catre
un specialist autorizat. Nu demontati niciodata singuri
masina.

= Masinile folosite in aer liber, se vor conecta prin inter-
mediul unui intrerupator de protectie cu un curent de
declansare de 30 mA. Nu folositi masina pe ploaie
sau umezeala.

Romana-1



m Nu trageli si nu agatati masina suspendéandu-| de

cablu.

Asezati cablul intotdeauna n spatele masinii.

Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreazé sau se strapunge, nu-I atingerti ci
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi niciodata
masina cu cablul deteriorat.

m Nu lasati masina sa functioneze fara a o supra-
veghea.

m In pauzele de lucru, atunci cand nu este folosita,
precum si ihaintea tuturor lucrarilor la masina (de ex.
inlocuirea dispozitivelor, intretinere, curétare, reglaje)
scoateti fisa din priza.

Purtati ochelari de protectie.

Efectul de incalzire puternica (de ex. prin manevrare
neglijentd) cu aceasta masina are drept urmare un
pericol crescut de incendii si exploziil

m lLa prelucrarea materialelor plastice, vopselelor,
lacurilor si materialelor similare se pot degaja gaze
inflamabile si toxice. Nu lucrati in apropierea gazelor
sau materialelor ugor inflamabile.

m Caldura poate patrunde la piesele
amplasate in afara campului vizual.

m Nu fineti masina un timp mai indelungat indreptat
asupra unui singur loc.

m  Pericol de arsuril Nu atingeti duza fierbinte. Purtati
manusi de protectie.

= Nuindreptati jetul de aer fierbinte asupra persoanelor
sau animalelor.

Nu folositi niciodata masina ca uscator de par.
Nu apropiati prea mult orificiul de iesire al duzei de
piesa de prelucrat. Acumularea de aer care se
produce poate provoca surpaincalzirea masinii.

= Inainte de a depozita masina lasafi-| sa se rdceascé
complet. Duza fierbinte poate provoca stricaciuni.

= Nu permiteti sub nici o forma copiilor sa foloseasca
masina.

m Bosch poate garanta buna functionare a masinii
numai in cazul utilizarii accesoriilor originale prevazute
pentru acesta masina.

inflamabile,

Punerea in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare de la retea!

Tensiunea de alimentare trebuie sa& corespunda datelor
de pe placuta indicatoare a masinii.

Masinile marcate cu 230 V pot fi alimentate si la 220 V.
Pornire-oprire

Pornire:

PHG 500-2: Pentru Punerea in funcliune apasati
comutatorul 3 n pozitia I sau Il.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Pentru Punerea in
functiune se apasa comutatorul 3 in pozitia I, Il sau 1.

Oprire:

Pentru Deconectare se apasa intrerupatorul Pornit-Oprit
3 péna la marcajul opritor in pozitia O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Dupa lucrul mai inde-
lungat la temperatura nalta, in vederea racirii, inainte de
deconectare, masina se lasa sa functioneze n treapta
de aerrece .

Protectie termica de intrerupere a incalzirii

La suprasolicitarea incalzirii (de ex. prin acumulare de
aer) masina intrerupe automat incélzirea, suflanta
functionand totusi in continuare. Dupd ce masina se
raceste la temperatura de lucru, incélzirea este din nou
anclansata.

Reglarea debitului de aer si a temperaturii

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Comutatorul 3 poate fi comutat in doua (PHG 500-2)
resp. trei (PHG 600-3) trepte de suflare. In functie de
utilizare poate fi selectata astfel combinatia corespun-

zatoare debit aer temperatura.

Treapta PHG 500-2

1 240 I/min, 300 ‘C
I 450 I/min, 500 ‘C
m -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Treapta la rece | este adecvata racirii unei
piese de lucru incalzite sau uscarii vopselei. Este de
asemeni adecvata racirii masinii inainte de depozitare
sau de inlocuirea duzelor aplicate.

Reglarea debitului de aer (PHG 630 DCE)

Debitul de aer poate fi reglat in trei trepte cu comutatorul
3. Temperatura este reglabila in treptele Il si lll cu tasta
de temperatura 4.

Treapta Debit aer Temperatura
| 150 I/min 50°C

1 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

Debitul de aer trebuie diminuat de ex. atunci cand:

— mediul Inconjurator al piesei de lucru nu trebuie
incalzit excesiv

— sau o piesa de lucru ugoara ar putea fi deplasata de
jetul de aer.

Treapta la rece | este adecvata racirii unei piese de lucru
incalzite sau uscéarii vopselei. Este de asemeni adecvata
racirii maginii inainte de depozitare sau de inlocuirea
duzelor aplicate.

1609929E17  (03.07) T

Romana-2



Reglarea temperaturii (PHG 630 DCE)
Temperatura este reglabila fara trepte in treptele de
suflare 11 si 1.

Dupa schimbarea in treapta de suflare Il sau Il pe
display-ul 5 apare, timp de cca. 3 secunde ultima
temperatura selectata drept tinta, prevazuta cu marcajul
» « Temperatura fintitd este valabila pentru ambele
trepte de suflare si nu se modifica in cazul unei schimbari
ntre treptele Il si .

Dupa anuntarea temperaturii fintite, este afisata, cu » <
luminate intermitent, temperatura efectiva la iesrea duzei,
pana in momentul atingerii temperaturii selectate drept
tintd. Dupa aceea sagetile » « se sting, display-ul 5
afisénd temperatura actuala.

Temperatura fintita poate fi méarita prin apasarea laturii
»+¢ a tastei de temperatura 4 sau diminuata, prin
apasarea laturii ,,=* a tastei de temperatura 4, in pasi de
cate 10°C . Apasarea scurta a tastei mareste resp.
micsoreaza temperatura tintitd cu 10 “C odata. Apasarea
mai indelungata a tastei mareste resp. micsoreaza
continuu temperatura in pasi de céte 10 °C, pana cand
tasta este eliberata sau pana cand este atinsa
temperatura minima resp. maxima.

In treapta de suflare | temperatura reglaté preliminar este
de 50 °C. La schimbarea in treapta de suflare Il sau Il
cu temperaturi mai ridicate, in treapta de suflare I,
dureaza scurt timp péna cand masina se raceste pana
la 50°C. In timpul raciii pe display-ul 5 apare
temperatura efectiva de la iesirea duzei.

Recomandari de lucru

Demontarea aparatorii de protectie termica

Atunci cand se lucreaza n locuri extrem de inguste

aparatoarea de protectie termica 2 poate fi demontata.

» Feriti-va de duza fierbinte! In timpul utilizari fara
aparatoare de protectie termica exista pericol crescut
de arsuri.

Pentru ca sa se poata demonta resp. monta aparatoarea
de protectie termica, masina trebuie n prealabil sa se fi
racit si sa fie deconectata. Daca este cazul, pentru
racirea masinii, aceasta se lasa sé functioneze scurt timp
in treapta de aer rece.

Apératoarea de protectie termica 2 se demonteaza prin
rotire in sens contrar miscarii acelor de ceasomic resp.
se montreaza din nou prin rotire in sensul miscarii acelor
de ceasormc.

Asezarea maginii

Pentru racirea masinii incalzite, sau pentru a avea

ambele méaini libere n timpul lucrului, magina trebuie

asezata vertical pe suprafafa de depozitare (vezi

figura[&).

m Fiti extrem de precauti in timpul lucrului cu
magina asezata jos! Existd pericol de arsuri la
duza fierbinte si la jetul de aer fierbinte.

Exemple de lucru

Literele din urmatoarele exemple de utilizare se refera la
desenele de pe pagina plianta.

Datele privind reglajele de temperatura din exemplele de
utilizare sunt valori orientative, care pot varia in functie de
structura materialului. Distanta dintre duza si piesa de
lucru variaza in functie de materialul ce urmeaza a fi
prelucrat.

Temperatura necesara in fecare caz se va determina
printr-o proba. De aceea incepeti cu o treaptd de
temperatura joasa.

Toate exemplele de utilizare (in afara lui ) se pot
executa fara acesorii. Folosirea accesorillor propuse va
usureaza totusi lucrul si ridica considerabil calitatea
rezultatului obtinut.

m Atentie la schimbarea duzelor, pericol de
arsuri! Nu atingeti duza fierbnte. Lasati masina sa se
raceasca. Purtali manusi de protectie.

Sortimentul bogat de accesorii Bosch (vezi catalogul de
accesorii Bosch) va ofera si alte posibilitati variate de
utilizare.

Recomandari suplimentare gasiti in cartile din comert
destinate mesterilor amatori.

Indepartarea lacului/desprinderea cleiului
Montati duza pentru suprafete 6. Inmuiati stratul de lac
cu aer fierbinte si concomitent desprindeti-l cu un
spaclu. Incalzirea indelungata arde lacul si ingreuneaza
indepartarea acestuia. $paclul ar trebui sa se mentina
bine ascutit si curat.

Multi adezivi (de ex. cleiurile) se inmoaie la caldura. In
acest mod se pot desface imbinarile sau se poate
indeparta cleiul in exces.

E Indepartarea lacului de pe ferestre

Pericol de spargere a sticlei!

Folosti neaparat duza de protectie a sticlel 7.

De pe suprafetele profilate lacul poate fiindepartat cu un
spaclu adecvat si se periaza apoi cu o perie de sarma.

Deformarea tevilor din plastic

Montati duza reflector 8. Pentru a evita ruperea tevii,
aceasta trebuie umpluta cu nisip si astupaté la ambele
capete. Incalziti uniform teava si miscati-o lateral inainte
siinapoi.

[ Sudarea materialului plastic

Montati duza de reductie 11 si sabotul de sudura 10.
Piesele care urmeaza a fi sudate i vergeaua de sudura
9 trebuie sa fie confectionate din acelasgi material (de
ex. PVC cu PVC). Cordonul de sudura trebuie sa fie
curat si degresat. Locul de sudurd se incalzeste pana
devine cleios. Aveti In vedere ca domeniul de
temperatura dintre starea cleioasa si starea lichida a unui
material plastic este foarte restréns Apoi aplicati
vergeaua de sudura 9 sl introduceti-o n fanta, astfel
incat sa se formeze o pasta ingrosata uniforma.

1609929E17  (03.07) T

Romana-3



3 Montare prin presare la cald

Montati duza de reductie 11. Alegeti diametrul furtunului
contractil 12 in functie de piesa de lucru, de ex. papucul
pentru cabluri.

Incalziti uniform furtunul contractil.

[ F | Dezghetarea conductelor de apa
Adesea tevile de apa nu se deosebesc
& din exterior fata de tevile de gaze. n nici-
un caz nu este permisa incalzirea tevilor
de gaze.

Montati duza reflector 8. Incalziti intotdeauna portiunea
inghetata dinspre margine catre centru.

Incalziti extrem de atent fevile din plastic si imbinarile
dintre bucdfile de teava, pentru a evita deterioarea
acestora.

[ Lipire cu aliaj moale

Pentru lipirile punctiforme se monteaza duza de reducte
11, pentru lipirea tevilor, duza reflector 8.

Daca se foloseste aligj de lipit fara fondant, se va aplica
unsoare de lipit sau pasta de lipit pe locul lipiturii. Se
incalzeste locul lipiturii, N functie de material, cca.
50-120 s. Se aplica aliajul de lipit. Aliajul de lipit trebuie
sa se topeasca sub actiunea temperaturii piesei de
lucru. Dupéa racirea locului lipiturii se ndeparteaza
fondantul.

intretinere si curatare

» Inaintea tuturor lucrarilor la masing, scoateti fisa de
alimentare.

m Pentru a lucra bine si sigur, pastrati masina si fanta
de aerisire Intotdeauna curate.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are 0 pana, reparafia se va efectua
numai la un atelier service autorizat pentru scule electrice
Bosch.

In cazul intrebarior si comenzilor de piese de schimb va

rugam sa indicati neaparat numarul de comanda din 10
cifre de pe placuta indicatoare a maginii.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor!

Masina, accesorille si ambalajul ar trebui dirjate spre o
statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hértie recycling fara
clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in vederea
usurarii sortarii la reciclare.

Service si asistenta clienti

Robert Bosch SRL
Romaéania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© ... +40 (0)21/330 10 15
© .. +40 (0)21/330 10 35
Fax ..ooveee +40 (0)21/330 10 30

Centrul Service:
Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© . +40 (0)21/330 10 35
© .. ... +40 (0)21/330 92 72/int. 8001
FAX oo +40 (0)21/30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplind raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente norma-
tive: EN 60335 conform prevederilor  directivelor
73/23/CEE, 89/336/CEE.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7//&/%/%/ P A ﬂw':?b

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Sub rezerva modificarilor
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TexHUYECKU XapaKTepPUCTUKMU

MucTonert 3a ropely Bb3AayX

KaTtanoxeH Homep

KoHcyMypaHa MOLLHOCT Makc.

[ebuT Ha Bb3AylwHaTa cTpyA, Npuon.
Temnepatypa Ha u3xoaa Ha gro3ara npuon.

TOYHOCT Ha U3MepBaHe Ha Temnepartypara
Ha n3xoja Ha atosata
TOYHOCT Ha n3obpasnABaHe

Ovicnneii 3a pa6oTHaTa TemMnepaTypa*

Maca (6e3 BOMbAHUTENHN NPUHALNEXHOCTN)
npmon.

Knac Ha 3awmTa

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
[W] 1600 1800 2000
[I/min] 240/450 250/350/500  150/300/500
[°C] 300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %
- - +5 %
[°C] - - 0..+50
[kg] 0,75 0,8 0,9
O /1 Bl /1 B /1

* Korato TemMmnepartypaTta € U3BbH Noco4YeHUA gnanasoH, AUCnneAT MoXXe Aa CTaHe YepeH.

Mons, oﬁpreTe BHMMaHMe Ha KaTaslo>XKHUA HOMep Ha Bawwua €NEeKTPONHCTPYMEHT. T'prOBCKOTO 06o3Ha-
YeHWe Ha oTAeNnHUTe eNieKTPOUHCTPYMEHTN MOXXe Aa ce pasnunyaBa.

UHdopmaLma 3a usnbyBaH WyMm

CTtonHocTuTe ca uamepenu cbrinacHo EN 50 144.

A-paBHULLETO Ha HaNAraHeTo Ha WyMma, Npean3BrK-
BaH OT €NeKTPOMHCTPYMEHTa, OBMKHOBEHO € Mo-
manko ot 70 dB(A).

EnemMeHTU Ha efleKTPOUHCTPYMEHTa

1 [iosa
2 TonnuHeH npegnasvTen

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
MyckoB npekbcBay/
ByToH 3a perynupaHe Ha aebura v Temne-
paTtypaTa Ha Bb3fyliHaTa cTpya

3 PHG 630 DCE:
[MyckoB npekbcBay/loTeHUMoOMeTHp 3a
perynupaHe Ha aebvTa Ha Bb3ayLiHaTa CTpyA

4 ByTOH 3a perynupaHe Ha Temneparypara
(PHG 630 DCE)

Oucnnen (PHG 630 DCE)
Mnocka Aro3a*

[io3a ¢ npegnasuten 3a CTbKMO*
PecbnektopHa aw3a*

Mpbyka c nobaBbYEH MaTepuasn 3a 3aBapABaHe
Ha nnacTtmacu*

10 HakpanHuk 3a 3aBapsBaHe*
11 Pepyuupawia grosa*
12 TepmocsuBaem wnayx*

*YacTt oT u3obpaseHute Ha curypute um onucaHu B
PBKOBOACTBOTO AOMBAHMTENHU NPUCNOCOGNEHNA He
ca BK/1I04YEeHU B OKOMMJIeKTOBKaTa Ha MmalumHara.

© 00N o G

lNMpepHa3HavyeHWe Ha eneKTpo-
MHCTPYMEHTa

EnekTpovHCTPYyMEHTBT € npeaHasHayeH 3a fJe-
hopmmpaHe n 3aBapABaHe Ha nnacTmacu, oTcTpa-
HABaHe Ha lakoBW MOKPUTUA WU 3a HarpABaHe Ha
CBMBALL Ce MOJIMMEPEH U30JIaLMOHEH LUNayx.
Ton e NoaxoAALY CbLLUO M 3a CNoABaHE 1 Kananguc-
BaHe, OTAENAHe Ha 3aseneHy AeTawu u 3a pas-
TonABaHe Ha 3aMpb3Hanu Bogonposoan.
& 3a Bawara curypHocT
——\ besonacHa pa6otra c¢ enekTpo-
N WHCTPYMEHTa € Bb3MOXHa camo
1 || axo BHumaTenHo npouetete pbko-
BOACTBOTO 3a eKcnnoatauua u
WHCTPYKLUMMTe 3a 6e3onacHa pabo-
Ta u cnasBaTe CTPUKTHO CbAbpka-
WMTe ce B TAX yKa3aHUA.
MpoBeTpaBavite pnobpe paboOTHOTO
MACTO. Bb3HukBawmTe npu paborta
\.:1 H rasoBe ¥ Mapu YecTo ca BpeaHu 3a
L 3apaBeTo.

 —
m He ponyckante oBnaxHABaHe Ha eNeKTpo-
MHCTPYMeHTa. He ro nanonseavite BbB BnaxHa
cpepa.
m BuHaru npeaun pabota nposepAsaniTe eneKTpo-
WHCTPYMEHTa, 3axpaHBawmA Kaben v wencena.
B cnyyain, ye ycTaHoBUTE yBpexaaHuA, He pabo-
TeTe c enekTpomHcTpymeHTa. OcTaBeTe OTCTpa-
HABaHETO Ha JedeKkTuTe Ha KBanuduumpaH
cneunanuct. B HUKakbB crnyyan He pasrnobs-
BanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa CaMOCTOATESTHO.
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m  ENeKTpOMHCTPYMEHTU, KOUTO Ce u3nonseart Ha
OTKpUTO, TpAGBa Aa 6bAaT BKOYBAHM MNpes3
npeanaseH n3knioysaTen 3a napasuTHN TOKOBe
(Fl) ¢ npar Ha 3apgencTBaHe Han-mHoro 30 mA.
He ws3nonssanTe enNeKTPOMHCTPYMHEHTa npwu
OBX[A N BUCOKA BIAXHOCT.

m He HoceTe 1 He okayBanTe eneKTPONHCTPYMEH-
Ta 3a 3axpaHBalwumA kaben.

n OTtBexpante 3axpaHBawmA kaben BuMHaru Ha-
3a/ OT eNIeKTPOVHCTPYMEHTA.

m AKO Mo Bpeme Ha paboTa 3axpaHBawumAT Kaben
6bAe NOBPEAEH UMM CKbCaH, B HIKaKbB Cryyan
He ponvpanTe Kabena. Msknioyete He3abaBHO
Lericena oT 3axpaHsaiwaTa mpexa. Hukora He
usnonssavTe MawmHaTa C MOBPeAEeH 3axpaH-
BaLy kaben.

m He ocTaBAiTe eneKTPOUHCTPYMEHTa BKIIHOYEH
6e3 Haas3op.

= VI3knioyBanTe Wwencena oT 3axpaHsaliara mpe-
Ka, Korato BPEMEHHO UM NPOABIIKUTENHO He
usnonseare MalimMHaTa v npu ussbpluBaHe Ha
KakBWTO M Ja € AeHOCTW No HeA (Hanp. npu
3aMAHa Ha paboTHWA WHCTPYMEHT, NMpyu TeXHu-
4ecko obcnyxxBaHe, NoYnMcTBaHe, perynupaHe u
T.H.).

PaboTeTe ¢ npepgnasHu ounna.

Mpn BUCOKaTa Temnepartypa, KOATO Ce pa3BuBa
C TO3U ENeKTPOMHCTPYMEHT (Hanp. Npy HEBHW-
maTtenHo 6opaBeHe C Hero), CUMIIHO HapacTsa
OMacHOCTTa OT BBb3HWKBAaHE Ha noxkap wwnm
ekcnnosua!

n [pn obpaboTBaHe Ha nnacTmacu, 6ou, nakose n
nofobHu matepuanv e Bb3MOXHO obpasyBaHe-
TO Ha flecHo3ananMmu Unn oTposHU rasose. He
paboTeTe B 65IM30CT OO NlecHo3ananMmm rasose
Unn MaTepuanm.

= TonnuMHHaTa CTpyA MOXe Ja AOCTUIHe A0 nec-
Ho3ananMMu npeaMeT, A0 KOMTO HAMa npska
BUAMMOCT.

m He 3apbpxavite npoabmXUTENHO Bpeme Ton-
JIMHHaTa CTPYA, Haco4YeHa KbM €JHO U CbLUO
MACTO.

m  OnacHocT oT u3srapAHe! He ponupanTe Harope-
WweHaTta Aato3a. PaboteTe ¢ npeanasHu pbka-
BULW.

m Hvkora He HacouBanTe CTpyATa ropeLy Bb3ayx
KbM XOpa Wi XXMBOTHM.

m B HukakbB cnyvan He M3non3BanTe enekTpo-
MHCTPYMEHTa KaTo ceLloap.

= He npubnuxasaiite pajo3aTa Ha nucroneTa
TBbpAe 651130 00 06paboTBaHOTO uM3genue.
Bb3npenATcTBaHEeTO Ha CBOHGOAHOTO U3TUYaHE
Ha Bb3Ayxa MOXe Aa npeamnsBuka nperpABaHe-
TO Ha €NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

mn [peaun pa npubepete eNeKTPOUHCTPYMEHTA, o
ocTaBeTe ja ce oxnagu HambnHo. lopewaTta
032 MOXe [a Npean3BuKa MaTepuantm WweTu.

m He ponyckaitTe ¢ eneKTpoMHCTpyMeHTa fa pa-
60TAT geua.

m Oupma Bow rapaHTupa 6e3ynpeyvHoTo hyH-
KUMOHMpaHe Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa camo npwu
Nomno>KeHne, Ye m3nonaeaTe CreunanHo npea-
BUOEHWTE 3a TO3M TUM ENEKTPOMHCTPYMEHTU
OpPUrMHAaJIHW AOMbJIHUTENHW NPUCNOCO6eHA.

lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuA

BHumaBanTe 3a HanpeXXeHMeTo Ha 3axpaHBalla-
Ta mpexa!

HanpexxeHneTo Ha 3axpaHBsaiwiata mpexa TpAbsa
[a CbOTBETCTBA Ha AAHHWTE, NMOCOYEHN Ha Taben-
KaTa Ha eNneKTPoONHCTPyMeHTa. Ypean, 0603HaveHn
¢ 230 V, morat ga 6bpat 3axpaHBaHu 1 ¢ 220 V.

BkrnouBaHe u usknioysaHe

BkniouBaHe:

PHG 500-2: 3a BkntoyBaHe HaTUCHETE MyCKOBMA
npekbeBay 3 oo nosuuma | unm Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: 3a Bknio4BaHe HaTuC-
HeTe nyckoBuA npekbeBad 3 fo no3unuma I, I vnu lil.

UskniousaHe:
3a M3KnYBaHe HaTUCHeTe MyCKOBMA NpeKkbeBay 3
[0 ynop B no3uumATa, o3HadveHa ¢ O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Cnen npogbmxuTenHa
paboTa ¢ BUCOKa TemnepaTtypa oxnajeTe enekTpo-
WHCTPYMeHTa npeau Aa ro M3KI4uTe, Kato ro
ocTaBuTe ga paboTu M3BECTHO BPeMe Ha CTereH
CTyaeH Bb3ayx .

CucTema 3a U3KJ/l04BaHe Npu nNperpABaHe

Mpu NpeToBapBaHe Ha HarpesaTensa (Hanp. Npu Ha-
ManeH AebuT Ha Bb3dylHaTa CTpyA B pesynTar Ha
3anyliBaHe) eNleKTPOUHCTPYMEHTBT aBTOMaTUYHO
U3KIII0YBA HarpABaHeTO, KaTo AyXaHeTo MpoLbfi-
aBa. KoraTo eneKTpouHCTPYMEHTHT ce ox/laam Ao
paboTHa TemnepaTtypa, HarpABaHeTo Cce BKoYBa
OTHOBO aBTOMATUYHO.

PerynupaHe Ha nebuta u Temnepartypara Ha
Bb3aywWwHUA notok (PHG 500-2, PHG 600-3)
MocpencTBom npeskntoyBaTena 3 moraT ga 6baat
yctaHoBenu ase (PHG 500-2), pecn. 3 (PHG 600-3)
cTeneHu Ha aebvTa Ha Bb3ayluHaTa cTpyA. Taka 3a
pasnuMyHMTe 06nacTM Ha MNpUIIOXKEHNe MOXe Aa
6bae nsbpaHa nogxogaia KoM6rHaumA oT A4ebuT u
TemnepaTypa Ha Bb3ayluHaTa CTpyA.

CteneH PHG 500-2

| 240 I/min, 300 °C
Il 450 I/min, 500 °C
1} -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C
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PHG 600-3: CteneHTa CTyaeH Bb3ayx | e nogxoas-
La 3a oxlaXaaHe Ha NperpAT AeTaiin unu 3a ycko-
PEeHO u3scylaBaHe Ha NakoBO MOKpuUTHe. TA CbLUO
Taka Ce M3nonsea 3a OxNax/AaHe Ha enekTpo-
VHCTPYyMeHTa npeay fa ro ocTaBuTe WU npu
3amAHa Ha u3nonaeaHara Jiosa.

PerynupaHe Ha ne6buta (PHG 630 DCE)

C nomolyTta Ha npeBkno4BaTena 3 4edbutbT MoXxe
Oa 6bae ycTaHOBEH Ha eHa OT Tpu cTeneHn. lMpu
ctenenute Il n lll TemnepaTtypara moxe aa 6bvae
perynvpaHa nocpeactsom 6yToHa 4.

CreneH [Oe6but Ha Bb3ayxa TemnepaTypa
| 150 I/min 50 °C

| 300 I/min 50 ...630 °C
]l 500 I/min 50 ...630 °C

Hamanete pgebuta Ha Bb3gylwHata CTpyAa Hanp.

Koraro:

— MNPOCTPaHCTBOTO OKOJ0 06paboTBaHuA AeTawn
He TpAbBa ga 6bae HarpABaHO NPEKOMEPHO

— WM KOraTo AeTanbT € MabK U ce 0TMecTBa
OT Bb3ayluHaTa CTpyA.

CteneHta CTyneH Bb3ayx | e noaxopawa 3a ox-
naxaaHe Ha NperpAT AeTawn WK 3a YCKOPEeHO
u3cyllaBaHe Ha NakoBO MoKpuTue. TA CbLio Taka
Ce u3nosi3Ba 3a OXNaxAaHe Ha enNeKTPOWHCTPY-
MEeHTa MpeAu Aa ro octaBuTe UMW Npy 3aMAHa Ha
uanonsBaHaTa Ao3a.

PerynupaHe Ha Temnepartyparta (PHG 630 DCE)
Mpn ctenennte Il n Il Temnepatypata moxe Aa
6bae perynupaHa 6e3cTeneHHo.

Cnep npeBkntoyBaHe Ha cteneH Il wim Il Ha
avcnneA 5 B npoabkeHne npunbin. Ha 3 ceKyHam ce
n3obpasfAsa 03Ha4eHNeTo P « 1 Temneparypara,
KOATO e 6una ycTaHoBeHa mnocnegHo. YcTaHose-
HaTa TemnepaTypa Baxu W 3a ABeTe CTEeNeHn n He
ce NpoMeHA npuv npesknio4BaHe ot cteneH Il Ha 1l
unn obpaTHo.

Cnep n3obpasfaBaHeTo Ha ycTaHoBeHaTa Temnepa-
Typa C Muralum cTpesiku » € oo oCTUraHeTo 1 Ha
OucnneA ce M3nucea AeNcTBUTENHaTa MOMEHTHa
TemnepaTtypa Ha u3xopa Ha ato3arta. Cnen tosa
cTpenkute » « n3yesBaT, Ha gucnneA 5 ce nso-
6pasABa akTyanHaTa TemnepaTtypa.

XKenaHata TemnepaTypa Moxe Aa 6bae ysBenuya-
BaHa WM HamanaBaHa Ha cTbnku oT no 10 °C ypes
HaTuCKaHe Ha 6yTOHa 4 B KpaA My, O3HAYEH C ,+,
CbOTBETHO ,,~“. KpaTKoTpaHOTO HaTuckaHe Ha 6y-
TOHa yBenu4yaBa/HamanABa HOMMHanHaTa Temne-
patypa ¢ egHa ctbnka ot 10 °C. MpoawbmkuTen-
HOTO HaTuckaHe Ha byToHa yBenuyasa, pecn. Ha-
manAsa TemnepaTtypaTta MHOroKpaTHO CbC CbLiaTa
CTbNKa Ao OTnyckaHe Ha 6yToHa unu Ao AocTuraHe
Ha MakcuMmanHaTa, pecn. MUHMManHaTa Temnepa-
Typa.

Mpwn cTeneHTa | Temnepatyparta e npeaBapuUTenHO
ycTaHoBeHa Ha 50 °C. Npn npeBkoYBaHe OT CTe-
neH Il unu Il n BUCcoka Temnepartypa Ha cteneH |
npean TemnepaTypaTa Ha Bb3gyluHaTa CTpyA Aa
pocturHe 50 °C, muHaBa m3BecTHO Bpeme. [lpes
TO3M NepuoA Ha aucnnen ce nsobpasnasa AencTseu-
TenHata MOMEHTHa TemnepaTypa Ha M3Xo4a Ha
flosara.

YKasaHuA 3a pabota

[demMoHTUpaHe Ha TONMIMHHUA NpeanasuTen
Mpu paboTa B TECHM y4acTbUM TOMIMHHUAT Npea-
nasuten 2 moxe Aa 6bae AeMOHTUPaH.

= BHumaHue! lMa3seTe ce oT ropewara Aro3sa! Npu
paboTa 6e3 TONNMUHHMA NpeanasvuTen ce ysenu-
YyaBa ornacHocTTa OT usrapsHe.

3a OeMoHTUpaHe, Pecn. MOHTUpaHe Ha TOMMHHUA
npeanasutesn eneKTPOVHCTPYMEHTBLT TpA6sa aa
6bae oxnafeH W W3KMioYeH. 3a oxnaxjaHe npu
HEO6X0AMMOCT MPEBKIIOYETEe ENeKTPOUHCTPYMEH-
Ta Ha cteneH CTyeH Bb3ayX.

PassuiiTe TONNWMHHMA npeapnasunten 2, kaTo ro
3aBbpTUTE B NOCOKA, o6paTHa Ha YacoBHMKOBaTa
CTpenka, pecn. ro noctaesete OTHOBO, KaTo ro Ha-
BMeTe Mo NOCOKa Ha YaCoBHUKOBaTa CTpenka.

MpuknioysaHe Ha paboTa ¢ eNeKTPONHCTPY-

MeHTa

3a oxnaxpaHe Ha HarpeTuA enleKTPOUHCTPYMEHT

unn 3a ga 6baat cBobogHM u aBeTe Bu pbue no

Bpeme Ha paboTa, ro nocrtaseTe fMpas Ha cTomkara

(BmxTe durypa [g).

= [lpu paboTa c noctaBeH Ha cToilKaTa enek-
TPOMHCTPYMEHT 6baeTe U3KNIOYUTESNTHO BHU-
maTtenHu! ColyecTByBa ONacHOCT OT u3rapAHe
npu [onup A0 HaropelleHaTa Aio3a unum oT
CTpyATa ropety Bb3ayx.

Mpumepwu 3a npunoxeHue

ByKBeHUTE 03HaYeHNA Ha NpUMepuTe 3a NpUoXxe-
HUe No-40sy Ce OTHACAT 4O (UrypuTe Ha pasrbsa-
wara ce Kopuua.

MocoyeHnTe B NpumepuTe 3a MPUIIOXKEHWE CTOW-
HOCTW Ha TemnepaTtypaTa ca OpUEeHTUPOBbBYHM; B
3aBVICUMOCT OT KOHKPETHWUTE YCNOBWA Te MoraTt aa
ce pasnuyasat. PascTtoAHueTo Mexay Aio3arta u
obpaboTBaHWA AeTann 3aBucK OT matepuana my.

Hai-noaxoaswaTa TemnepaTypa 3a BCEKW KOHKpe-
TEeH cny4an ce onpeaenA NnocpeacTsoM nsnpobsa-
He. 3a uenTa 3arno4ysanTe BUHArK OT MO-HUCKU TeM-
nepartypu.
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Bcuyku npuBegeHyn npumepu 3a npunoxeHue (c
nskmouerne Ha [E) morat ga ce msnbaHAT 6e3
[OMb/IHUTENHW npucnocobnennA. Bce nak usnon-
3BaHETO Ha NPeANOXEeHUTE AOMbIHUTENHN MPUCTO-
cobneHnA CbllecTBEeHO obnekyaBa pabotata U
noBuLLaBa Ka4yeCTBOTO Ha pesynTara.

» BHumaHue npu 3amAHa Ha Alo3arta, CbliecT-
ByBa onacHoOCT oT u3rapAHe! He pokocBainte
ropewaTa awo3a. [NpenBaputenHo oxnaxaganTte
eneKTPONHCTpyMeHTa. PaboTeTe ¢ nmpeanasHu
pbkaBuLW.

Boratata rama [oOMbAHWTENHW NpUCNOCObeHnA
(Bu>xTe katanora Ha bow 3a ponMbAHUTENHW Npu-
cnocobnenvA) Bu npepnara pasHoobpasHW Bb3-
MOXHOCTU 3a MPWIOXEHWE Ha ENneKTPOMHCTPY-
MeHTa.

HonbnHutenHn ykasaHuA 3a pabota moxeTe Aa
HaMepuTe B PasnpoCTpaHeHWTe B TbproBckaTta
Mpexa HapbYHULN.

N OrctpaHABaHe Ha nakoBo nokputue/
OTaensAHe Ha 3aneneHu geTannu

MocTaBeTe nnockara Ato3a 6. Harpente nakoBoTo
NOKPUTME CbC CTPyATa ropeLy Bb3ayX U ro otaene-
Te Nneko ¢ wnakna. TebpAae AbMAroTo Bb3aeincTeune
Ha TOnMMHaTa Npeam3BUMKBA M3rapAHe Ha naka u
3aTpyaHABa oTcTpaHABaHeTo My. LLnaknaTa TpAb6-
Ba Aa ce noaabp>a ocTpa v ynucTa.

MHoro nenuna ce pa3mekBart npu HarpasaHe. Cneg
TOBa € Bb3MOXHO OTAENAHETO Ha 3aneneHnTe ge-
Tannm unu oTCTpaHABaAHETO Ha U3MULLHOTO N1eNUIO.

[} OrctpaHaBaHe Ha nakoBO NOKpuTHE OT
nposopuu

OnacHOCT OT cyynBaHe Ha CTbKJ/0TO!

HenpemeHHo n3nonssante atosara c npegnasuTen

3acTbkna 7.

BoA oT npodwmnHM MOBBPXHOCTU CE OTCTpaHABa

Hamn-gobpe ¢ nmomolyTa Ha noaxojAwa wnakna. 3a

noBuWwaBaHe Ha Ka4yecTBOTO Cnej TOBa MOBBP-

XHOCTTa MOXXe A0NbMAHUTEeNHO Aa Cce NO4YUCcTu C

MeKa TeneHa YyeTka.

HecdopmupaHe Ha nnacTmacoBu TpbH6MU
MocTaBeTe pednekTopHaTta ato3a 8. 3a aa ce npe-
[OTBpaTV NperbBaHeTo Ha TpbvbaTa, npeasapuTen-
HO A HanNbfHETE C NACHK U A 3aTBOpeTe OT ABeTe
cTpaHu. MocpeacTBOM CTPAHUYHO M3MECTBaHE Ha-
rpevite Tprb6aTa paBHOMEPHO.

E] 3asapaBaHe Ha nnacTmacu

MocTaBeTe peayunpawaTta Aro3a 11 1 HakpaHnka
3a 3asapnasaHe 10. MaTepuanbT Ha 3aBapABaHUTe
netannn n nobaBbyHUAT maTepuan 9 TpAbBa Aa
6bpat egHakBu (Hanp. PVC ¢ PVC). 3aBapABaHu-
Te Kpavwwa TpAbBa aa ca YnucTu n o6e3macneHu.
Harpente 3aBapABaHuTe KpavLia [0 TecToobpasHo
cbcToAHMe. [Npu ToBa 6bAeTE BHUMATENHW, 3aL0TO
TemnepaTypHWAT AnanasoH Mexay TecToobpasHo
W TEYHO CBLCTOAHWE MpW MnracTMacutTe € Manbk.
Cnep ToBa nocTaBeTe npbykaTa fobaBbyeH marte-
pvan 9 v ro octaBeTe Ja ce usnee B 3oHaTa Ha Lwe-
Ba, Taka 4e Aa ce obpasyBa paBHOMEPHO yCUIIBaHE.

@ Csusane

MocTtaBeTte pepyumpawata gw3a 11. U3bepete
OnameTbpa Ha TepmocBuBaemuA wrayx 12 B
3aBMCUMOCT OT AeTaina, Hanp. kabenHaTta obyBka.
Harpeiite TepmocBMBaeMuMA LLayx PaBHOMEPHO.

@ PasmpasasaHe Ha Boponposoau
YecTo BoAonpoBoAuTEe BBHLHO He ce
& pasnuyaBaT OT rasonposopgute. B Hu-
KaKbB Clly4yan rasonpoBogu He TpA6Ba
Aa 6baart HarpABaHU.

MoctaBeTe pecdnekTopHata ato3a 8. Harpaesante
3oHaTa Ha 3aMpb3BaHe BWHarM oT pbba KbM
cpepara.

3a pa usberHeTe yBpeXaaHuA, HarpaBaiTe nnacT-
mMacoBu pr6|/| N CbeANHUTENHN HUNenu ¢ N3KNK4Yn-
TenHa npeanasnyBeocT.

[l HuckoTtemnepatypHo cnossaHe

3a TOYKOBO CrofABaHe U3Non3BanTe pegyumpawiara
aosa 11, 3a cnoAsaHe Ha Tpbbu — pechnekTopHaTa
arosa 8.

AKko usnonssarte npunon 6e3 dtoc, NnpegsapuTen-
HO HamaxeTe crnoABaHUTe Kpawvwa ¢ obe3macns-
Balja nacra unv nocraeseTe KonodoH. B 3asucu-
MOCT OT MaTtepuvana HarpenTe MACTOTO Ha cnosABa-
He B npoab/keHue Ha 50 go 120 s. [lobaBeTe npu-
noin. MNpunoATt TpAabsa aa ce pasTonasa Npv Aonup
00 HarpeTuTe Kpaviia Ha geTannuTe.

Cnepn u3cTuBaHe Ha MACTOTO Ha cCroABaHe Mo-
yucteTe chntoca.
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MouncTBaHe U NnoaabpXKaHe

= [Ipeam n3BbpLIBaHe Ha KakBUTO U Aa e AelHoC-
TW MO eNIeKTPOMHCTPYMEHTA U3KNoYBaiiTe Lwen-
cena oT 3axpaHBallara mpexa.

= 3a ga paboTute Ka4yecTBeHo u 6e30nacHo, Noa-
ObpXXaWTe BUHArn eneKTPOMHCTPYMEHTA U BEH-
TUNaunoHHUTe OTBOPU HYUCTWU.

AKO BBMNPEKM NPELU3HOTO NPOM3BOACTBO U BHUMA-
TENHO M3NUTBaHe Bb3HWKHE MOBpPEena, PEMOHTBLT
TpAGBa Ja ce U3BbPLUM OT OTOPU3MPaH CepBu3 3a
€neKTPOUHCTPYMeHTY BoLu.

MonA, npy nopbyBaHe Ha pe3epBHU 4acTW WK
KoraTto ce o6pbluyaTe C BbMNPOCKM KbM MpeacTaBu-
TenuTe Ha Bow, HenpeMeHHo nocouBaiTe LeceT-
UMJOPEHNA KaTanoXeH HOMEp Ha eNieKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Ona3BaHe Ha OKOJiHaTa cpeaa

OnonsoTBopABaHe Ha BTOPUYHUTE CYPOBUHU
BMECTO Cb3/laBaHe Ha oTnaabuu

C ornep onassaHe Ha OKonHarta cpeAa MallvHaTa,
[OMBAHUTENIHNTE NPUHAANEXHOCTN U onakoBKaTa
TpAbGBa ga 6bAaT NOANOXKEHN Ha NOAXoAALa npe-
paboTKa 3a NOBTOPHOTO U3NON3BaHe Ha CbAbpXKa-
LmTe ce B TAX CYPOBUHU.

ToBa pbKOBOACTBO € MPOM3BEeAEHO HA PeLmKInpa-
Ha xapTua 6e3 N3MNON3BAHETO Ha XIop.
3a obnek4yaBaHe Ha peuUVKIUpaHeTo AeTainuTe,

npou3BeAeHn OT U3KYCTBEHW MaTepuany, ca 0603-
HaYeHW MO CbOTBETHUA HAYMH.

CepBu3Ho obcnyxxBaHe u
KOHcynTauuu

PobepT Bow EOO[ — Bbnrapua

Bow CepBus LieHTbp

"apaHUMOHHN 1 N3BBHrapaHUMOHHN PEMOHTU
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Cocpua

© . +359 (0)2/962 5302
© . +359 (0)2/962 5427
© . +359 (0)2/962 5295
DAKC o vveeii i +359 (0)2/62 46 49

C € Deknapauusa 3a cwoTBeTCTBUE

C mb/Ha OTrOBOPHOCT HWE Aeknapupame, 4ye To3u
NpoAyKT CbOTBETCTBA Ha CnefHWTe CTaHdapTu u
HOPMATUBHN OOKYMEHTU:

EN 60 335, KakTO U Ha U3UCKBaHNATA Ha CNeJHUTe
anpekTusu: 73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7//4./%/%/ P A ﬂw';?(»-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

MNpaBaTta 3a U3BMeHeHMA 3anaseHun
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Karakteristike aparata

Duvaljka sa toplim vazduhom
Broj narudzbine

Primnjena snaga maks. W]
Koli¢ina vazduha oko [I/min]
Temperatura na izlazu mlaznice oko [C]
Merna tacnost temperature

na izlazu mlaznice

na pokazivanju
Radna temeratura display* [C]
Tezina (bez pribora) oko kal

Klasa zastite

* Izvan radne temperature moze display pocrniti.

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %

- - 0..+50

0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

Molimo da obratite paznju na broj narudzbine Vaseg aparata. Trgovacke oznake pojedinih aparata mogu varirati.

Informacija o buci

Merne vrednosti su prema EN 50 144.

Nivo zvu¢nog pritiska aparata oznacen sa A je tipicno
manji od 70 dB(A).

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za oblikovanje i varenje plastike,
uklanjanje premaza boje | za zagrevanje termoskuplja-

juce folije.

Pogodan je i za letovanje i kalajisanje, odlepljivanje

sleplienih spojeva i za odledjivanje vodova sa vodom.

Elementi aparata

© 00N O O Bh

10
11
12

Mlaznica
Termo zastita

PHG 500-2/PHG 600-3:

Prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje/
Regulator koli¢ine vazduha i temperature
PHG 630 DCE:

Prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje/
Regulator kolicine vazduha

Dirka za podeSavanje temperature (PHG 630 DCE)
Displej (PHG 630 DCE)

Povrsinska mlaznica*

Mlaznica za zastitno staklo*

Reflektorska mlaznica®

Zica za varenje*

Podnozje za varenje*

Redukuju¢a mlaznica®

Termoskupliajuée crevo*

* Pribor na slikama ili koji je opisan ne spada delimiéno
u obim isporuke.
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Radi VaSe sigurnosti

N

Radovi sa aparatom su moguéi
° samo onda bez opasnosti ako u
1 potpunosti procitate uputstva za
opsluzivanje i uputstva o sigurnosti
potom se strogo pridrzavate
uputstava koja su u njima.

Dobro provetrite radno mesto. Gasovi |
pare koji nastaju su Cesto Stetni po
zdravije.

Aparat nesme biti viazan i nesme se raditi u viaznoj
okolini.

Pre svakog koris¢enja aparata prokontroliSite kabl i
utkac. Ako utvrdite oStecenja aparat dale ne
koristite. Pustite da popravke rade samo struénjaci.
Aparat nikada ne otvarajte sami.

Aparati koji se upotrebljavaju u prirodi, prikjucuju se
preko prekidaca zastite (FI) sa maksimalnin 30 mA
struje iskljucenja. Ne upotrebljavajte aparat na kisi ili
viazi.

Ne nosite i ne vesajte aparat za kabl.
Kablove proviacite uvek iza aparata.

Srpski-1



m  Ako se kod rada kabl mreZe osteti ili presece, nemoj-
te kabl dodirivati ve¢ odmah izvucite utikac iz mreze.
Nemojte nikada koristiti aparat sa oste¢enim kablom.

m  Ne radite sa aparatom nepazljivo.

m  Kod pauza u radu, kod neupotrebe i pre svih radova
na aparatu (naprimer promene radnih alata, odrza-
vanja, ¢is¢enja, podesavanja) izvucite mrezni utikac.

= Nosite zastitne naocare.

m Snazan uticaj wvreline (naprimer ophodienje sa
nebrigom) sa ovim aparatom utice na povecanu
opasnost od pozara i eksplozije.

m Kod prerade plastike, boja, lakova i slicnih materijala
mogu nastati zapaljivi i otrovni gasovi. Ne radite u
pblizini lako zapaljivih gasova il materijala.

m Toplotamoze doc¢i do zapaljivin delova, koji se nalaze
van vidnog polja.

m  Ne usmeravajte aparat na jedno te isto mesto.

m Opasnost od pozara! Ne dodirujte vrelu mlaznicu.
Nosite zastitne rukavice.

m Ne usmeravajte vrelu vazdusnu struju nikada na
osoblje ili zivotinje.

m  Ne upotrebljavajte aparat nikada kao fen za kosu.

m Izlaz mlaznice ne dovodite nikada previse blizu
radnog komada koji se obradjuje. Zastoj vazduha koji
se pojavijuie moze voditi ka pregrevanju aparata.

m Aparat potpuno ohladite pre ostavijanja.

m Nikada ne dozvolite deci da koriste aparat.

m  Bosch moze samo onda da obezbedi besprekorno

funkcionisanje aparata, ako se za ovaj aparat upo-
trebljava predvidjen originalan pribor.

Pustanje u rad

Obratite paznju na mrezni napon!

Napon strujnog izvora mora biti usaglaSen sa podacima
na tipskoj tablici aparata.

Sa 230 V oznaceni aparati mogu da rade i sa 220 V.

Ukljuéivanje - isklju€ivanje

Ukljuéivanje:

PHG 500-2: Za pustanje u rad pritisnuti prekidac 3 u
poziciju Lili 1.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Za pustanje u rad pritisnite
prekida¢ 3 u poziciju I, 1Hili 11

Iskljucivanje:

Za iskljucivanje pritisnite prekidaC za ukljucivanje/
iskljucivanje 3 do grani¢nika u poziciju O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Posle duzeg rada sa
vecom temperaturom ostavite aparat pre iskljucivanja
radi hladjenja da radi na stepenu hladnog vazduha l.

Iskljuéenje termo zastite

Kod preopterecenja grejanja (naprimer usled  slabe
cirkulacije vazduha) aparat automatski iskljucuje grejanje,
dok duvalka ipak radi dalie. Ako se aparat ohladi na
radnu temperaturu, grejanje se ponovo ukljucuje.

Podesavanje koli¢ine vazduha i temperature
(PHG 500-2, PHG 600-3)

Prekida¢ 3 moze da se ukljucuje u dva (PHG 500-2)
odnosno tri stepena duvalke (PHG 600-3). Prema
nameni mogu se birati odgovarajuce prezicne kombi-
nacije koli¢ina vazduha i temperature.

Stepen PHG 500-2

| 240 I/min, 300 ‘C
I 450 I/min, 500 °C
]l -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 'C

PHG 600-3: Stepen hladnog vazduha | je pogodan za
hladjenje zagrejanog radnog komada ili za susenje boje.
On je isto tako pogodan, da bi se aparat pre ostavijanja
il promene nasadne mlaznice ohladio.

Podesavanje koli¢ine vazduha (PHG 630 DCE)

Koli¢ina vazduha se moze podesavati sa prekidacem 3
u tri stepena. Temperatura se moze regulisati u stepeni-

ma Il'i Il sa dirkom za temperaturu 4.

Stepen Koli¢ina vazduha Temperatura
| 150 I/min 50°C

1 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

Koli¢ina vazduha se naprimer smanjuje, ako:

— se okolina radnog komada ne treba prekomerno
zagrejati ili

— se neki laki radni komad moze provuci kroz struju
vazduha.

Stepen hladnog vazduha | je pogodan za hladjenje
zagrejanog radnog komada ili za suSenje boje. On je isto
tako pogodan, da bi se aparat pre ostavljanja ili promene
nasadne milaznice ohladio.

Podesavanje temperature (PHG 630 DCE)

Temperatura se moze kontinuirano podesavati sa stepe-
nima duvaljke 111 HI.

Posle promene u stepen duvalike Il li Il pojavijuie se na
displeju 5 temperatura, koja je poslednja izabrana kao
potrebna temperatura sa oznakom P « ca. 3 sekunde
na displeju. Potrebna temperatura vazi za oba stepena
duvalike i ne menja se kod promene izmedju stepena ll
i

Posle saopstenja potrebne temperature pokazuje se sa
treperecim » d stvama temperatura na izlazu mlaznica,
dok se ne postigne izabrana potrebna temperatura.
Posle toga gasi se strelica » €, dok displej 5 pokazuje
aktuelnu temperaturu.
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Zadana temperatura moze da se povecava uzastopno
od 10 “C pritiskujuci stranu ,,+* na dirki za temperaturu 4
ili smanijivati pritiskujuci stranu ,,—* na dirki za temperaturu
4. Kratkotrajnim pritiskivanjem dirke povecava se
odnosno smanjuje potrebna temperatura jednokratno za
10°C. Duzi pritisak dirke povecava odnosno smanjuje
temperaturu kontinualno uzastopno po 10 “C sve dok ne
pustimo dirku ili je dostignuta minimalna odnosno
maksimalna temperatura.

U stepenu duvalike 1 iznosi prethodno podesena tem-
peratura 50 “C. Kod promene iz stepena duvaljke 1L li 1
sa povecanim temperaturama u stepen duvaljke | traje
kratko vreme, dok se aparat ne ohladi na 50 °C. Za
vreme hladjenja se pokazuje na displeju 5 stvarna tem-
peratura na izlazu mlaznice.

Uputstva za rad

Skidanje toplotne zastite
Kod radova na posebno uskim mestima moze se skinuti
toplotna zastita 2.

m Oprez pred vrelom mlaznicom! Kod rada bez
toplotne  zastite postoji povecana opasnost od
palienja.

Za skidanje odnosno namestanje toplotne zastite mora

se aparat odladiti i biti iskljucen. Za hladjenje aparata

pustite u datom slucaju da na kratko radi u stepenu
hladnog vazduha.

Toplotnu zastitu 2 odvmite nasuprot kazalke na satu
odnosno okreSuci u pravcu kazalke na satu ponovo
namestite.

Iskljucivanje aparata

Za hladjenje zagrejanog aparata, ili da bi prilikom rada

imali obe ruke slobodne, mora se aparat na povrsini za

odlaganje pravilno iskljusiti (pogledajte sliku ).

m Kod rada sa iskljuéenim aparatom budite
posebno oprezni! Postoji opasnsot od palienja na
vreloj mlaznici i na struji vrelog vazduha.

Radni primeri

Slova na slede¢im primerima primene odnose se na
objasnjenja preklopne stranice.

Podaci o podeSavanjma temperature kod primera
namene su orijentacione vrednosti koje mogu odstupati
zavisno od osobina materijala. Rastojanje mlaznice do
radnog komada upravija se prema materijalu koji treba
da se obradjuje.

Najbolja temperatura se moze dobiti probom. Pocnite
stoga sa nizim stupnjem temperature.

Svi primeri upotrebe (osim EY) mogu se izvoditi bez
pribora. Upotreba predlozenih delova pribora pojed-
nostavljuje medjutim rad i povecava kvalitet rezultata u
bitnoj meri.

m Oprez kod promene mlaznice, opasnost od
pozaral Ne dodirujte vrelu mlaznicu. Ostavite aparat
da se ohladi. Nosite zastitne rukavice za ruke.

Obilan Bosch-pribor (pogl. Bosch katalog sa priborom)
pruza Vam dalie mnogostrane mogu¢nosti primene.

O dodatnim uputstvima doznacete u knjizicama za
zanatlije koje se uobicajeno mogu naci u prodavnicama.

I Uklanjanje laka/oslobadjanje lepka

Namestite Siroku mlaznicu 6. Omeksati lak sa vrelim
vazduhom i ravnomerno podi¢i sa Spahlom. Duzim
iZlaganjem toplini sagorece lak i oteZace se njegovo
uklanjanje. Spahlu treba drzati oStru i Cistu.

Mnogi lepkovi (naprimer koji se nanose) omeksaju na
toploti. Tako se spojevi mogu razdvajati ili ukloniti
preobilan lepak.

E Uklanjanjue laka sa prozora

Opasnost od loma stakla!

Neizostavno upotrebite zastitnu mlaznicu za staklo 7.
Na profilisanim povrsinama moze se lak podic¢i sa odgo-
varajuc¢om Spahlom i ogistiti sa nekom mekom Zic¢anom
Cetkom.

Oblikovanje cevi od plastike

Namestite reflektorsku mlaznicu 8. Da bi izbegli lomlienje
cevi, mora se ona napuniti sa peskom i sa obe strane
zatvoriti, Cev se ravnomerno zagreva bocnim pokretima
u oba pravca.

] Varenje plastike

Namestite redukujucu miaznicu 11 i podnozje za varenje
10. Radni komadi koji moraju da se vare i zica za varenje
9 moraju biti od istog materijala (naprimer PVC sa
PVC). Var mora biti Cist i bez masti.

Mesto vara se zagreje da bude kao testo. Pazite da je
temperaturno podrucje izmedju testastog i te¢nog stanja
plastike malo. Potom priblizite Zicu za varenje 9 i utapajte
u Supljinu, tako da nastaje ravhomemo ispupcenie.

@ Termoskupljanje

Namestite redukujucu mlaznicu 11. Presek termos-
kupliajlu¢eg creva 12 izaberite prema radnom komadu
naprimer kablovskom nastavku.

Termoskupligjuée crevo zagrevajte ravnomemo.

@ Odledjivanje vodova sa vodom
Vodovi vode se ¢esto ne mogu razlikovati
& od gasovoda. Gasovodi se ne smeju
nikako zagrevati.

Namestite reflektorsku mlaznicu 8. Smrznuto mesto
uvek zagrevajte od ivice ka sredini.

Posebno oprezno zagrevaijte cevi od plastike kao i veze
izmedju komada cevi da bi izbegli oStecenja.
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[ Meko letovanje

Namestite za tackasto letovanje redukujucu mlaznicu
11, a za letovanje cevi reflektorsku mlaznicu 8.

Ako se lem upotrebliava bez topila, stavite na mesto za
letovanje mast za letovanje ili pastu. Mesto za letovanje
zagrevajte zavisno od materijala oko 50-120 s. Dodajte
lem. Lem se mora otopiti sa temperaturom radnog
komada.

Posle hladjenja uklonite sa mesta letovanja topilo.

Odrzavanje i ¢iS¢enje
m  Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni utikac.
m Aparat i proreze za ventilaciju drzite uvek Ciste, da bi
dobro i sigurno radili.

Ako bi aparat i pored briZlivog postupka proizvodnje i
ispitivanja nekada otkazao, popravka se mora raditi u
nekoj autoriziranoj servisnoj radionici za Bosch elektro
alate.

Kod svih pitanja i naruCivanja rezervnin delova molimo

Vas da neizostavno navedete broj narudzbine (ima
10 brojcanih mesta) a prema tipskoj tablici na aparatu.

Zastita covekove okoline

Regeneracija sirovina umesto odvoza djubreta!
Aparat, pribor i pakovanje bi trebali da se Salju jednoj
regeneraciji koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Ovo uputstvo je napraviieno od bezhlornog papira koji se
moze regenerisati.

Plasticni delovi su oznaceni radi regeneracie koja
odgovara vrsti materijala.

Servisi i savetnici kupaca

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

©Senice ................... +381 11-753-373
FaxX .o +381 11-753-373

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

C € Izjava o usaglasenosti

IZjavljujemo na sopstvenu odgovomnost, da je ovaj proiz-
vod usaglasen sa slede¢im standardima ili normativnim
aktima: EN60 335 prema odredbama smernica
73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W&,/W% 4 ﬂu/‘:?«(»

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehniéni podatki

Pistola z vro¢im zrakom
Kataloska Stevilka

Vhodna mo¢ max. W]
Koli¢ina zraka, pribl. [I/min]
Temperatura na izhodu Sobe pribl. [C]
Natancénost merjenja temperature

na izstopu Sobe

na prikazu
Displej delovne temperature* [C]
Masa (brez pribora) pribl. kal

Zascitni razred

* Izven delovne temperature lahko displej pocmi.

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %

- - 0..+50

0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

Prosimo, upostevajte katalosko stevilko vase naprave, trgovske oznake posameznin naprav so lahko razlicne.

Podatki o hrupu

Merjene vrednosti so bile doloCene v skladu

EN 50 144.

z

Nivo zvocnega tlaka naprave po A-vrednotenju je tipicno

manjsi od 70 dB(A).

Sestavni elementi

1 Soba
2 Toplotni S¢itnik
3 PHG 500-2/PHG 600-3:

VKlopno-izklopno stikalo/
Regulator kolicine in temperature zraka

3 PHG 630 DCE:
VKlopno-izklopno stikalo/Regulator kolicine zraka

4 Tipka za nastavitev temperature (PHG 630 DCE)
5 Displej (PHG 630 DCE)
6 PloScata Soba*
7 Soba z zagGito za steklo*
8 Reflektorska soba*
9 Varilna zica*
10 Varilni evelj*
11 Reducima Soba*
12 Cev za krcenje*

* Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vklju¢en v

standardno opremo naprave.

Namembnost naprave

Naprava je namenjena za preoblikovanje in varjenje
umetnin mas, odstranjevanje barvnin premazov in za
segrevanje cevi, ki se krcijo na vrocini.

Prav tako je primerna za spajkanje in cinjenje, loCevanje
Zleplienih spojev in za odtaljevanje vodovodnin napeljav.

Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete navo-
dila za uporabo in varnostna navo-
dila ter jih dosledno upostevate.

Delovno  mesto dobro  prezracuite.
Nastajajoci plini in hlapi so pogosto
zdravju skodljivi.

m Naprava ne sme priti v stik z viago, niti je ne smete
uporabljati v viaznem okolju.

m Pred vsako uporabo preglefte napravo, prikjjucni
kabel in vtic. Ce odkrijete poskodbe, naprave ne
uporabljgjte  ve¢. Popravilo lahko opravi samo
strokovnjak. Naprave ne odpirajte sami.

m  Napravo, ki jo boste uporabliali na prostem, prikljucite
na elektricno napetost preko zasditnega stikala (Fl) z
maksimalnim  sprozinim  tokom 30 mA.  Ne
uporabljajte naprave v dezju ali viagi.

m  Naprave ne drZite samo za kabel, niti je ne obesajte
za kabel.

m Prikljucni kabel vedno speljite od naprave nazaj.
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m  Ce se prikijuéni kabel pri delu pogkoduje ali pretrga,
se ga ne dotikajte, temveC takoj izvlecite vii¢ iz
vticnice. Nikoli ne uporabljajte naprave s poskodova-
nim kablom.

Naprave ne smete pustiti delovati brez nadzora.
Pred vsakim posegom na napravi (npr. pri menjavi
orodja, vzdrzevanju, ciSCenju, nastavitvah), pri
delovnin odmorin, ali kadar stroja ne uporabljate,
izvlecite VtiC iz vticnice.
Nosite zascitna ocala.
Aparat se lahko zelo segreje, zato je nevamost
pozara in eksplozije (na primer pri nepazljivem
rokovanju) povecanal

m Pri obdelavi umetnih snovi, barv, lakov in podobnih
materialov se lahko sproscajo vnetljivi in strupeni plini.
Ne delajte v blizini lahko vnetljivin plinov ali materialov.

m Toplota lahko segreje gorljive dele, ki so izven vasega
vidnega polja.
Ne segrevajte enega in istega mesta dalj ¢asa.
Nevarnost opeklin! Ne dotikajte se vroce Sobe. Upo-
rabite zascitne rokavice.
VroCega toka zraka ne usmerjajte na ljudi ali zivali.
Naprave nikoli ne uporabljajte za susenje las.
Izhoda Sobe ne priblizuite preve¢ povrsini, ki jo
obdelujete, saj nastali zastoj zraka lahko povzrodi
pregrevanje naprave.

m Napravo spravite Sele potem, ko je le-ta popolnoma
ohlajena. Vroc¢a Soba lahko pozroci skodo.
Nikoli ne dovolite otrokom, da bi uporabljali napravo.
Bosch zagotavija brezhibno delovanje naprave samo
ob uporabi originalnega, za opisano napravo pred-
videnega dodatnega pribora.

Zagon

Upostevajte omrezno napetost!

Napetost vira elektricne energije se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici naprave.

Naprave, oznacene z 230V, lahko prikljucite tudi na
omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Vklop:

PHG 500-2: VVklop: stikalo 3 pritisnite v polozaj I ali l.
PHG 600-3, PHG 630 DCE: Zagon: stikalo 3 potisnite
v polozaj I, I ali .

Izklop:

Izklop: vklopno-izkiopno stikalo 3 do konca potisnite v
polozaj O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Po daljsem delovanju z
visoko temperaturo poskrbite za to, da bo aparat pred
izklopom nekaj ¢asa deloval v stopnji hladnega zraka .

Izklop v primeru toplotne preobremenitve

V primeru toplotne preobremenitve (na primer zaradi
zastoja zraka) se aparat samodejno izklopi, ventilator pa
delue naprej. Ko se aparat ohladi na delovno
temperaturo, se gretjie ponovno vKlopi.

Nastavitev koli¢ine zraka in temperature

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Stikalo 3 lahko vKljucujete v dve (PHG 500-2) oziroma v
tri stopnje (PHG 600-3). S tem je omogocena materialu
ustrezna nastavitev kombinacije koli¢ine in temperature
zraka.

PHG 500-2

240 I/min, 300 ‘C
I 450 I/min, 500 C
1] -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 'C

Stopnja
|

PHG 600-3: Stopnja hladnega zraka | je primema za
hlajenje segretega obdelovanca ali za suSenje barve.
Prav tako jo lahko uporabljate za ohlajanje naprave pred
odlaganjem ali zamenjavo nati¢ne Sobe.

Nastavitev koli¢ine zraka (PHG 630 DCE)

S stikalom 3 lahko koli¢ino zraka nastavite na tri razlicne
stopnje. Temperaturo lahko regulirate v stopnjah Iin NI
s temperaturno tipko 4.

Stopnja  Pretok zraka Temperatura
| 150 I/min 50°C

1 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

Koli¢ino zraka zmanjSajte na primer v naslednjin primerih:

—  Ce se okolica obdelovanca ne sme prevec segret ali

— e je obdelovanec lahek in bi ga zracni tok lahko
premaknil.

Stopnja hladnega zraka | je primerna za hlajenje
segretega obdelovanca ali za suSenje barve. Prav tako
jo lahko uporabliate za ohlajanje naprave pred
odlaganjem ali zamenjavo naticne Sobe.

Nastavitev temperature (PHG 630 DCE)
V stopnjah 1I'in Il je mozna brezstopenjska regulacija
temperature.

Po vkljucitvi v stopnjo I ali Il se na displeju 5 za ca.
3 sekunde prikaze temperatura z oznako » <, ki je bila
kot cilna temperatura nastaviena nazadnje. Cilna
temperatura velja za obe stopniji in se pri preklaplianju
med stopnjama Il in Il ne spremeni.

Po izbiri ciline temperature se na displeju » d pojavi
utripajoci prikaz stvame temperature na izhodu Sobe.
Prikaz utripa, dokler naprava ne doseze izbrane ciline
temperature. Puscice » « nato ugasnejo, na displeju 5
pa je viden prikaz aktualne temperature.
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Cilino temperaturo lahko zviSujete ali znizujete s
pritiskanjem ustrezne strani temperatume tipke 4. Stran,
oznatena s H+“ je namenjena zviSevanju, stran
oznaCtena z ,=“ pa znizevanju temperature. Kratko
pritiskanje tipke povisa ali zniza temperaturo za 10 °C.
Dalige pritiskanje tipke postopoma zviSuje oziroma
znizuje temperaturo v stopnjah po 10 ‘C, dokler tipke ne
spustite  oziroma dokler ni dosezena maksimalna
oziroma minimalna temperatura.

V stopniji I znasa prednastavijena temperatura 50 °C. Pri
preklopu iz stopnje Il ali Il z vigimi temperaturami v
stopnjo I naprava potrebuje nekaj ¢asa, da se ohladi do
temperature 50 °C. Med ohlajanjem je na displeju 5
prikazana stvarna temperatura na izhodu Sobe.

Navodila za delo

Odstranitev toplotnega $c¢itnika

Pri delu na posebno ozkih mestih lahko toplotni S¢itnik 2
odstranite.

s Pozor! Soba je zelo vroga. Ce delate brez
toplotnega  SCitnika, obstoja povecana nevarnost
opeklin.

Pred odstranitvijo oziroma namestitvijo  toplotnega
SCitnika je potrebno ohlajanje naprave, ki mora biti
izklopliena. Po potrebi lahko aparat nekaj ¢asa deluje v
stopnji hladnega zraka.

Toplotni 8¢itnik 2 odvijte v protiurni smeri 0z. ga ponovno
namestite s privijanjem v urmi smeri.

Odlaganje aparata

Z namenom ohlajevanja segretega aparata oziroma zato,

ker Zzelite imeti pri delu obe roki prosti, lahko aparat — v

pokoncnem polozaju — odlozite na odlagalino ploskev

(glefte sliko [A).

m Z odloZzenim aparatom ravnajte zelo pazljivo.
Na vro¢i Sobi in z izpostavijanjem vrocemu zraku se
lahko opecete!

Primeri uporabe

Crke, s katerimi so oznadeni spodnii primeri uporabe, se
nanasajo na sliko na notranji strani platnic.

Podatki o temperatumih nastavitvah za razli¢ne primere
uporabe so orientacijske vrednosti, ki lahko glede na
kakovost materiala odstopajo. Razmak med Sobo in
obdelovancem se spreminja glede na material, ki ga
obdelujete.

NajustreznejSo temperaturo je potrebno ugotoviti s
poskusom. Zacnite z nizjo temperaturno stopnjo.

Vse prikazane primere uporabe (razen EY) lahko
izvedete brez dodatnega pribora. Vendar pa si z uporabo
predlaganega dodatnega pribora olajsate delo in
izboljSate njegovo kakovost.

m Pri zamenjavi Sobe bodite zelo previdni -
nevarnost opeklin! Ne dotikajte se vroce Sobe.
Pocakajte, da se aparat ohladi. Nosite zascitne
rokavice.

Obsiren program Boschevega dodatnega pribora (glejte
Boschev katalog dodatnega pribora) vam omogoca Se
nadaljinje moznosti vsestranske uporabe.

Dodatna navodila lahko najdete v obi¢ajnin knjizicah s
tematiko ,sam svoj mojster”.

I Odstranjevanje laka/popuséanje lepila
Namestite ploscato sobo 6. Lak zmehcajte z vrocim zra-
kom in ga odstranite z lopatico. Predolgo izpostavijanje
vroCini zazge lak, kar otezi njegovo odstranjevanje.
Lopatica naj bo ostra in Sista.

Veliko lepil (npr. lepilo nalepk) se na vrocini zmehca.
Tako lahko lo¢imo spoj ali pa odstranimo odveéno lepilo.

] Odstranjevanje laka z oken

Steklo lahko podi!

Brezpogojno uporabite Sobo z zascito za steklo 7.

Na profiliranin povrSinah odstranite lak s prilegajoco se
lopatico ali z mehkejSo Zicno scetko.

Oblikovanje cevi iz umetne mase

Namestite reflektorsko Sobo 8. Da se cev ne bi ostro
prepognila, jo napolnite s peskom in zaprite na obeh
koncih. Cev enakomerno segrejte s premikanjem sem in
tja.

] Varjenje umetnih mas

Namestite reducimo Sobo 11 in varini Cevelj 10.
Obdelovanci, ki jin zelite variti in variina Zica 9 morajo biti
iz enakega materiala (na primer PVC s PVC-jem). Zvar
mora biti ¢ist in nemasten.

Zvar testasto segrejte. UpoStevajte dejstvo, da je
temperaturno  podrocje med testastim in tekocim
stanjem plasticne snovi zelo majhno. Priblizajte varino
Zico 9, ki naj nato izteka v zarezo, tako da nastane
enakomerna nabreklina.

@ Kréenje
Namestite reducirmo sobo 11. Premer nakréene cevi 12
naj ustreza obdelovancu, na primer kabelskemu

Cevelicku.
Cev enakomemo segrejte.
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@ Odtaljevanje zamrznjene vodovodne
napeljave
Vodovodnih cevi mnogokrat na pogled ni
& mo¢ razlikovati od plinskih. Plinskih cevi
ni dovoljeno segrevati.

Namestite reflektorsko Sobo 8. Zamrznjeno mesto
vedno odtajajte od roba proti sredini.

Posebno previdno segrevajte plasticne cevi in spoje
med cevnimi komadi, ker lahko pride do poskodb.

[ Mehko spajkanje

Za tockovno spajkanje namestite reducirmo Sobo 11, za
spajkanje cevi pa reflektorsko sobo 8.

Ce uporabliajte spajko brez talila, morate na spoj nanesti
spajkalno mast ali pasto. Odvisno od materiala priblizno
50-120 s segrevajte spoj. Dodajte spajko, ki se mora
zaradi temperature obdelovanca topiti.

Ko se spoj ohladi, talilo odstranite.

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje

m Pred vsakim posegom na napravi izviecite Vtic iz
vticnice.

m Naprava in prezracevalne reze naj bodo vedno Ciste,
da bo delo potekalo dobro in vamo.

Ce Kijub skrbni izdelavi in preizkuganju naprave pride do

okvare, prepustite popravilo pooblaséenemu servisu za

Boscheva elektricna orodja.

Pri vseh poizvedbah in narocilih nadomestnih delov

obvezno navedite 10-mestno katalosko Stevilko, ki se
nahaja na tipski ploscici naprave.

Varovanje okolja

Ponovna predelava surovin namesto odstranje-
vanja odpadkov!

Napravo, dodatni pribor in embalazo je potrebno vmiti v
ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem papirju, ki je bil
izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvrS¢anje pri
ponovni predelavi.

Servis in svetovalna sluzba

Top Service d.o.o.
Celovska 172
1000 Ljubliana

© . +386 (0)1/5194 205
© . +386 (0)1/5194 225
FaXi. o +386 (0)1/5193 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavijiamo, da je ta naprava v skladu
7 naslednjimi predpisi ali normativi: EN 60 335 ustrezno
z doloc¢ili smeric evropske skupnosti 73/23/EWG,
89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W&,/W% 4 ﬂw}o-

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Pridrzujemo si pravico do sprememb
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Tehniéki podaci o uredaju

Puhaljka za vruéi zrak
Kataloski broj

Primliena snaga max. W]
Koli¢ina zraka ca. [I/min]
Temperatura na izlazu iz sapnice ca. [C]
Tocnost mjerenja temperature

na izlazu iz sapnice

u pokazivanju
Display radne temperature* [C]
Tezina (bez pribora) ca. kal

Klasa zastite

* Izvan radne temperature displej poprima crnu boju.

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

= = +5 %

- - 0..+50

0,75 0,8 0,9

EB/1 B /1 B /1

Molimo pridrzavati se kataloskog broja vaseg uredaja, trgovacke oznake pojedinih uredaja mogu se mijenjati.

Informacija o buci

lzmjerene vrilednosti odredene su prema EN 50 144,

Prag zvu¢nog tlaka uredaja ociienjen s A, obi¢no je manj
od 70 dB(A).

Dijelovi uredaja

1 Sapnica
2 Toplinski Stitnik

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje/
Regulator kolic¢ine zraka i temperature

3 PHG 630 DCE:

Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje/

Regulator koli¢ine zraka

Tipka za namjestanje temperature (PHG 630 DCE)
Displej (PHG 630 DCE)

Plosnata sapnica*

Staklena zastitna sapnica*

Reflektorska sapnica*

© 0O NO O BN

Zica za zavarivanje*

10 Stopalo za zavarivanje*
11 Redukcijska sapnica*
12 Crijevo na skupljianje*

* Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za oblikovanje i zavarivanje plasti¢nin
masa, uklanjanje starih premaza boje i za zagrijavanje
crijeva za skupljanje.

Takoder je pogodan za lemlienje i kositrenje, popustanje
zaljeplienih spojeva i za odledivanje vodovodnih cijevi.

Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem mogué
je samo ako ste temeljito progcitali
upute za siguran rad i ako se strogo
pridrzavate u njima sadrzanih
naputaka.

b

Radno miesto treba dobro provijetriti.
Nastali plinovi | pare ¢esto su Stetni za
zdravije.

<A

\ e’

m  Uredaj ne smije biti viazan i ne smije raditi u viaznim

uvjetima.

m  Prije svakog koristenja provijeriti uredaj, kabel i utikac.

Ako se ustanove ostecenja, uredaj se vise ne smije
koristiti. Popravak prepustiti samo stru¢njaku. Uredaj
nikada sami ne otvarajte.

m  Uredaje koji se koriste na otvorenom prikljuciti preko

zastitne sklopke struje kvara (FI), s maksimalno
30 mA okidacke struje. Uredaj ne koristiti na kisi li
viazi.

isporuke. m  Uredaj ne nositi drzeci ga za kabel niti ga za njega
viesati,
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m  Kabel uvilek poviaditi iza uredaja.

m Ako se kod rada osteti ili proreze mrezni kabel, ne
dirati ga, nego ga odmah izvuci iz uti¢nice. Nikada ne
upotrebljavati uredaj s oste¢enim kabelom.

Uredaj nikada ne ostavijajte bez nadzora.

U stankama rada, kod neuporabe i prije svih radova
na uredaju (npr. zamjena radnih alata, odrzavanje,
¢iscenje, prilagodavanje) izvuci mrezni utikac.

= Nositi zastitne naocale.

m Jako djelovanje topline (npr. zbog nepaZlivog
rukovanja) s ovim uredajem pospjesuje povecanu
opasnost od poZara i eksplozije!

m Kod obrade plasticnin masa, boja, lakova i sli¢nin
materijala mogu nastati zapaljivi i otrovni plinovi. Ne
raditi blizu lako zapaljivin plinova ili materijala.

m Mogu se zagrijati i gorivi dijelovi koji su izvan vidnog
polja.

m Uredaj dulie vrijeme ne drzati usmjeren na isto
mijesto.

m Opasnost od opeklinal Ne dirati zagrijane sapnice.
Nositi zastitne rukavice.

m Vrelu struju zraka nikada ne usmjeravajte prema
jludima li Zivotinjama.

Uredaj nikada ne koristiti kao susilo za kosu.

IzZlaz sapnice ne drzati suvise blizu obradivanom
izratku. Nastali uspor struje zraka moze dovesti do
pregrijanja uredaja.

m  Uredaj prije spremanja ostaviti da se potpuno ohladi.
Zagrijane sapnice mogu uzrokovati Stete.

m Nikada djeci ne dopustiti koristenje uredaja.

m Bosch moze osigurati bespriekorno djelovanje

uredaja samo ako se za ovaj uredaj koristi za njega
predviden originalni pribor.

Pustanje u rad

Pridrzavati se mreznog napona!

Napon izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja.

Uredaji s oznakom 230 V mogu raditi i na 220 V.

Ukljucéivanije i isklju€ivanje

Ukljucivanje:
PHG 500-2: Za pustanje u rad prekidaC 3 pritisnuti u

polozaj Lili 1.
PHG 600-3, PHG 630 DCE: Za pustanje u rad,
prekidac 3 pritisnuti u polozaj 1, 11li 1.

Iskljucivanje:

Za iskljucivanje prekida¢ za ukljucivanje-iskljucivanje 3
pritisnuti do grani¢nika u polozaj O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Nakon dulieg rada s
visokom temperaturom, uredaj prije iskljucivanja, u svrhu
hladenja ostaviti u stupnju hladnog zraka I.

Iskljuéivanje termicke zastite

Kod preoptere¢enja od grijanja (npr. od nakuplianja
zraka), uredaj ¢e se automatski iskljuciti, puhalo ¢e
medutim raditi dalie. Ako se je uredaj ohladio na radnu
temperaturu, uredaj ¢e se ponovno ukljuciti.

Namjestanje koli¢ine zraka i temperature

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Prekida¢ 3 moze se ukljuciti u dva (PHG 500-2) odnosno
tri stupnja puhala (PHG 600-3). Prema slucajevima
primjene mogu se odabrati odgovaraju¢e kombinacije
koliCine zraka i temperature zraka.

Stupanj PHG 500-2

| 240 I/min, 300 ‘C
] 450 I/min, 500°C 350 I/min, 400 ‘C
]l - 500 I/min, 600 “C

PHG 600-3: Stupan] hladnog zraka | prikiadan je za
ohladivanje zagrijanog izratka il za suSenje boje. On je
isto tako prikladan za ohladivanje uredaja prije odlaganja
il zamjene nasadne sapnice.

PHG 600-3
250 I/min, 50 °C

Namjestanja koli¢ine zraka (PHG 630 DCE)
Koli¢ina zraka moze se s prekidacem 3 namjestiti u tri
stupnja. Temperatura se u stupnjevima Il i Il moze
regulirati tipkom za temperaturu 4.

Stupanj Koli€ina zraka Temperatura
| 150 I/min 50°C

1 300 I/min 50...630°C
n 500 I/min 50...630°C

Koli¢inu zraka npr. smaniiti, kada se:

— okolina nekog izratka ne treba prekomjermo zagrijati

— i bi se laksi izradak mogao pomaknuti pod
djelovanjem struje zraka.

Stupanj hladnog zraka | prikiadan je za ohladivanje
zagrijanog izratka ili za susenje boje. On je isto tako
prikladan za ohladivanje uredaja prije odlaganja il
zamjene nasadne sapnice.

Namjestanje temperature (PHG 630 DCE)
Temperatura je bestupnjevito podesiva u stupnjeve
puhanja I 1.

Nakon promijene u stupnjeve puhanja Il ili 1, na displeju
5 se oko 3 sekunde pojavijuie temperatura, koja je na
kraju odabrana kao cilina temperatura, s oznakom » «.
Cilina temperatura vrijedi za oba stupnja puhanja i ne
mijenja se kod promjene izmedu stupnjeva I i NI

Nakon najave ciline temperature, s treptavim » « ¢e se
pokazati stvarna temperatura na izlazu sapnice, sve dok
se ne postigne odabrana cilina temperatura. Nakon toga
Ce se ugasiti strelica » «, a displej 5 Ce pokazat
trenutacnu temperaturu.
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Cilina temperatura moze se u koracima od 10 °C povisiti
pritiskom na stranu ,,+* tipke za temperaturu 4 ili sniziti
pritiskom na stranu ,=* tipke za temperaturu 4.
Kratkotrajnim pritiskom na tipku, cilina temperatura se
jednokratno povisuje odnosno snizava za 10 °C. Duljim
pritiskom na tipku, temperatura se povisuje odnosno
snizava kontinuirano u koracima od 10 °C, sve dok se
tipka ne otpusti ili dok se ne dosegne minimalna
odnosno maksimalna temperatura.

U stupnju puhanja I prethodno namjestena temperatura
iznosi 50 “C. Kod promjene sa stupnja puhanja 11 ili 1,
sa visih temperatura na stupanj puhanja I, traje kratko
vrijeme da se uredaj ohladi na 50 °C. Tijekom ohladivanja
na displeju 5 ¢e se pokazati stvarna temperatura na
izlazu sapnice.

Upute za rad

Skinuti toplinsku izolaciju

Kod rada na posebno uskim mjestima moze se skinuti
toplinska izolacija 2.

m Paziti na zagrijanu sapnicu! Kod rada bez
toplinske izolacije postoji povecana opasnost od
opeklina.

Za skidanje, odnosno stavijanje izolacije uredaj se mora
ohladiti i mora biti isklju¢en. Za ohladivanje, uredaj kratko
ostaviti da radi u hladnom stupnju.

Toplinsku izolaciju 2 skinuti okretanjem u smjeru kazaljke
na satu, odnosno ponovno staviti okretanjem u smjeru
kazaljke na satu.

Zaustavljanje uredaja

Za ohladivanje zagrijanog uredaja il kako bi obje ruke kod

rada ostale slobodne, uredaj se mora u uspravnom

polozaju odloziti na powrsinu za odlaganje (vidjet

sliku [).

m Kod rada s iskljuéenim uredajem treba biti
posebno oprezan! Postoji opasnost od opeklina
na zagrijanoj sapnici i na struji vru¢eg zraka.

Radni primjeri

Slova u slijede¢im slu¢ajevima primjene odnose se na
slike na preklopnoj stranici.

Podaci o namijestanjima temperature u primjerima
primjene su priblizne vrijednosti koje mogu odstupati
ovisno od svojstava materijala. Razmak sapnice od
materijala ovisi od obradivanog materijala.

Najsvrsishodnija temperatura odreduje se pokusom.
Zbog toga pocnite s nizim stupnjem temperature.

Svi primejri primjene (osim EJ) mogu se izvesti bez
pribora.  Primjena  preporucenin  dijelova  pribora
pojednostavijuie medutim radove |1 znatno povisuje
kvalitetu rezultata.

m Oprez kod zamjene sapnice zbog opasnosti
od opeklina! Ne dirati zagrijanu sapnicu. Uredaj
ostaviti da se ohladi. Nositi zastitne rukavice.

Bogati Bosch pribor (vidjeti Bosch katalog pribora) pruza
vam daljnje mnogostrane moguc¢nosti primjene.

Dodatne naputke mozete procitati u priru¢nicima tipa
sam svoj majstor.

A Skidanje stare boje/Popustanje ljepila

Staviti plosnatu sapnicu 6. Boju omeksati vrucim zrakom
i jednoliko nadi¢i s lopaticom. Duljim ucinkom grijanja
izgorjet Ce lak, a time se otezava njegovo uklanjanje.
Lopatica treba biti ostra i treba je odrzavati Cistom.
Mnoga liepliiva sredstva (npr. naljepnice) omeksavaju se
grijanjem. Spojevi se mogu u tom slucaju odvaijiti ili
prekomjemo liepilo ukloniti.

[ Skidanje stare boje sa prozora

Opasnost od loma stakla!

Neizostavno primijeniti staklenu zastitnu sapnicu 7.

Na profiiranim povrSinama, stara se boja moze nadici
prikladnom lopaticom i ocetkati mekom Zicanom cet-
kom.

Oblikovanje plasti¢nih cijevi

Staviti reflektorsku sapnicu 8. Kako bi se spriecilo
savijanje cijevi s ostrim pregibom, ista se treba napuniti
pijleskom i zatvoriti s obje strane. Cijev jednoliko zagrijati
bocénim pomicanjem amo tamo.

Bl Zavarivanje plastiéne mase

Staviti redukcijsku sapnicu 11 i stopalo za zavarivanje
10. Zavarivani izraci i zica za zavarivanje 9 moraju biti od
istog materijala (npr. PVC s PVC-om). Sav mora biti
Cist i bez masnoca.

Mjesto Sava zagriati do gnjecavog stanja. Obratiti
pozornost da temperaturno podrucje izmedu gnjecavog
i tekuceg stanja neke plastike bude manje. Nakon toga
dovoditi Zicu za zavarivanje 9 i staviti je u zazor, tako da
nastane jednoli¢no nadvisenje Sava.

@ Skupljanje

Staviti redukcijsku sapnicu 11. Promjer crijeva na
skuplianje 12 odabrati prema izratku, odnosno kabelskoj
stopici.

Crijevo na skupljanje jednoli¢no zagrijati.

@ Odledivanje vodovodnih cijevi
Vodovodne cijevi se cesto s vanjske
& strane ne razlikuju od plinskih cijevi.
Plinske cijevi se ni u kojem slu¢aju ne
smiju zagrijavati.
Staviti reflektorsku sapnicu 8. Zamrznuto mjesto uviiek
zagrijati od ruba prema sredini.
Plasti¢ne cijevi kao i spojeve izmedu komada cijevi treba
posebno oprezno zagrijavati, kako bi se izbjegla
ostecenja.
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[ Meki lemovi

Za tockasto lemlienje staviti redukcijsku sapnicu 11, a za
lemlienje cijevi staviti reflektorsku sapnicu 8.

Ako se lem koristi bez taliva, tada treba na mjesto
lemlienja staviti mast za lemljenje ili pastu za lemlienje.
Mijesto lemlienja, ovisno od materijala zagrijati cca.
50-120s. Dodavati lem. Lem se mora rastaliti na
temperaturi izratka.

Nakon ohladivanja mjesta lemlienja ukloniti talivo.

Odrzavanje i ¢iS¢enje
= Prije svih radova na uredaju izvuc¢i mrezni utikac.

m Uredaj i proreze za ventilaciju uvijek odrzavati Cistima
kako bi se moglo dobro i sigumo raditi.

Ako Dbi uredaj usprkos brizlivim postupcima izrade i
ispitivanja  ipak prestao raditi, popravak prepustite
ovlastenom servisu za Bosch-elektricne alate.

Kod svih upita i naruCivanja rezervnin dielova
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski  broj
prema tipnoj plocici uredaja.

Zastita okoliSa

Regeneracija sirovina umjesto zbrinjavanja
otpada!

Uredaj, pribor i ambalaza trebaju se pripremiti za
regeneraciju, pazeci pri tome na zastitu okolisa.

Ove su upute otisnute na recikliranom papiru izradenom
bez upotrebe klora.

Dijelovi od plasti¢ninh masa ozna¢eni su, tako da se moze
provesti recikliranje po vrstama.

Struéni savjetnik

Robert Bosch d.o.o

Culinecka cesta 44

100 40 Zagreb

© . ... +385 (0)1/295 80 51
Fax ..o +385 (0)1/295 80 60

C € Izjava o uskladenosti

IZjavijuiemo uz punu odgovornost da je ovaj proizvod
uskladen s ovim normama il normativnim dokumentima:
EN 60 335, prema odredbama smjemica 73/23/EWG,
89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/W 4 ﬂw':?b

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zadrzavamo pravo izmjena
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Tehnilised andmed

Kuumadhupuhur
Tellimisnumber

Max vdimsustarve (W]
Ohuhulk ca [I/min]
Temperatuur dilsi otsa juures ca [*C]
Temperatuuri m6otmise téapsus

duusi otsa juures

naidikul
Displei to6temperatuur*® ['C]
Kaal (ilma lisatarvikuteta) ca [kgl

Ohutusklass

PHG500-2 PHG600-3  PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500  150/300/500
300/500 50/400/600 50 ...630

+10 % +10 % +10 %

- - +5%

- - 0...+50

0,75 0,8 0,9

@ /1 B =3

*Valjaspool to6temperatuuri vahemikku voib displei mustaks muutuda.
Palun pdodrake tdhelepanu oma seadme tellimisnumbrile, seadmed voivad olla erinevate kaubanduslike

tahistustega.

Miira
Mootmistulemused teostatud vastavalt normile
EN 50 144.

Seadme A-karakteristikuga moddetud helirdhu
tase on uldjuhul alla 70 dB(A).

Seadme osad
1 diiiis
2 kaitsehlilss

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
lUliti (sisse/valja)/
ohuhulga ja temperatuuri regulaator

3 PHG 630 DCE:
IUliti (sisse/valja)/6huhulga regulaator

4 temperatuuri reguleerimisnupp
(PHG 630 DCE)

5 displei (PHG 630 DCE)

6 lapik otsak*

7 klaasikaitseotsak*

8 reflektorotsak*

9 keevitusvarras*
keevitusotsak*

11 redutseeriv otsak*

12 termokahanev isolatsioontoru*

* Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis
olevatel joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis
nimetatud lisatarvikuid.

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette ndhtud plastmaterjalide vormimiseks
ja keevitamiseks, varvikintide eemaldamiseks ja
termokahaneva isolatsioontoru kuumutamiseks.

ee sobib ka jootmis- ja tinatamistdéode
teostamiseks, limihenduste ja veetorude
sulatamiseks.

Tooohutus

Ohutu ja turvaline t66 antud sead-
mega on voéimalik vaid juhul, kui
Te olete eelnevalt pohjalikult 1abi
lugenud seadme kasutus- ja
ohutusjuhised ning peate neist
tapselt kinni.

Tagage tookohal korralik venti-
latsioon. To6tamisel tekkivad gaasid
ja aurud on sageli tervistkahjustava
L ] | toimega.

m Seade ei tohi olla niiske ja seda ei tohi kasutada
niiskes keskkonnas.

n  Kontrollige seade, toitejuhe ja pistik iga kord
enne kasutamist lle. Kahjustuste ilmnemisel
Idpetage seadme kasutamine. Laske seadet
parandada ainult volitatud remonditddkojas.
Arge kunagi avage seadet ise.

m Valistingimustes kasutatavad seadmed tuleb
Uhendada vooluvdrku max 30 mA kaivitusvoolu-
ga rikkevoolukaitseliiliti (FI-) kaudu. Seadet ei
tohi kasutada vihma kdes ega marjas
keskkonnas.
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m Arge kandke seadet, hoides seda toitejuhtmest,
ega riputage seda toitejuhet pidi Ules.

m Seadmega tOOtamisel peab toitejuhe alati
asuma seadmest tagapool.

m  Kuit6o kaigus saab toitejuhe kahjustada voi see
Idigatakse 1dbi, arge toitejuhet puutuge, vaid
eemaldage koheselt pistik vooluvérgust. Arge
kunagi kasutage kahjustatud toitejuhtmega
seadet.

m Arge jatke tootavat seadet jarelevalveta.

m Kui Te seadet ei kasuta voi teete t66s pausi,
samuti enne mistahes t60de alustamist seadme
kallal (nt tarvikute vahetus, hooldus, puhastus,
reguleerimine) eemaldage pistik vooluvorgust.

m Kandke kaitseprille.

m  Materjalide tugev kuumutamine (nt seadme
hooletu késitsemise tottu) pohjustab
suurenenud tulekahju- ja plahvatusohu!

m Plastmaterjalide, varvide, lakkide ja teiste
sarnaste materjalide t66tlemisel voivad tekkida
sattimisohtlikud ja mirgised gaasid. Keelatud
on tootada Kkergestisiittivate gaaside voi
materjalide laheduses.

m  Kuumus voib kanduda tuleohtlikele materjali-
dele, mis asuvad Teie nagemisulatusest valjas.

m Arge suunake seadet pikemat aega ihele ja
samale kohale.

m Pdletusoht! Arge puutuge kuuma diiiisi. Kandke
kaitsekindaid.

m Arge kunagi suunake kuuma 6huvoolu inimeste
vOi loomade peale.

m Arge kunagi kasutage seadet

kuivatamiseks.

m Arge viige diiiisi otsa toddeldavale esemele liiga
lahedale. Selline dhuvoolu blokeerimine voib
pOhjustada seadme tlekuumenemise.

m Laske seadmel enne selle hoiustamist téielikult
maha jahtuda. Kuum dius voib pohjustada
kahjustusi.

» Arge kunagi lubage seadet kasutada lastel.
m Bosch saab tagada seadme héireteta t606 ainult

juuste

siis, kui kasutatakse selle seadme jaoks
ettenahtud originaaltarvikuid.
Kasutuselevott
Kontrollige vorgupinget!
Vooluallika pinge peab vastama seadme

andmesildile margitud pingele.
Andmesildil lubatud 230 V seadmeid vdib kasutada
ka 220 V vorgupinge korral.

Sisse-/viljaliilitamine

Sisseliilitamine:

PHG 500-2: Seadme kasutuselevdtmiseks vajutage
ltliti 3 asendisse 1 vai ll.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Seadme
kasutuselevotmiseks vajutage liliti 3 asendisse I, 11
voi lll.

Valjaliilitamine:

Seadme valjalilitamiseks vajutage liliti 3 16puni
asendisse O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Kui olete to66tanud
pikemat aega korgel temperatuuril, laske seadmel
enne vdljalulitamist té6tada mahajahtumiseks
kilma 6hu reZiimis 1.

Ulekoormuskaitse

Kutteelemendi Ulekoormuse korral (nt 6huvoolu
blokeerumisel) lulitub kitteelement automaatselt
vdlja, kuid puhur too6tab edasi. Kui seade on
jahtunud todtemperatuurini, Illitub kitteelement
uuesti sisse.

Ohuhulga ja temperatuuri reguleerimine

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Liliti 3 abil saab valida kahe (PHG 500-2) v6i kolme
(PHG 600-3) reziimi vahel. Nii on véimalik valida
teostatava t66ga sobiv 6huhulga ja temperatuuri
kombinatsioon.

Reziim  PHG 500-2 PHG 600-3

I 240 I/min, 300°C 250 I/min, 50 °C
1 450 I/min, 500°C 350 I/min, 400 °C
m - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Kiilma 6hu reZiim | sobib kuumutatud
tooriku jahutamiseks voi varvi kuivatamiseks.
Samuti sobib see seadme jahutamiseks enne selle
arapanemist voi otsakute vahetamist.

Ohuhulga reguleerimine (PHG 630 DCE)

Laliti 3 abil on voimalik valida kolme
ohuhulgareziimi vahel. Il ja NI reziimis saab
temperatuuri temperatuurinupu 4 abil reguleerida.
Reziim  Ohuhulk Temperatuur

1 150 I/min 50°C

] 300 I/min 50...630°C

]| 500 I/min 50...630°C

Ohuhulka tuleb nt vihendada:

— kui toorikut Umbritsevat piirkonda ei soovita
Ulemaéara kuumutada

— vOi kui kerge toorik vdiks 6huvoolu mdjul
paigast nihkuda.

Kilma ohu reziim 1 sobib kuumutatud tooriku
jahutamiseks voi varvi kuivatamiseks. Samuti sobib
see seadme jahutamiseks enne selle arapanemist
vOi otsakute vahetamist.
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Temperatuuri reguleerimine (PHG 630 DCE)

Temperatuuri saab Il ja Il reZiimi puhul sujuvalt
reguleerida.

Il voi Il reziimi lUlitudes ilmub displeile 5 ca
3 sekundiks viimati sihttemperatuuriks valitud
temperatuur tdhisega » «. Sihttemperatuur kehtib
molema reziimi kohta ja ei muutu Il ja I reZimi
vahel vahetades.

Parast sihttemperatuuri teatamist naidatakse
vilkuvate P « tegelikku temperatuuri diisi otsa
juures, kuni saavutatakse soovitud sihttempera-
tuur. Seejarel nooled P « kustuvad, displei 5
naitab hetke temperatuuri.

Sihttemperatuuri saab 10 °C kaupa tdsta, vajutades
temperatuurinupu 4 ,+“-poolele, vdi alandada,
vajutades temperatuurinupu 4 ,,—“-poolele.
Lihiajalisel vajutamisel nupule tduseb voi langeb
sihttemperatuur hekordselt 10 °C vorra. Pikemal
nupule vajutamisel tduseb vdi langeb temperatuur
pidevalt 10 °C kaupa, kuni nupp vabastatakse voi
saavutatakse = maksimaalne vOi  minimaalne
temperatuur.

I reziimis on eelnevalt paika reguleeritud tempera-
tuur 50 °C. Kdrgemate temperatuuridega Il voi 1l
reziimist 1 reziimi lUlitudes laheb veidi aega, enne
kui seade jahtub temperatuurini 50 °C. Jahtumise
ajal naitab displei 5 tegelikku temperatuuri diusi
otsa juures.

Kaitsehiilsi eemaldamine

Eriti  kitsastes tingimustes
kaitsehiilsi 2 eemaldada.

n Ettevaatust kuuma diiiisi suhtes! Iima kaitse-
hilsita tédtamisel on suurenenud pdletusoht.

Kaitsehllsi eemaldamiseks vobi paigaldamiseks
peab seade olema jahtunud ja valjaltlitatud.
Mahajahtumiseks laske seadmel vajaduse korral
lihikest aega kiilma 6hu reZiimis té6tada.

Keerake kaitsehlilss 2 vastupdeva maha voi
keerake see paripaeva tagasi seadme kulge.

to66tamisel voib

Seadme drapanemine

Kuumenenud seadme jahutamiseks voi selleks, et
molemad kaed oleksid tdotamise ajal vabad, tuleb
seade asetada pusti seisutallale (vt joonis [¢]).

m Olge seisutallale asetatud seadmega
tootamisel eriti ettevaatlik! Pdletusoht
kuuma dtsi ja kuumadhuvoolu tottu.

Kasutusnaited

Jargnevates kasutusnadidetes toodud téhed

viitavad volditud lehel olevatele joonistele.

Kasutusnaidetes toodud temperatuurid on
orienteeruvad vaartused, mis voivad soOltuvalt
materjali omadustest varieeruda. Didlsi kaugus
toorikust soltub td6deldavast materjalist.

Sobiv temperatuur selgub t66 kdigus. Seeparast
alustage madala temperatuuriga.

Koiki naidetena toodud tdbdoperatsioone (valja
arvatud E1) saab teostada ilma lisatarvikuteta.
Soovitatud lisatarvikute kasutamine lihtsustab t66d
ja parandab oluliselt Idpptulemuse kvaliteeti.

m Ettevaatust _ otsaku vahetamisel,
poletusoht! Arge puutuge kuuma diiisi. Laske
seadmel maha jahtuda. Kandke kaitsekindaid.

Boschi rikkalik lisatarvikute programm (vt Boschi
lisatarvikute kataloogi) pakub Teile veel rohkem
mitmekilgseid kasutusvoimalusi.

Lisajuhiseid leiate ka
késiraamatutest.

remondité6de

I Laki eemaldamine/liimi eemaldamine
Paigaldage seadmele lapik otsak 6. Pehmendage
lakk kuuma ohuga ja likake see (htlaselt
pahtlilabida abil lahti. Pikaajaline kuumutamine
kdrvetab laki dra ja raskendab selle eemaldamist.
Pahtlilabidas tuleks hoida terav ja puhas.

Paljud liimid (nt kleebistel) pehmenevad soojuse
mojul. Ténu sellele on vdimalik liimihendus
sulatada vai uleliigne liim eemaldada.

E Laki eemaldamine akendelt

Klaasi purunemise oht!

Kasutage kindlasti klaasikaitseotsakut 7.
Profiilpindadelt saab laki sobiva pahtlilabida abil
lahti lUkata ja pehme traatharjaga maha harjata.

Plasttorude vormimine

Paigaldage seadmele reflektorotsak 8. Toru
labivajumise valtimiseks tuleb see téita liivaga ja
sulgeda selle mdlemad otsad. Kuumutage toru
Uhtlaselt, liigutades seda kiilgsuunas edasi-tagasi.

] Plastmaterjalide keevitamine

Paigaldage seadmele redutseeriv otsak 11 ja
keevitusotsak 10. Keevitatavad toorikud ja
keevitusvarras 9 peavad olema samast materja-
list (nt PVC ja PVC). Omblus peab olema puhas ja
rasvavaba.

Kuumutage Omblusekohta, kuni see muutub
pehmeks (,tainjaks”). Pdorake tahelepanu sellele,
et temperatuurivahemik plasti pehme (,tainja“) ja
vedela oleku vahel on vaike. Seejarel lisage
keevitusvarras 9 ja laske sellel prao sisse valguda,
nii et tekib Ghtlane paksend.
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@ Termokahaneva toru kuumutamine
Paigaldage seadmele redutseeriv otsak 11. Valige
toorikuga (nt kaabliking) sobiva labimddduga
termokahanev toru 12.

Kuumutage termokahanevat toru thtlaselt.

@ Veetorude sulatamine
Tihtipeale ei ole vdimalik veetorusid
& valiselt gaasitorudest eristada. Gaasi-
torusid ei tohi mingil juhul kuumutada.

Paigaldage seadmele reflektorotsak 8. Kuumutage
kilmunud kohta alati kiilje pealt keskosa poole.
Plasttorusid ja torudetailide vahelisi Ghendusi
kuumutage eriti ettevaatlikult, et valtida nende
kahjustamist.

[l Pehmejoodisega jootmine

Punktjootmiseks paigaldage seadmele redutseeriv
otsak 11, torude jootmiseks reflektorotsak 8.

Kui joodist kasutatakse ilma rabustita, tuleb
jootekohale kanda jooteemulsiooni voi jootepastat.
Kuumutage jootekohta sodltuvalt materjalist umbes
50-120 sekundit. Lisage joodis. Joodis peab
tooriku temperatuuri tdéttu sulama.

Parast jootekoha jahtumist eemaldage rabusti.

Hooldus ja puhastus

m Enne mistahes t66de alustamist seadme
eemaldage pistik vooluvdrgust.

m Seadme korraliku ja ohutu t66 tagamiseks
hoidke seade ja selle ventilatsiooniavad alati
puhtad.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud. Kui
seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb see lasta
parandada Boschi elektriliste t6driistade volitatud
klienditeeninduses.

Mistahes jareleparimiste esitamisel ja varuosade

tellimisel palume Teil kindlasti ara ndidata seadme
andmesildil olev 10-kohaline tellimisnumber.

Keskkonnakaitse

Seade, lisatarvikud ja pakend tuleks suunata
keskkonnasobralikku taaskasutussisteemi.

Kaesolev juhend on trikitud kloorivabalt toodetud
korduvkasutuses paberile.

Materjalide eristamiseks iumbert66tlemise tarvis on
seadme plastosad varustatud vastavate
tahistustega.

Teenindus

Eesti Vabariik

Helvar Merca Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri
O +372679 1122
Fax: ... +372679 1129

remont ja

C € Vvastavus EL nduetele

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab
jargmistele standarditele vdi normdokumentidele:

EN 60335 vastavalt direktivide 73/23/EMU,
89/336/EMU nduetele.
C€ 03

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

W%./W e/ ﬂu/‘:?/(/-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks

1609929E17  (03.07) T

Eesti—4



Tehniskie parametri

Karsta gaisa striiklas generators
Pasutijuma numurs

Maksimala patéréjama jauda W]
Gaisa plusma, apt. [I/min]
Temperatura sprauslas izeja, apt. ['C]
Temperattras méeriSanas precizitate:

sprauslas izeja

displeja radijumiem
Displeja darba temperatiras diapazons* ['C]
Svars (bez papildpiederumiem), apt. [kg]

Aizsardzibas klase

PHG500-2 PHG600-3  PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500  150/300/500
300/500 50/400/600 50 ...630

+10 % +10 % +10 %

- - +509%

- - 0..+50

0,75 0,8 0,9

@ /10 @ /I 0 /1

* Arpus darba temperatiras diapazona displejs var k|it melns.
Ladzam vadities péc instrumenta pasutijuma numura, jo ta tirdzniecibas apzim&jums var maintties.

Informacija par troksni

Instrumenta radita trokSna parametri ir izmériti
atbilstoSi standartam EN 50 144.

Péc raksturliknes A izsvérta instrumenta radita
trokSna spiediena limenis neparsniedz 70 dB(A).

Sastavdalas

1
2
3

5
6
7
8

9

Sprausla
Siltumizoléjo§a aptvere

PHG 500-2/PHG 600-3:
leslédzéjs/Gaisa plismas un temperatiras
regulators

PHG 630 DCE:
leslédzéjs/Gaisa plismas regulators

Taustins temperaturas iestadiSanai
(PHG 630 DCE)

Displejs (PHG 630 DCE)
Plakana sprausla*

Sprausla stikla aizsardzibai*
Atstarojos$a sprausla*
Pildstienis*

10 Metinasanas kurpe*

11
12

Samazino$§a sprausla*
Termosaruko3a caurule*

* Ne visi aprakstitie un ziméjumos paraditie papild-
piederumi tiek ieklauti piegades komplekta.

Pielietojums

Instruments ir paredzéts plastmasas formésanai un
metina8anai, krasojuma nonem3anai un termo-
sariko$o uzmavu sakarsésanai.

Tas ir derigs art lodéSanai un alvo$anai, lIméto
savienojumu izjauk8anai un aizsaluSu tdensvada
caurulu atkauséSanai.
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Jusu drosSibai

Dross darbs ar $o elektroinstru-
mentu iespéjams tikai tad, kad
pilntba ir izlasita 31 lietoSanas
pamaciba un stingri tiek ieveroti
taja ietvertie noradijumi un dro-
Sibas instrukcijas.

Darba vietai jabat labi védinamai.
Gazes un tvaiki, kas rodas darba
procesa, nereti ir kaitigi veselibai.

AN
R

i
)

A

m Ja darba gaita tiek bojats vai

n  Neatstgjiet

m Nedarbiniet instrumentu, ja tas ir mitrs vai

atrodas mitruma.

m PirmslietoSanas vienmér parbaudiet instrumen-

tu, ta elektrokabeli un kontaktdak3u. Nelietojiet
instrumentu, ja tas ir bojats. NepiecieSamo in-
strumenta remontu uzticiet kvalificétam specia-
listam. Necentieties atvért instrumentu saviem
spekiem.

= Arpus telpam pievienojiet instrumentu elektro-

tiklam caur nopltdes stravas (Fl-) aizsardzibas
releju — partraucéju, kas nostrada, ja nopludes
strava caur instrumenta korpusu parsniedz
30 mA. Nelietojiet instrumentu lietd vai mitruma.

m Neparnesiet un nepiekariet instrumentu aiz

elektrokabela.

m Darba laika sekojiet, lai elektrokabelis vienmér

stieptos aiz instrumenta.
nogriezts
instrumenta elektrokabelis, neaizskariet to, bet
nekavéjoties atvienojiet kabela kontaktdakSu no
barojo8a elektrotikla. Nelietojiet instrumentu,
kura elektrokabelis ir bojats.
darbojoSos

instrumentu  bez

uzraudzibas.

m Pirms apkalpo8anas, apkopes un reguléSanas

vai darbinstrumentu nomainas atvienojiet in-
strumentu no barojosa elektrotikla. Dariet to art
darba partraukumos un tad, ja instruments
ilgstosi netiek lietots.
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m Nésajiet aizsargbrilles.

m levérojamais siltuma daudzums, ko sp€j izdalit
Sis instruments (piemé&ram, neuzmanigi
apejoties ar to), var izsaukt ievérojamu lokalu
temperatiras paaugstinasanos, kas palielina
aizdeg8anas vai spradziena bistamibu!

m Ar instrumenta palidzibu apstradajot plast-
masas, krasas, lakas un dzigus materialus, var
izdalities viegli uzliesmojo3as un indigas gazes.
Nelietojiet instrumentu viegli uzliesmojo3u gazu
vai materialu tuvuma.

m Instrumenta darbibas rezultata var ievérojami
paaugstinaties temperatira viegli
uzliesmojoSiem objektiem, kas ir slépti skatam.

m ligstoSi neversiet karsta gaisa plismu uz vienu
un to pa3u vietu.

m Sargieties no apdegumiem! Nepieskarieties
karstajai sprauslai. Lietojiet aizsargcimdus.

m Nevérsiet karsta gaisa plusmu uz cilvékiem vai
dzivniekiem.

m Nelietojiet instrumentu matu Zavésanai.

m Neturiet instrumenta sprauslas atverumu ciesi
pie apstradajama priekSmeta virsmas. Ta
rezultata gaisa plusmas kustiba tiek ierobezota,
kas var izsaukt instrumenta parkarSanu.

m Laujiet instrumentam pilnigi atdzist, pirms
novietojat to uzglabasanai. Instrumenta karsta
sprausla var izsaukt apkartéjo priekSmetu
bojajumus.

m Nelaujiet bérniem stradat ar instrumentu.

m Firma Bosch garanté instrumenta nevainojamu
darbibu tikai tad, ja kopa ar to tiek izmantoti

origindlie piederumi, kas pieméroti &im
instrumentam.
leslegSana un vadiba
Pievadiet elektroinstrumentam pareizu
spriegumu!
Spriegumam, kas uzradits uz instrumenta

markéjuma plaksnites, jaatbilst mainsprieguma
vértibai barojoSaja elektrotikla.

Elektroinstrumenti, kas paredzéti 230V spriegu-
mam, var darboties arino 220 V elektrotikla.

lesléegSana un izslegSana

leslegSana:

PHG 500-2: Lai ieslégtu instrumentu, parvietojiet
ieslédzeju 3 stavoklr 1 vai ll.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Lai ieslégtu instrumen-
tu, parvietojiet ieslédzéju 3 stavokll, Il vai lll.
IzslegSana:

Lai izslegtu instrumentu, parvietojiet ieslédzéju 3
lldz galam stavokii O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Ja instruments ir
ilgstoSi darbojies pie augstas temperaturas, pirms
izslégSanas to atdzesé€jiet, darbinot aukstas gaisa
plismas reZima (ieslédzejam atrodoties stavokli ).

Termoaizsardziba

Ja instruments ir parkarsis (pieméram, ja tiek
traucéta gaisa plusma), ta sildelements automatiski
izslédzas, saglabajoties gaisa plismai. PEc instru-
menta atdziSanas lidz normalai darba temperaturai,
ta sildelements no jauna ieslédzas.

Gaisa plismas un temperatiiras regulésana
(PHG 500-2, PHG 600-3)

Instrumenta ieslédzéjam 3 ir divi (PHG 500-2) vai
tris (PHG 600-3) darba stavokli. Tiem atbilst
noteiktas gaisa plismas un gaisa temperatiras
veértibas, kas jaizvélas atkariba no pielietojuma.

lesléedzéja PHG 500-2 PHG 600-3
stavoklis

1 240 1/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
Il 450 I/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
]| - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: leslédzéja stavoklis | atbilst aukstas
gaisa plismas reZimam, kas lietojams sakarsu$Su
priekSmetu dzeseé3anai vai krasojuma ZaveSanai.
Sis rezims ir noderigs arf instrumenta dzesésanai
pirms ta novietoSanas vai sprauslu nomainas.

Gaisa plusmas regulésana (PHG 630 DCE)
Instrumenta ieslédzéjam 3 ir tris darba stavokli,
kam atbilst noteiktas gaisa plismas vertibas.
leslédzejam atrodoties stavokli Il vai Ill, gaisa
plusmas temperatira ir reguléjama, nospieZot
taustinu 4.

lesléedzéja Gaisaplisma Temperatiira
stavoklis

| 150 I/min 50°C

] 300 I/min 50...630°C
]| 500 I/min 50...630°C

Ar samazinatu gaisa plusmu ieteicams stradat:

— lai novérstu apstradajamajam priek8metam
tuvu eso8o virsmu parkarSanu,

— vai — lai novérstu apstradajama priekSmeta
parvieto8anos, uz to iedarbojoties parak
spécigai gaisa plasmai.

leslédzeja stavoklis | atbilst aukstas gaisa plismas
reZimam, kas lietojams sakarsuSu priekSmetu
dzeséSanai vai krasojuma ZavéSanai. Sis reZims ir
noderigs art instrumenta dzeséSanai pirms ta
novietoSanas vai sprauslu nomainas.

Temperatiiras regulésana (PHG 630 DCE)
Instrumenta ieslédzeéjam atrodoties stavokli Il vai
Ill, gaisa plismas temperatira ir reguléjama
bezpakapju reZzima.
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Parslédzot ieslédzéju stavokl Il vai lll, uz displeja 5
aptuveni 3 sekundes kopa ar simbolu » « tiek
paradita temperaturas vértiba, kas pédejo reizi ir
tikusi izveleta ka ,mérka“ temperatira. St mérka
temperatira attiecas uz abiem minétajiem
ieslédzeja stavokliem un nemainas, parvietojot
ieslédzeju no stavokla Il uz stavokli lll un atpakal.
Péc mérka temperaturas indikacijas uz displeja
kopa ar mirgojoSu simbolu » « tiek paradita reala
temperatiras vértiba sprauslas izvadatveré, kas ir
redzama, pirms tiek sasniegta mérka temperatira.
Péc tam bultas » « izztd, un uz displeja 5 ir
pastavigi nolasama reala temperaturas vértiba.
Mérka temperatiras vertibu iesp&jams palielinat ar
soli 10°C, nospiezot ar simbolu ,+“ apzZiméto
taustina 4 pusi, k& art samazinat, nospiezot ar
simbolu ,~“ apziméto taustina 4 pusi. Islaicigi
nospiezot taustinu, mérka temperatira palielinas
vai samazinas par 10 °C. Turot taustinu nospiestu,
meérka temperatira pastavigi palielinas vai
samazinas ar soli 10 °C, lidz taustin$ tiek atlaists vai
arm tiek sasniegta minimala vai maksimala
iesp€jama temperatiras vértiba.

Instrumentam darbojoties aukstas gaisa plusmas
reZima (iesledzéja stavoklis 1), mérka temperatira
ir 50 °C. Parsledzot iesleédz€&ju no stavokla Il vai lll,
kam atbilst augstaka temperatiras vértiba, stavoki
I, kam atbilst aukstas gaisa plismas reZims, japaiet
neilgam laika spridim, idz instruments atdziest lidz
temperatirai 50 °C. DzeséSanas laika uz displeja 5
tiek paradita reala temperatiras vértiba sprauslas
izvadatvere.

Darbs ar instrumentu

Siltumizoléjosas aptveres nonemsana
Izmantojot instrumentu 1pasi Sauras vietas, tam
iespéjams nonemt siltumizol€joSo aptveri 2.

m Sargiet rokas no karstas sprauslas!
Izmantojot instrumentu bez siltumizoléjosas
aptveres, pieaug iespéja iegut apdegumus.

Pirms siltumizoléjoSas aptveres nonems3anas vai

nostiprinasanas izslédziet instrumentu un laujiet

tam atdzist. Instrumentu var paatrinati atdzeset, to
neilgu laiku darbinot aukstas gaisa plusmas reZzima.

Nonemot siltumizoléjoSo aptveri 2, pagrieziet to

pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam, bet

nostiprinot — pulkstena raditaju kustibas virziena.

Instrumenta novietoSana

AtdzeséSanas laika, ka arm tad, ja darbam

nepiecieSams izbrivét abas rokas, instrumentu var

novietot vertikala stavokli, atbalstot to uz korpusa

aizmuguréjas dalas (skatit attélu [g).

n Esietipasi piesardzigs, stradajot ar vertikali
novietotu instrumentu! Ta var viegli iegut
apdegumus, pieskaroties instrumenta karstajai
sprauslai vai rokam nonakot karstaja gaisa
plasma.

Lietojuma piemeri

Burtu apziméjumi talakaja izklasta atbilst attéliem
uz atlokamas lapas 8is pamacibas sakuma.

Lietojuma pieméros sniegtas temperatiras
vértibas ir orientéjoSas un var ievérojami mainities
atkariba no apstradajama materiala Tpasibam. Art
attalums  starp  instrumenta  sprauslu  un
apstradajamo priekS8metu ir atkarigs no ta, kads
materials ir apstradajams.

Optimalo gaisa plismas temperatiru var noteikt
praktisku  méginajumu  cela.  M&gindjumus
ieteicams veikt, sakot ar zemaku gaisa plusmas
temperataru.

Visi instrumenta lietojuma veidi (iznemot B i
iesp€jami bez papildpiederumiem. TacCu Seit
ieteikto piederumu izmantoSana lauj vienkarSot

darbu un ievérojami paaugstinat apstrades
kvalitati.
n Esiet piesardzigs, veicot sprauslas

nomainu, jo §is operacijas laika var viegli gt
apdegumus! Nepieskarieties  sakarsusai
sprauslai. Nogaidiet, lldz instruments ir atdzisis.
Uzvelciet aizsargcimdus.

Firma Bosch izlaiz plasu piederumu klastu (skatit
Bosch papildpiederumu katalogu), kurus izman-
tojot, ar o instrumentu iespéjams veikt vél daudz
citu darba operaciju.

Papildus informaciju jus atradisit popularajas
amatieru rokasgramatas.

I} Krasas nonemsana/limvielu mikstinagana

Nostipriniet uz instrumenta plato sprauslu 6. Ar
karsta gaisa plusmu mikstiniet laku un vienmerigi to
nonemiet ar 3pakteles palidzibu. Neparkarséjiet
nonemamo laku, jo tas var izraisit lakas piedegSanu

un apgrutinat tas nonemsSanu. Lietojamajai
Spaktelei jabut asai un labi notiritai.
Daudzas Iimvielas (pieméram, uzlimés izman-

tojamas) klust mikstakas, tas uzsildot. Ta klast
iespéjams uzlimi atdalit un nonemt izpladu$o
imvielu.

B Krasas nonems$ana no logu ramjiem
Stradajiet uzmanigi, jo logu stikli var viegli
saplist!

Sis operacijas laika uz instrumenta noteikti ja-
nostiprina stikla aizsardzibai paredzéta sprausla 7.
No profiletam virsmam krasu var nonemt ar
Spakteles palidzibu, paliekas notirot ar mikstu
stieplu suku.
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Plastmasas caurulu saliek§ana

Nostipriniet uz instrumenta atstarojoSo sprauslu 8.
Lai novérstu caurules deforméSanos, piepildiet
cauruli ar smiltim un aizdariet abus tas galus. Ar
karsta gaisa plusmu vienmeérigi mikstiniet materialu
un salieciet cauruli vélamaja lenki, parvietojot
instrumentu turp un atpakal.

Bl Plastmasas metinasana

Nostipriniet uz instrumenta samazino$o sprauslu
11 un metinaSanas kurpi 10. Metinamajam
detalam un metinaSanas pildstienim 9 jabat
izgatavotam no viena un ta paSa materiala
(pieméram, no polivinilhlorida). Metinamajam
virsmam jabat tiram un attaukotam.

Ar Kkarsta gaisa plusmu uzkarsgjiet metinamas
virsmas, lidz tas klist mikstas. Nemiet véra, ka
starpiba starp temperaturas vértibam, pie kuram
plastmasa attiecigi klust lipiga un Skidra, ir |oti
neliela. levadiet pildstieni 9 sprauga starp
metinamajam detalam, laujot tam kust un izplust ta,
lai veidotos lidzena Suve.

@ Termosariiko$as uzmavas nostiprinasana
Nostipriniet uz instrumenta samazino$o sprauslu
11. Izvélieties termosariko$a materiala cauruli 12,
kuras diametrs atbilst izoléjamas detalas
(pieméram, kabela uzgala) diametram.

Ar karsta gaisa plusmu vienmeérigi uzkarsé€jiet
termosartko$o cauruli.

@ Udensvada caurulu atkausésana
Udensvada caurules biezi vien argji

& neatSkiras no gazes caurulém. Gazes
caurules nekada gadijuma nedrikst
karset.

Nostipriniet uz instrumenta atstarojo$o sprauslu 8.
Ar karsta gaisa plusmu karségjiet cauruli virziena no
tas aizsalusa posma malam uz vidu.

Lai izvairitos no bojajumiem, ievérojiet Tpasu
piesardzibu, kars€jot plastmasas caurules un
savienojumus.

[ Lod&sana ar mikstlodi

Veicot lodéSanu neliela virsmas apgabala,
nostipriniet uz instrumenta samazinoSo sprauslu
11, lodéjot caurules, nostipriniet uz instrumenta
atstarojoSo sprauslu 8.

Izmantojot lodmetalu bez kuSniem, parklajiet
lodéjamo virsmu ar lodeSanas pastu. Karségjiet
lodéjamo virsmu 50-120 sekundes, atkariba no
materiala. Kontaktéjiet lodmetalu ar lodéjamo
virsmu. Lodéjamajai virsmai jabut pietiekosi karstai,
lai izkausétu lodmetalu.

Péc lodéjamas virsmas atdziSanas notiriet no tas
kusnus.

Apkope un tiriSana

m Pirms instrumenta apkalpo$Sanas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

m Lai varétu stradat droSi un efektivi, uzturiet tiru
instrumentu un ta ventilacijas atveres.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas kvalitati

un rapigo pécrazoSanas parbaudi, instruments

tomér sabojajas, tas janogada remontam firmas

Bosch pilnvarota elektroinstrumentu remont-

darbnica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas, noradiet

desmitzimju pasuatijuma numuru, kas atrodams uz

instrumenta markéjuma plaksnites.

Vides aizsardziba
Nepiesarnojiet apkartéjo vidi ar
atkritumiem, jo vairuma

‘ gadijumu moderna tehnoloéija

. spéj nodrosinat otrreizejo
izejvielu parstradi un atkartotu
izmantoSanu.

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un

iesainojuma materiali jasaskiro un janogada

savakSanas punkta ekologiski drogai parstradei.

ST pamaciba ir iespiesta uz atkartoti izmantojama

papira, kas nesatur hloru.

Izstradajumu  plastmasas dalas ir

markétas, kas atvieglo to SkiroSanu.

attiecigi

ApkalpoSana

Latvijas Republika

Darbnica ,Bebri®

Bosch elektroinstrumentu remonts un apkalposana
Sarlotes iela 16

1001 Riga
O +3717 371247
Telefakss: ................... +3717 371247

C € Deklaracija par atbilstibu
standartiem
Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis izstrada-
jums atbilst standartiem vai standartizacijas

dokumentiem EN 60 335, ka art EEK direktivam
73/23/EEC un 89/336/EEC.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%‘/m 4 ﬂu/‘:?«(»

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas
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Techninés charakteristikos

Techninis fenas
UZsakymo Nr.

Maksimali naudojamoiji galia [W]
Oro srautas apie [I/min]
Temperatura prie tatos antgalio apie ['C]
Temperaturos matavimo tikslumas

prie tutos antgalio

indikatoriuje
Displéjaus darbiné temperatira* ['C]
Svoris (be papildomosjrangos) apie [kgl

Saugos klasé

PHG500-2 PHG600-3  PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500  150/300/500
300/500 50/400/600 50 ...630

+10 % +10 % +10 %

- - +5%

- - 0...+50

0,75 0,8 0,9

@ /1 B =3

* Jei perZzengiamos darbines temperatiros ribos, displéjus gali tapti juodas.

Atkreipkite démesj | Jusy prietaiso uZzsakymo numerj, nes kai kuriy prietaisy modeliy pavadinimai gali

skirtis.

Informacija apie triukSminguma,

Matavimai buvo  atlikti EN 50 144

reikalavimus.

Prietaiso keliamo triukSmo garso slégio lygis,
iSmatuotas pagal A-charakteristikg, tipiniu atveju
yra Zemesnis nei 70 dB(A).

pagal

Prietaiso elementai

1 Tata
2 Apsauga nuo karsc¢io

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
liungimo - iSjungimo jungiklis/oro srauto ir
temperaturos reguliatorius

3 PHG 630 DCE:
liungimo - iSjungimo jungiklis/oro srauto
reguliatorius

4 Temperaturos nustatymo mygtukas
(PHG 630 DCE)

5 Displéjus (PHG 630 DCE)
6 Plokscias antgalis*
7 Stiklg apsaugantis antgalis*
8 Reflektorinis antgalis*
9 Suvirinimo viela*
10 Suvirinimo antgalis*
11 Redukcinis antgalis*
12 Susitraukianti zarna*

* Prietaiso standartiniame komplekte gali bati ne
visa — pavaizduota ar apraSyta papildoma jranga.

Prietaiso paskirtis

Sis prietaisas skirtas plastmaséms formuoti ir

suvirinti, dazams &alinti, Silumos poveikyje
susitraukiantiems izoliaciniams  vamzdeliams
kaitinti.

Taip pat juo galima lituoti bei alavuoti, iSskirti

klijuotinius sujungimus ir atitirpinti uZ3alusius
vandentiekio vamzdZzius.
& Darby sauga
=\ Saugiai dirbti su prietaisu galésite
° tik tuomet, kai nuodugniai
1 perskaitysite = naudojimo  bei
darby saugos instrukcijas ir

grieztai laikysités jose pateikty

reikalavimy.

Darbo vieta turi bati gerai védinama.

I Darbo metu susidarancios dulkés ir

| garai dazniausiai yra kenksmingi

L ] | sveikatai.

 —

m Neleiskite prietaisui sudrékti ir nenaudokite
prietaiso drégnoje aplinkoje.

m Kiekvieng kartg prie§ pradédami dirbti
patikrinkite prietaisa, laidg ir kiStukg. Jei bus
nustatyti gedimai, toliau prietaisu naudotis
draudZiama. Remontg turi atlikti specialistas.
Niekuomet patys neardykite prietaiso.

m Prietaisus, su kuriais dirbama lauke, reikia
prijungti per nuotékio sroves apsauginj iSjungiklj
(FI-), kurio suveikimo srove yra ne didesné kaip
30 mA. Nenaudokite prietaiso lietuje arba
drégnoje aplinkoje.
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m  NeneSkite prietaiso paéme uz maitinimo laido ir
nenaudokite maitinimo laido prietaisui
pakabinti.

m Laidg visuomet klokite uz prietaiso.

m Jeigu darbo metu bus paZeistas ar nutruks
maitinimo laidas, jo nelieskite, bet tuojau pat
iStraukite kiStukg iS elektros tinklo lizdo.
Niekuomet nedirbkite su prietaisu, jeigu
maitinimo laidas yra pazeistas.

m  Niekuomet nepalikite prietaiso be priezitros.

m Darant pertrauka, prietaisu nesinaudojant ar
prie§ atliekant visus jo aptarnavimo darbus
(pvz., keiCiant darbo jrankius, atliekant
prieZiuros darbus, jj valant ar reguliuojant)
iStraukite kiStuka,i$ elektros tinklo lizdo.
Naudokite apsauginius akinius.

Stiprus kar§c&io poveikis (pvz., dél nerapestingo
elgesio su 8iuo prietaisu) sukelia padidintg
gaisro ir sprogimo pavojy!

m Apdirbant plastika, dazus, lakuotus pavirSius ir
panasias medZiagas gali susidaryti degios ir
nuodingos dujos. Niekuomet nedirbkite arti
lengvai uZsideganciy degiy dujy ar medZiagy.

m  Karstis gali pasiekti degias medZiagas, kurios
tiesiogiai darbo zonoje yra nematomos.

m Nelaikykite kar§to oro sroves per ilgai nukreipe j
ta pacig apdirbamo pavirSiaus vieta.

m Nudegimo pavojus! Nelieskite karStos tutos.
Muavékite apsaugines pirstines.

m Niekada nenukreipkite kar$to oro sroves j
Zmones ar gyviunus.

m Jokiu buadu
dziovinimui.

m Nelaikykite tatos per daug arti apdirbamo
objekto. Susidares oro kamstis gali perkaitinti
prietaisg.

= Prie§ sandéliuojant prietaisg leiskite jam visiskai
atvésti. KarSta tuta gali pridaryti Zalos.

prietaisu

nenaudokite prietaiso plauky

m Niekuomet neleiskite naudotis

vaikams.

m Bosch gali garantuoti nepriekaistingg, prietaiso
veikimg tik tuo atveju, jei naudojama originali
Siam prietaisui skirta papildoma jranga.

Naudojimas

Atkreipkite démesj j tinklo jtamp3!

Elektros tinklo jtampa turi atitikti prietaiso firminéje
lenteléje nurodyta jtampg.

230V paZzymeétus prietaisus galima jungti ir j 220 V
itampos elektros tinkla.

liungimas -iSjungimas

Jjlungimas:

PHG 500-2: Norédami jjungti prietaisa, nuspauskite
jjlungimoy/ijungimo jungiklj 3 j I arba Il padét;.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Noredami jjungti
prietaisg, nuspauskite jjungimo/i§jungimo jungiklj 3
i1, llarba Il padét;.

ISjungimas:

Norédami i§jungti prietaisg, nuspauskite jjungimo/
iSjungimo jungiklj 3 iki atramos j O padet;.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Jei prietaisas ilgg laikg,
dirbo auk8tos temperatiros reZzimu, prie§ jj
iSjungdami, perjunkite jungiklj j I padétj ir leiskite
prietaisui atvesti.

Temperaturiné apsauga

Jei kaitinimo elementas yra perkraunamas (pvz.,
deél oro kams&cio), jis automatiSkai i8sijungia, o
variklis veikia toliau ir tiekia Saltg org. Kai prietaisas
atvésta iki darbinés temperatiros, vél jsijungia
kaitinimo elementas.

Oro kiekio ir temperatiiros nustatymas

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Jungikliu 3 galima nustatyti dvi (PHG 500-2) arba
tris (PHG 600-3) oro srauto pakopas. Tai leidZia
pasirinkti kiekvienam konkre¢iam atvejui tinkamas
oro srauty ir temperatury kombinacijas.

Pakopa PHG 500-2 PHG 600-3
1 240 1/min, 300°C 250 I/min, 50 °C
1l 450 I/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C

] - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Salto oro pakopa | tinka jkaitinto
ruo8inio atvésinimui arba dazy dZiovinimui. Ji taip
pat tinka norint atvésinti prietaisg prie$ jj padedant
arba prie$ keiciant antgalius.

Oro srauto nustatymas (PHG 630 DCE)
Jungikliu 3 galima nustatyti oro srauto intensyvumag,
trimis pakopomis. Il ir Il pakopoje temperatura
reguliuojama temperatiros nustatymo mygtuku 4.

Pakopa Oro srautas Temperatiira
| 150 I/min 50°C

] 300 I/min 50...630°C
]| 500 I/min 50...630°C

Puc€iamo oro srautg reikia sumazinti, jei, pvz.:

— ruo§inio aplinka neturi bati per daug jkaitinta,

— arba lengvas ruo8inys nuo oro srauto gali
pajudéti.

Salto oro pakopa | tinka ikaitinto  ruo8inio

atvésinimui arba dazy dZiovinimui. Ji taip pat tinka

norint atvésinti prietaisg prie$ jj padedant arba pries

keiCiant antgalius.
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Temperaturos nustatymas (PHG 630 DCE)

liungus Il arba Il ventiliatoriaus pakopa, galima
sklandziai reguliuoti pu¢iamo oro temperatura.

Ventiliatoriy perjungus j Il arba NI pakopa, dis-
pléjuje 5 mazdaug 3 sekundéms pasirodo paskutinj
kartg pasirinkta temperatira su indikatoriaus
simboliais » 4. Si pasirinktoji temperatira galioja
abiem ventiliatoriaus pakopoms ir, keiCiant
jungiklio padétis i8S Il-os j lll-Cig ar atvirk3cCiai, ji
nesikeicia.

Trumpai pasirodzius informacijai apie pasirinktajg,
temperaturg, toliau rodoma tikroji temperatura
tatos antgalyje, kurig Zymi mirksintys indikatoriaus
simboliai » «. Si temperatiira bus rodoma tol, kol
oro srautas titos antgalyje jkais iki pasirinktosios
temperatiros. Tuomet rodyklés » <« iSnyksta, o
displéjus 5 rodo esamg temperatirg.

Pasirinktgjg temperatirg galima didinti kas 10 °C,
spaudZiant temperatiros nustatymo mygtuko 4
puse, pazyméta simboliu ,+%, arba maZinti
spaudZiant temperatiros nustatymo mygtuko 4
puse, pazyméta simboliu ,—*. Vienas trumpas
mygtuko paspaudimas padidina arba sumaZina
pasirinktajg temperatirg 10 °C. llgesnis mygtuko
paspaudimas nenutrukstamai didina arba maZina
temperattirg 10 °C Zingsniu tol, kol mygtukas yra
atleidZziamas arba kol pasiekiama minimali ar
maksimali temperatara.

lijungus ventiliatoriaus pakopg 1, oro srauto
temperatira automatiskai yra nustatoma 50 °C.
Esant auk8tesnei temperatarai ir keiCiant
ventiliatoriaus Il arba Il pakopa j I pakopa, prireikia
Siek tiek laiko, kol prietaisas atvésta iki 50 °C.
AuSinimo metu displéjuje 5 rodoma faktiné
temperatira, esanti tatos antgalyje.

Darbo nuorodos

Apsaugos nuo kar§éio nuémimas

Dirbant sunkiai prieinamose vietose galima nuimti

apsaugag 2.

m Saugokités karStos tutos! Dirbant be
termoizoliacinés apsaugos padidéja nudegimo
pavojus.

Nuimant ar uzdedant termoizoliacing apsaugg

prietaisas turi bati atvéses ir iSjungtas. Norédami

atausSinti prietaisg trumpam perjunkite jj j Salto oro
patimo padét;.

Sukdami prie$ laikrodZio rodykle nusukite apsauga,

2, o sukdami pagal laikrodZio rodykle ja uzdékite.

Prietaiso pastatymas

Norédami atausinti jkaitusj prietaisg arba norédami

turéti laisvas rankas, pastatykite prietaisg ant jo

atraminio pavirSiaus vertikaliai (ZiGr. pav. [ ).

n Dirbdami su pastatytu prietaisu bukite ypac¢
atsargus! Karsta tata ir karsto oro sroveé kelia
nudegimo pavojy.

Naudojimo pavyzdziai

Raidés toliau pateikiamuose naudojimo
pavyzdzZiuose nurodo atverCiamuose instrukcijos
puslapiuose esancius paveikslélius.

Paveiksléliuose pateiktuose naudojimo
pavyzdZiuose nurodytos temperatury reikSmeés yra
apytikrés. Jas galima koreguoti, atsiZzvelgiant |
apdirbamos medziagos savybes. Nuo apdirbamos
medZiagos ruSies priklauso ir tutos antgalio
atstumas iki ruo8inio pavirsiaus.

Tinkamiausig temperatirg nustatysite bandymo
badu. Pradékite nuo Zemiausios temperatiros
pakopos.

Visais pavyzdZiuose nurodytais atvejais (iSskyrus

) prietaisg galima naudoti ir be papildomos

jrangos. Tacfiau sidlomy papildomy antgaliy

naudojimas palengvina darbg ir Zymiai pagerina
darbo kokybe.

n Bikite atsargiis keisdami antgalius,
nudegimo pavojus! Nelieskite karStos tutos.
Leiskite prietaisui atvésti. Mivékite apsaugines
pirstines.

Platus Bosch jrangos asortimentas (Ziur. Bosch
papildomos jrangos katalogg) atveria Jums placias
techninio feno panaudojimo galimybes.

Papildomas nuorodas rasite populiariose namy
meistrui skirtose knygose.

A Lako pasalinimas/klijy atkaitinimas
UZdékite plokScCig tutos antgalj 6. KarStu oru
suminkstinkite lakg ir tolygiai jj nugremzkite
grandikliu. Per ilgas kaitinimas degina lakg ir
tuomet jj sunkiau nugremzti. Grandiklis turi bati
a8trus ir Svarus.

Dauguma klijavimo priemoniy (pvz., lipdukai) nuo
kars€io suminkstéja. Tuomet suklijuotas vietas
galima iSskirti arba pa3alinti nereikalingus klijus.

[ Dazy pasalinimas nuo langy rémy

Stiklo triikimo pavojus!

Bitinai naudokite stiklg apsaugantj antgalj 7.
DaZus nuo profiliuoty pavirSiy galima atkelti
atitinkamu grandikliu, o po to pas$alinti minkstu
vieliniu Sepeciu.

Plastmasiniy vamzdziy formavimas
UZdékite reflektorinj titos antgalj 8. Norint iSvengti
vamzdZiy uzlinkimo, juos reikia uZpildyti sméliu ir i§
abiejy galy uZzkimsti. Vamzdj tolygiai jkaitinti,
vedZiojant prietaisg iSilgai vamzdZio pirmyn-atgal.
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[ Plastmasiy suvirinimas

UZdékite redukcinj tutos antgalj 11 ir suvirinimo
§liZe 10. Suvirinimui skirti ruoS$iniai ir suvirinimo
viela 9 turi bati i tos pacios medziagos (pvz. PVC
ir PVC). Suvirinimo sitlé turi bati Svari ir
neriebaluota.

Kaitinkite suvirinimo siulés vietg, kol ji suminkstés
kaip teSla. Atsiminkite, kad temperatiry skirtumas
tarp minks8tos ir skystos plastmasés busenos yra
labai nedidelis. Tada paduokite suvirinimo vielg 9 ir
leiskite jai jtekeéti j plysj, kad susidaryty apvali sidlée.

@ Aptraukimas Silumos poveikyje
susitraukiané€iu apvalkalu

UZdékite redukcinj tatos antgalj 11. Susitrau-

kiancios Zarnelés 12 skersmuo parenkamas pagal

aptraukiamos detalés, pvz. laido antgalio,

matmenis.

Susitraukiancig Zarnelg tolygiai jkaitinkite.

@ Uzsalusiy vandentiekio vamzdziy
atSildymas
Vandentiekio vamzdzZius daZnai sunku
& iSoriSkai atskirti nuo dujy vamzdziy.
Jokiu budu nekaitinkite dujy vamzdziy.
UZdekite reflektorinj tatos antgalj 8. UZ8alusig vietg
kaitinkite nuo krasto j vidurj.
Norédami iSvengti paZeidimy, plastmasinius
vamzdzius bei vamzdZziy sujungimus kaitinkite ypa¢
atsargiai.

[ Litavimas minkstu lydmetaliu

Atlikdami taskinj litavimag, uzdékite redukcinj tatos
antgalj 11, o lituodami vamzdZius - reflektorinj
antgalj 8.

Jei lydmetalis naudojamas be fliuso priedy, ant
lituojamos vietos uzdékite litavimo pastos. Litavimo
vieta, priklausomai nuo medZiagos, pakaitinkite
apie 50-120 s. Uzdékite lydmetal]. Jis turi tirpti nuo
ruosSinio temperaturos.

AtSalus nuo litavimo vietos pas8alinkite fliuso
priedus.

Prieziura ir valymas

m Pries atliekant bet kokius prietaiso aptarnavimo,
reguliavimo ar priezitros darbus reikia iStraukti
kiStuka i$ elektros tinklo rozetés.

m Reguliarus prietaiso ir ventiliaciniy angy valymas
padés kokybiskai ir saugiai dirbti.

Jeigu prietaisas, neziarint gamykloje atliekamo

kruops&taus gamybos ir kontrolés proceso, vis délto

sugesty, jo remontas turi biti atliekamas autori-

zuotose Bosch elektriniy instrumenty remonto

dirbtuvése.

leSkant informacijos ir uZsakant atsargines dalis
batina nurodyti deSimtZenklj instrumento
uzsakymo numerj.

Aplinkos apsauga

Vietoje SiukSlyno — antrinés Zaliavos

Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi bati
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.

Si instrukcija yra atspausdinta ant popieriaus,
pagaminto i$ antriniy Zaliavy nenaudojant chloro.
Plastmasinés prietaiso dalys yra suzymeétos, kad
jas galima buty tinkamai iSruSiuoti prie$ atiduodant
antriniam perdirbimui.

Aptarnavimas

Lietuvos Respublika

UAB ,Elremta*”

Bosch instrumenty servisas

Naglio 4a

3014 Kaunas

@ +37037 370138
P + 37037 350 108

C € Kokybeés atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad S3is gaminys
atitinka tokius standartus ir normatyvinius doku-
mentus: EN 60 335 pagal direktyvy 73/23/EWG,
89/336/EWG nuostatas.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/W 4 ﬂw';?(»-

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Galimi pakeitimai
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