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A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

UnsachgemafBe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fir die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten durfen
nur von qualifizierten Personen durchgefihrt
werden.

@ Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
AnschluB3- und SchweiBleitungen verwendet wer-
den.

@ Sorgen Sie fir angemessene Pflege des Gerétes.

@ Das Gerét sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist. Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
des Brenners sowie der Masseklemmen
(-); Abnutzung an der Isolierung und an den
stromfuhrenden Teilen kdnnen eine geféhrliche
Situation hervorrufen und die Qualitat der
SchweiBarbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

o Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfugung steht.

@ SchweiBen Sie nicht auf Behéltern, GeféBen oder
Rohren, die brennbare Flissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiB3stromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Brenner und
Masseklemme (-) auftritt, kann geféhrlich sein.

@ Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

@ Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern /DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schédigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

o Das Lichtbogenschwei3en erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweifte Arbeitstlick beginnt zu gltihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

@ Beim Lichtbogenschwei3en werden Dampfe frei,
die méglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-
troschock kann mdéglicherweise tddlich sein.

@ Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

@ Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

® Warnung: Abhéngig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des Schwei3gerétes,
kann es im Netz zu Stérungen fiir andere Ver-
braucher fihren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des Schweif3ens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fir den Schwei3er
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen Schwei3stromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische BerGihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprifen lassen.

4. Auf der SchweiBBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim Schwei3en immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schutzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

o
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10.

11

12.

13.

14.

Festes, isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nésse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthe-
tischen Kleidungsticke.

Nicht mit ungeschitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur Schwei3-Schutzschild mit vor-
schriftsmafigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auB3er Licht- und
Wérmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungenliigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Kérperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerUstet werden, wenn notwendig, Schutz-
wénde einbauen.

Beim SchweiB3en, besonders in kleinen Raumen,
ist fir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

. An Behéltern, in denen Gase, Treibstoffe,

Mineraldle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rucksténde Explosionsgefahr besteht.
In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.
SchweiBverbindungen, die gro3en Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflllen massen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepruften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:

Druckkessel, Laufschienen, Anhéangerkuppl-
ungen usw.

Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiB3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehéuse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweif3en, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flie3t der Schweif3strom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-

15.

schine. Der hohe Schweif3strom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerat ist nicht fur den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!

Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder hei3en
Raumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Korpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum Schwei3en unter erhohter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elek-
trisch leitfdhigen Wandungen. (Kessel, Rohre
usw.), in nassen Rdumen (Durchfeuchten der
Arbeitskleidung), in heiBen Rdumen (Durch-
schwitzen der Arbeitskleidung), darf die Aus-
gangsspannung des Schwei3gerates im Leerlauf
nicht héher als 48 Volt (Effektivwert) sein. Das
Gerat kann also aufgrund der héheren Aus-
gangspannung in diesem Fall nicht verwendet
werden.

Schutzkleidung

1.

Waéhrend der Arbeit muss der Schwei3er an
seinem ganzen Kérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschtzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweif3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

o
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Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

1. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
méglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

2. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wénde nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhéhe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeignetem An-
strich.

Lagern oder verwenden Sie das Gerat
nicht in nasser Umgebung oder im
Regen. Das Gerat ist nur im Raum zu
verwenden.



Si Hi Schweissgeraet SPK5:  07.01.2009 1%5 Uhr Seite 5

AWskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy koniecznie przestrzegac

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartosciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

o Nalezy stosowac¢ tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze.

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacije
urzadzenia.

® Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewnic¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewnic, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci. Nie wolno
naciggac przewodu zasilajgcego. W przypadku
zmiany miejsca ustawienia nalezy odtgczy¢
urzadzenie od sieci.

® Nalezy kontrolowaé stan przewoddw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskdw masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowacé
niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jakosé
wykonywanej pracy spawalniczej.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegaé: Usung¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

® Upewnic¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

® Nie wolno spawa¢ na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajag palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac¢ ani uzywaé urzagdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i

smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.
Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktore
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chronic¢ siebie (a takze znajdujgce sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkoéw zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zakiécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pragdowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac¢ z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrodta zagrozen przy spawaniu fukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1.

Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiazuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potgczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odfaczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytgczyé urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one

5
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przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowaé wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowa¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojéwek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Rowniez osoby przebywajgce w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw Swiezego powietrza.

Nie wolno wykonywaé prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktérych sktadowane byly gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.
Spawy, ktére narazone sg na duze obciazenia i
ktére muszg spetniaé szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegodlne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cisnieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
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moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie ha maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodow zasilajgcych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy
16 A lub wytgcznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi,
$cian i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu
itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z fatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 48 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzgdzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zostac¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez
ochronng zabezpieczajgcg jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ diugie rekawice

o
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z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1.

Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczyé co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem
promieni, np. odpowiednio zamalowag.

Nie przechowywa¢ ani nie uzytkowaé
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowa¢ urzadzenie

jedynie w pomieszczeniu.
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A YHa3zaHuA no TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CnepyviTe HENpemMeHHo npaBuaam TEXHUKM
6e30nacHOCTH

HenpasunbHoe obpalleHue ¢ onnchbiBaeMbIM

YCTPOMCTBOM ONACHO 1A JIOAEN, HUBOTHBIX 1

MOET NPUHECTM MaTepuabHbIl yLiepo6.

Monb3oBaTesib ONUCLIBAEMOM YCTAHOBKM HeCeT

OTBETCTBEHHOCTb 32 COBCTBEHHYIO 6€30MacHOCTb, a

TaKHe 3a 6e30MacHOCTb APYruX JI0AEN:

MpoyTHTE HENPEMEHHO HaCTosALLEE PYKOBOACTBO NO

9KCNyaTaumun 1 cnepynTe CoAepHalmMmMcs B HeM

npeAnucaHusam.

® PaboTbl N0 PEMOHTY UAW/M TEXHUHECKOMY
06C/YHMBaHMIO pa3peLLaeTcsa OCyLeCTBNATL
TO/IbKO KBa/IMDULMPOBAHHbBIM CreLuanmncTam.

® Paspeluaetca ncnonb3oBath TONbKO BXOAALLME
B COCTaB MOCTaBKW Kabenn 417 CBapKHK.

o Ob6ecneybTe HageXaLLUI yxoF 3a
YCTPOMCTBOM.

® 3anpelyeHo ycTaHaBIMBaTb YCTPOMCTBO B
TECHbIX MECTaX WX HEMOCPEACTBEHHO Y CTEHBI C
TeM, 4TOGbI BCerpa octaBanacb BO3MOXKHOCTb
AO0CTaTOYHOMO NOCTYM/IEHUA BO3AyXa Yepes
BEHTU/IAILIMOHHBIE LWesn. Y6eanTech, YTo
YCTPOMCTBO NPaBULHO NMOAK/IIOHYEHO K
9NEKTPUYECKON ceTU. He noagepravite Kakum
B0 TAHYLLMM YCUAMAM Kabelb 9N1EKTPUYECKON
ceTW. BblHbTe LITEKEP YCTPOWCTBA U3 PO3ETKMU,
Npemae YeM nepecTaBuTb Ero B Apyroe MecTo.

® BHumaTensHo cnegute 3a coctoaHneM Kabens
AJ/1A CBapKK, fiepaTtens 3/1eKTPOAO0B, a TaKKe
KJ1IeMM 3a3eM/IEHUS; UBHOC M3ONIALMK U
TOKOBEAYLLMX YACTEN MOMKET NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMIO OMAaCHbIX CUTYaLMA U CHU3WUTb
Ka4yecTBO CBapOYHbIX paboT.

® Bo Bpewms ocyLlecTBNIEHNA SNEKTPUHECKON
[yroBOI CBAPKW BO3HUKAIOT UCKPbI, AbIM U
NNaBATCA METAIMYECKUE AETaNN, NOITOMY
Heo6X0AMMO OCYLLECTBUTbL CllEAyIoLLEee: YAAIUTb
BCE roproymne BeLecTsa U/mam matepuanbl C
paboyero mecTa.

® O6ecneybTe NOABOA AOCTATOYHOIO KOJIMYECTBA
BO3AyXa.

® He ocyulecTBnAlTe cBapKy Ha EMKOCTSAX,
pesepByapax Uau Tpybax, KoTopble cofepani
BOCM/ITaMEHSAIOLLMECHA NAKOCTU U/ rasbl.
M36eraiTe nto6oro NPAMOro KOHTaKTa co
CBapOYHbIM KOHTYPOM; TaK KaK HarpseHve
XOJIOCTOrO X0Aa, BO3HUKAOLLEE MEHAY
AepHaTensM1 9/1eKTPOAOB U KeMMamu
3a3eM/IeHNA, MOXET NPEACTaBAATb ONAaCHOCTb.

® He xpaHuTe v He ncnonb3yinTe YCTPOMCTBO BO
BJTAXKHOM MK B CbIPOM OKpYKaloLLen cpeae unm
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noa Ao AeM.

® 3awMuianTe rnasa npu NOMOLLM crneuyanbHbIX
npefoxpaHnTenbHbIX cTeron (9 -10 cTeneHb
repMaHCcKoro npombiwneHHoro ctaHaapTa DIN),
KOTOpble HEO6XOANMO KPENUTb K
NPUNOKEHHOMY LKUTKY. Mcnonb3yiTe paboune
nepyaTHU U Cyxue 3alluTHbIE OfEHdbl, KOTOpble
OOHbI 6bITb CBOGOAHBLI OT Macaa 1 }KUPoB ANA
TOro, 4TOGbI HE NOABEPraTh KOXY BO3AENCTBUIO
YyNbTParoNeTOBOroO U3/1y4EHUA DNEKTPUHECKON
ayru.

BHumaHue!

® CBeTOBOE U3/TyHeHUE INEKTPUYECKOM ayru
MOEeT NOBPeAnTb 3PEHUE U BbI3BATb OHOMM
KOMM.

® Bo Bpema aneKTpUYeCcKol AyroBoin CBapKu
06pasyoTCsA UCKPbI U NAaBALLMIACA MeTaNN
HauMHaeT Teyb Kaniamm, obpadaTbiBaeMbli
npeameT packansaeTcs U ocTaeTca
CpaBHWUTE/NBHO A0/IT0 O4EHb FOPAYUM.

® Bo Bpema aneKTpUYeCKOM AyroBoin CBapKu
BbIAENATCA UCNAPEHNA, KOTOPbIE MOTYT OblTb
onacHbl A1 340poBbA. Karmabli 91EKTPOLLOK
MOMET 6bITb CMEPTE/IbHBIM.

® He npubnumkaniTech K aNeKTpUYecKom ayre
HanpsaMyto B pagunyce 15 meTpos.

® 3awuwanTe cebs (a TaKKe OKPYHaoLLMX
nofen) oT onacHbIx 3dEKTOB 3EKTPUHECKON
ayru.

® OCTOPOHKHO: B 3aBMCHMOCTH OT YC/I0BUIA
NOAK/IIOYEHUA K 3/IEKTPUYHECKOM CETU B MecTe
noACoeANHEHNA CBAPOYHOro annapara MoryT
BO3HWKHYTb NMOMEXW B 9NIEKTPUYECKON CETU AN
Zpyrvx nonb3oBarenen.

BHumaHue!

[Mpu neperpysKkax B CETU 3/IEKTPONUTAHUA U
3/IEKTPUYECKUX Lenax MoryT Bo Bpemsa
OCyLeCTBNEHNA CBAPKU BO3HUKATb NOMEXU AnAa
Apyrux nonb3osatenen. B cayyae comHeHus
Heo6x0AMMO 06paTUTLCSH 3a KOHCYIbTauMen K
NpeanpUaATUIO CHAGHEHWA 3/IEKTPOIHEPrUEN.

MCTOYHMKM OnacHOCTH NpwU
npoBeAeHUU paboT 3/IeKTPUHECKOM
AYroBoii cBapKoii

Bo Bpems aneKTpryecKom fyroBoin CBapKu
CYLLEeCTBYET /bl PAA UCTOYHUMKOB ONACHOCTMU.
MoaTomy anA cBapLuMKa 0COBEHHO BaXKHO
CNnepoBaTh HUMHKECeAyoLWMM NpaBuaam Afs Toro,
4TO6bI OrpagmTb Ceb61a 1 APYrx OT ONacHOCTU U
n36eaTb TpaBM 1 MOBPEAEHWI YCTPOMCTBA.
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Pa6oTbl B MecTax ¢ HanpseHnem
3IEKTPUYECKON CETU, HAaNpUMep, Ha Kabene,
LUTeKepax, LTencesbHbIX PO3eTHax U T.4.
[OJTHHbI NPOBOANUTLCA TONIBKO CreLuanncTamu.
OTO OTHOCUTCA NPEeMHAe BCEro opraHusauum
COEAMHEHNA YASIMHUTENbHBIX Kabenew.

Mpu HecHacTHbIX Cy4anx HEOH6XOANMO
HeMeaNeHHO OTCOeANHUTb UCTOYHUK
CBapOYHOro TOKA OT 3/IEKTPUHECKOW CETH.
Ecnun BO3HUKAIOT 3N1EKTPUYECKNE KOHTaKTHbIe
HanpsmXeHus, TO HE06X0AMMO YCTPOMCTBO
HeMeNEeHHO OTHKOYMTb M AaTb MPOBEPUTL
crneynanuncTy.

O6ecneuvBariTe Bcerga XxopoLumi
9/IEKTPUYECKUI KOHTAKT Ha YacTAX CO
CBapPOYHbIM TOKOM.

Bo BpeMsi cBapoYHbIX paboT Bcerga ogeBante
Ha 06e pyku nsonupytolme nepyatim. OHK
3alMLLAIOT OT 3/IEKTPUYECKMX YAApOB
(HanpseHne XoNoCToro Xxofa cBapo4HoOro
KOHTypa), OT onacHoro 06y4eHus (Tensosble U
yNbTpabUrONETOBbIE U3NTYYEHUS), a TAKKE OT
KOHTaKTa C pacKa/IeHHbIM METaN/10M U 6pbI3F
LiaKa.

Mcnonb3yiTe NpoYHyo M30MPYIOLLYIO 06YBb,
06yBb JO/THHA N30IMPOBATb TaKMe Npu
HaIM4Mm CbipoCTH. MNoNYyBOTUHKKN HE NOAXOAAT
ONA 9TOM LiesIv, TaK KaK pasfieTaroLmecs Kanam
pacniaBneHHOro MeTasina BbI30BYT OXOMM.
OpeBaliTe COOTBETCTBYIOLLNE OAEHADI,
3anpeLleHo ofesaTtb OAeHay U3 CUHTETUKM.
3anpeLyeHo CMOTPETb He3aLLMLLEHHBIMU
rnasamu Ha 3N1EeKTPUHECKYIO Ayry, a TONbKO
Yyepes CBAPOYHbIN LMTOK C BCTAB/IEHHBIM
3alUUTHBIM CTEK/IOM COM1IaCHO MPeAnMcaHuio
repMaHCKOro NPOMbILLIEHHOrO CTaHAApTA.
OneKTpuyecKas gyra Kpome U3lydeHus ceeTa m
Ten0BbIX Ny4en, KOTOPble Bbi3bIBAIOT
OCNenIeHNe U OXOrU1, TaKHKe U3nyyvaet
yNbTpaduroneToBble Ny4n. STM HEBUAUMbIE
yNbTpathHoNeTOoBbIE JTy4M BbI3bIBAIOT NPU
HeA0CTaTOYHOM 3alLMTe OLLyLLLaeMOe TObKO
JI1LLb HECKO/IbKO 4acoB NO3e, OYeHb
60/1€3HEHHOE BOCNAa/IeHUE KOHbIOHKTUBBI.
Hpome Toro yabTpaguonetosoe nsnyyeHue
BbI3blBAET HA HE3aLUMLLEHHbIX y4acTHax Tena
B/IMSIHWE CO/IHEYHOrO OXOra.

TaKe HaxogasLmecs B6IU3KN 3N1EKTPUYECKOMN
Zyry 04U UM NMOMOLLHWUKM JOHKHbI ObITh
NPONHCTPYKTUPOBAHbI 06 ONACHOCTAX U
3allMLLEeHbl HEO6XOANMBIMU CPeacTBamMu, Npu
HEo06X0ANMMOCTHN YCTAHOBUTD 3alLMTHbIE
neperopoaKu.

Mpu cBapoUHbIX paboTax, 0CO6EHHO B TECHbIX
nomeLLeHUsAX, HeobBXoaMMO 06ecneYnTb
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[10CTaTO4HOE KOJIMYECTBO NOABOAUMOrO
BO3yXa, TaK Npy1 3TOM BO3HUKAIOT AbIMbl U
onacHble AnA 300POBbA rasbl.

3anpelLleHo NPoBOAUTL CBapOYHble paboThbl Ha
€MKOCTSAX, B KOTOPbIX XPaHUINCh ra3bl, roptoyee,
MUHepasibHble Macna 1 T.N., JaKe eCv OHU yKe
[laBHO OMOPOXHEHbI, TAK KaK OCTaTKW co3aatoT
OMacHOCTb BO3HWKHOBEHWSA B3pblBa.

B nomeLueHusx, rae CyLecTByeT onacHoCTb
BO3HMKHOBEHMA NOM¥apa Wan B3pbiBa AENCTBYIOT
ocobble npeanucaHus.

CBapHble coejMHEHNA, KOTOPbIE NOABepratTCcA
CWJ/IbHBIM HarpysKam 1 A0/IHKHbI HeNnpPeMeHHO
oTBeyaTb TpeboBaHWAM 6e30MNacHOCTH,
paspeLuaeTcs OCYyLEeCTBATb TO/IbKO
npoLLeALwmMM crelmnanibHoe obyveHne 1 aK3ameH
cBapLunKam. MNpumepamn ABNAIOTCA: aBTOK/aBbI,
HanpasAsatoLme pebebl, MypTbl CLENIEHNUA
npuLenos v T.4.

YKasaHuA: HenpemMeHHO y4TuTe, YTo nposoja
3aLUMTHOrO 3a3eM/IEHNA B 9/IEKTPUYECKUX
yCTaHOBKax MM YCTPOMCTBAX B pe3y/ibTaTte
HeBpPeRHOCTM MOTyT BbITb Pa3pyLLUEHbI
CBapO4HbIM TOKOM, HanpuMep, eC/1 NOJIOHKUTbL
KNemMMy 3a3eMJIEHNA Ha KOPNYyC CBapOYHOM
YCTaHOBKW, KOTOPbI COEANHEH NPOBOAOM
3aLMTHOrO 3a3eM/IEHNA C DNIEKTPUYECKON
ycTaHoBKoKW. CBapoyHble paboThbl
OCYLLECTB/IAIOTCA Ha YCTaHOBKE C
NOAK/IIOYEHHBIM 3aLWMUTHBIM MPOBOAOM. Tak1M
06pa3oM BO3MOKHO NPOBOAWUTL CBAPOYHbIE
paboTbl Ha yCTaHOBKe 6e3 NoACOeaUHEHUSA K
Hel KneMMbl 3a3emneHus. B atom cnyyae
CBapOYHbIM TOK TEYET OT KNEMMbI 3a3EMJIEHUA
yepes NPOoBOJ, 3aLMTHOrO 3a3eM/IeHUA K
ycTaHoBKe. CU/bHbIV CBapOYHbIN TOK MOMXET
BbI3BaTb pacn/iaB/ieHne 3aLMTHOro NPoBoAA.
3awmTa npoBoAOB, BEAYLUMX K LUTENCE/bHbIM
pO3eTKaM 9/IEKTPUYECKON CETH, OMKHA
cooTBeTCcTBOBaTb Npegnucanmam (VDE -
npeanucanna Coro3a HeMeLKnx
anexkTpoTexHnkos 0100). Taknum o6pasom
paspeLuaeTcs COrlacHO aTUM NpeanucaHmamM
MCMoNb30BaTh TOJIbKO COOTBETCTBYOLLME
CeYeHu1Io NPoBOAa NPeaoXpaHnTe v Uam
aBTOMaThl (419 LITEMNCebHbIX PO3ETOK C
3aLWMTHBIM 3a3eMAIOLWUM KOHTAKTOM
npegoxpaHuTenu Makcum. 16 Amn. uam
nepeknoyaTens sawuTbl nposoga 16 Amn.).
Mcnonb3oBaHue npefoxpaHnTenen ¢ 60bLLNM
HOMMHAJ/IOM MOET BbI3BaTb MOXap NPOBOAKM, a
TaKKe nomap B 3aaHWK.
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TecHble U BnamHble nomMmeLwleHmnAa

Mpu pa6oTax B TECHbIX W BNAMHKHbIX MOMELLEHUAX UK
NMoMeLLeHUAX C BbICOKOM TemMnepaTypov He06xoAMMO
MCMO/Ib30BaThb U30UPYIOLLME NOAKNAAKM U
NPOKNAAKM U KPOME TOro NepYaTKM C 0TBOPOTaMU U3
KOXMW UK APYTUX N0XO0 NPOBOASALLMX TOK
mMartepuasnoB /st U30NALMM TeNa oT NoNa, CTEH,
CMOCOGHBIX NPOBOAWTL TOK YacTel YCTaHOBKM M T.1.

Mpu Mcnonb3oBaHMKM MasibIX CBAPOYHbIX
TpaHchopmMaTopoB AJ15 CBAPKM B YCNOBUAX C
MOBbILLEHHOM 3/IEKTPUYECKON ONACHOCTbIO,
Hanpumep, B TECHbIX NMOMELLEHUAX C MPOBOAALLMUMMU
3IEKTPUYECTBO CTEHKaMU (KOTen, Tpybbl 1 T.4.), BO
BNAXHbIX NOMeLLEeHUAX (MPonMTaHHasa Baaron
paboyas ofiea), B NOMELLEHMAX C BbICOKOM
TemnepaTtypor (nponuTaHHas NoTom paboyas
OAEMHAA), HaNpsAMHeHMe Ha BbIXofe CBapOYHOro
annapara npu Xo/0CTOM X04e He AOHHO 6bITb
Bblle 48 BO/LT (peasibHaa BesMunHa). Takmum
06pasom 3anpeLLeHo UCnoIb30BaThb YCTPOWMCTBO B
TaKMX C/Iy4asx Mo NpUYMHE BbICOKOTO HaNPAXKEHUA
Ha BbIxoge.

3awuTHbIE operAabl

1. Bo BpemsA paboTbl BCE TEN0 CBApPLLMKA AOJIHKHO
6bITb 3aLMLLEHO OAeXAaMU U
NpuCnocobieHneM 3aLuTbl nLa oT 06/1y4eHns
1 OT OXOroB.

2. Ha o6e pyku He06x0aMMO OAETb NepyaTHu C
MaHM¥eTaMu M3 COOTBETCTBYIOLLEro MaTepuana
(Koxa). MepyaTKK AoNKHbI BbITb B 6€3yNpeyHoM
COCTOSIHWUM.

3. [nA 3awnTtbl 04eabl OT UCKP U CropaHus
HEo6X04MMO oeBaTb NoaxoasLme GapTyKu.
Ecan Hanpyvmep npuxoamTca OCyLecTBAATb
CcBapoYHble paboTbl HAZ rosI0BOM, TO
HEeo6X0AUMO UCMOIb30BaTb 3alMUTHbIA KOCTIOM
M MPU HEOBXOAUMOCTHM TaKKe 3alnTHoe
npucnocobeHne AN ronosbl.

3awura oT U3NYYEHU U OHOroB

1. Ha pa6oyem mecTe nyTem BbICTaB/IEHUA
Tabnmukm ,OcTopomHo! He cmoTpeTb Ha nhamsal®
HEO6X0AMMO yKasbiBaTb HA ONACHOCTb ANA rnas.
Heo6x041MMO0 N0 BO3MOXHOCTHU TaKMM 06pa3om
OTropoauTb paboyne mecTa, YTOObI
HaxogsAwueca B Ux 6an3un aoam 6biam
3almuleHbl. He gonycKanTe NOCTOPOHHUX K
MEeCTy NpoBeAEeHUA CBapPOYHbIX paboT.
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2. B HenocpepcTBEHHOM 613K OT CTaLMOHAPHbIX

paBoumMX MECT CTEHKM HE JO/IHHbI ObITb CBET/IbIX
LIBETOB, a TaKKe He A0MHKHbI 6necTeTb. OKHa
[O/THHbI 6bITb 3aLUMLLEHLI OT NPOMYCKAHUA UK
oTpameHusa U3Ny4eHUM MUHUMaNbHO [0 BbICOTbI
ro/0Bbl, HANPUMeEP, NYTEM COOTBETCTBYIOLLEN
MOKPACHKM.

3anpeLyeHo XpaHnTb 1 UCMO/Ib30BaTb
YCTPOMCTBO BO BNAXHON cpesie Uav nog
noxaeM. Mcnonb3oBaTtb yCTPOMCTBO
paspeLuaeTcs TO/IbKO B NMOMELLEHUSX.



Si Hi Schweissgeraet SPK5:  07.01.2009 1%5 Uhr Seite 11

A Indicatii de siguranta
Se vor respecta neaparat

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale i
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si fineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

® Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare.

® Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

e Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea. Evitati orice intindere a cablului de retea.
Scoateti aparatul din priza inainte de a-| amplasa
ntr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

® Sudarea cu arc electric produce scéantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa fineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

® Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

o Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

® Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

® Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se

inrogseasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

® La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

o Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudurd, pot interveni deranjamente in refea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supradncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Surse de pericol la sudarea cu arc
electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe allii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucréri la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. 1n caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
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nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe pariile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflafi in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

11. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucréri de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

13. Imbindrile prin suduré care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.

14. Indicati:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
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Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu mangeta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(tmbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 48 de volii
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbriacamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu privifi in flacara!” pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor {ine
departe de locul de sudare.

2. inimediata apropiere a locurilor de munca fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire

o



Si Hi Schweissgeraet SPK5:  07.01.2009 1%5 Uhr Seite

corespunzatoare.

Nu depozitati si nu utilizati aparatul in
mediu ud sau in ploaie. Aparatul se va
folosi numai in incaperi.

13
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A YkasaHuA 3a 6e3onacHa pa6oTta
[a ce cvbniogaBaT HENPeMeHHO

EKCI‘IJ'IoaTaLlI/IFITa Ha ToBa CbOpPbBbXEeHUe He MNo
HEroBOTO NpeaHa3HayYeHne Moxe a 6be onacHo
3a nmua, >XNBOTHN N MaTepuanHn UeHHOCTHU.
M3nons3BalmaAT CbOPBbXKEHMETO € OTFOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBeHa 6e30nNacHOCT, KakTo U 3a Tasn
Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HEMpPeMEHHO ToBa yNbTBaHe 3a

eKcnnoaTauus u cnassanTe npeanucaHnATa.

® PeMOoHTHUTE paboTn unu/v Tesu 3a
noagpbXkarta MoraT fa ce U3BbpLIBaT camo OT
KBanudvumpann niua.

@ MoraT aa ce 13nonssaT caMmo BK/HOYEHUTE B
obema Ha gocTaBkaTa 3aBapb4Hu Kabenu.

@ [lorpmxeTe ce 3a noaxoasdwa noaapbxka Ha
ypena.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbGBa aa ce
npuTUCKa UNn a ce Hammpa OUPEKTHO 4O
cTeHaTa, 3a ja MOXKe BbTpe Aa ce npuema
[0CTaTbyHO Bb3AyX Mpes3 npope3HuTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBuiiHO KbM
mpexara. /13bAarsanTe BCAKAKBO HaTOBapBaHe
Ha onNbBaHe Ha 3axpaHBawmA kaben. VisknoyeTte
ypenaa, npeau 4a ro npeMecTuTe Ha Apyro MACTO.

@ CriefeTte 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaben,
Ha ObpXkaya 3a eneKkTpoan, KakTo U Ha KnemuTte
3a Maca; MisHocBaHeTo no usonauuaTa unm no
npoBexaalumTe TOK 4acTu MoraT aa fosegat no
onacHa cuTyaumaA 1 fa HaMasiAaT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHarta pabora.

® EnekTpoabroBoTo 3aBapsBaHe Npouseexaa
NUCKPW, pa3ToneHn metasniHm 4actn u gum, nopagn
KOeTOo chbnioaaBanTe:

OTcTpaHeTe BCUMYKU 3ananvmMm BelecTsa nunm
mMaTtepuanu oT paboTHOTO MACTO.

@ Yb6epete ce, Ye pasnonarate ¢ AJOCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AyX.

@ He 3aBapaABanTe No UMCTEPHU, CbA0OBE MU

Tp'b6VI, KOUTO CbAbp>XaT 3anasimMm Te4YHOCTU UNn

rasoBe. /136ArsanTte BCAKAKbB AVPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbT;
Hanpe>XXeHNeTo Ha NpaseH Xof, KOeTO Bb3HMKBA
MeXay Abp>kaya 3a eneKkTpoam u knemata 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABanTe 1 He N3non3eante ypeja BbB
BaXKHa Win MOKpa cpefja Win B AbXA,.

o [lpegnassanTe ounTe C NpegHasHavYeHuTe 3a
ToBa 3awmTHu cTbkna (DIN ctenen 9-10), konto
Ce 3aKpenBsarT Ha npunoXeHaTa npeanasHa
macka. Misnonssante pbkasuum 1 Cyxo 3aliuTHO
06neKso, No KOeTo HAMAa Macno W rpec, 3a aa He
n3narare Koxara Ha U3nb4yBaHeTo Ha
enekTpuyeckara gbra.

14
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[a ce cxbniopasa!

@ CBeTNMHHOTO M3NbYBaHe Ha eflekTpuyeckara
Obra Mo>xe a yspeau o4mnTe U na npeagunssuka
nsrapAHnUA HO KoXKaTa.

® [pn enekTpoAbLroBOTO 3aBapABaHe ce
npounseexxaat UCKPU U Kanku oT pasToneH
meTarsn, 3aBapABaHaTa 3arotoBka ce Haxexasa n
ocTasa MHOrO ropelua cCpaBHUTENHO ABbATO
BpeMme.

@ [pn enekTpoAbLroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboXAaBaT napu, KOMTo € Bb3MOXHO Ja ca
BpeHu. Bcekn enekTpollok Moxe fa 6bae
CMBPTOHOCEH.

® He ce pobnuxasante A0 enekTpuyeckaTa gbra
OVPEKTHO B OKOJTHOCT OT 15 M.

@ [MaseTe ce (CbLLO M CTOALMTE HAOKOSIO) OT
€BEeHTYyanHuTe onacHu eheKkT Ha
enekTpuyeckara abra.

@ [peaynpexxaeHue: B 3aBMCUMMOCT OT YCNOBUETO
Ha CBbpP3BaHe KbM MpeXXaTa B MACTOTO Ha
CBbpP3BaHe Ha 3aBapb4HNA anapar, MoXe Aa ce
nony4yat cMyLleHMA 3a ApYrn KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

Mpw npeToBapeHn 3axpaHBaLla Mpexka u TOKOBU
Kpbrose Mo BpeMe Ha 3aBapABaHETO MoraT Aa
6baaTt NpUYMHEHN CMYLLEHWA 3a ApYyrn
KoHcymaTopu. B cnyyai Ha cbMHeHue TpAbBa aa ce
KOHCyNnTMpaTe C eNeKTpocHabanTenHoTo
npeanpuAaTue.

N3TOoYHMLM Ha onacHOCT Npu
eneKTpoAbLroBo 3aBapABaHe

[pn eneKTpoAbroBo 3aBapaABaHe ce nony4asar
peauua n3To4HMUM Ha onacHocT. ETo 3auo 3a
3aBapymka e ocobeHo BaXKHO Aa crassa npasunara
no-gony, 3a Aa He usnara Ha onacHocT cebe cu un
Apyrute, 1 aa ce nsberHar LWeTn 3a YoBeKa u
ypena.

1. Pa6oTu no 3axpaHsaHeTo, Hanp. No kabenwu,
encenn, KOHTakTn n ap. TpFlﬁBa aace
13BbpLIBAT Camo OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0Cco6eHO 3a nonaraHe Ha MeXauMHHW kabenu.

2. Tlpu 3nononyka M3TOYHMKBLT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAbBa BeHara Aa ce U3KJo4mn oT mpexara.

3. |_|pl/l Hajinyme Ha efieKTpU4eCKO KOHTaKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIIo4M
BeJHara 1 aa ce nposepu OT TEXHUK. Bunarn ga
Ce BHMMaBa 3a A06BbP eNeKTPUYECKN KOHTaKT
Ha 3aBapb4HMA TOK.

4. Tlpu 3aBapABaHe BUHArM Aa ce HOCAT
nsonupaium pbkasuum Ha aseTte pble. Te
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npeanassat OT TOKOBY yaapu (HanpexxeHue Ha
npaseH Xo4 Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHN nbyeHna (TonnuHa n UV-nbum), KakTo un

OT HaropeuleH MeTan U NPbCKK OT LWNnaka.

5. [a ce HOCAT 3apasu nsonupatum obyBku, KOMTO
[a msonupat u npu Bnara. He ca noaxoaawm
HUCKWN 06yBKI/I, Tbi KaTo nagaiiy ropAawm Kankm
MeTan Mmorat ga npegmnsBukKat U3rapAHuA.

6. [a ce Hocx noaxoaALo obnekno, 6es
CUHTETUYHN HaCcTw.

7. [a He ce rnepa € He3aWNUTEHN 04N KbM
enekTpuyeckara avra. [la ce usnonssa camo
3aBapb4Ha Macka ¢ npeanasHo CTbKo
cbobpasHo usnckesanHuATa Ha DIN.
EneKTpmquKaTa Abra ocBeH CBET/INHHN U
TOM/WUHHKU NbYU, KOUTO MOraT ga nosepnar aoo
ocnenABaHe u nsrapaHe, nanbysa n UV-nbum.
ToBa HEBMANMO yNTPaBMONETOBO NbYeHMe
npuynHABa Npu HegoCTaTb4Ha 3alinTa
3abenexxmm eapa cnep HAKOMKO Yaca MHOro
6051e3HEH KOHIOHKTUBUT. OcBeH ToBa UV-
JTb4EeHMeTOo MOXXe Aa uma msrapAawo ﬂeﬁCTBme
BbpPXY HE3aWnUTEeHNTe MecTa OT TANOTO.

8. PaboTHuumMTe mnmn nomowHuumTe B 6nM30CT A0
eneKTpuyeckaTa Agbra cblyo Tpabsa ga 6baat
3anosHaTtuv ¢ onacHoCcTUTe 1 ga nMat
HeobxoaumMuTe npeanasHu cpeacTaa. AKo e
Heobxoa4MMOo Aa ce U3rpafAT NpeanasHy CTEHW.

9. [lpwu 3aBapABaHe, 0COH6EHO B Manku
nomMeLwleHuns, TpﬂﬁBa Aa ce ocurypu goctatb4eH
NPUTOK Ha CBeX Bb3AyX, Thil kKaTo ce obpasysa
AUM N BpegHU rasoBse.

10. lNo pe3epBoapu, B KOUTO Ce cKnagupar ras3ose,
ropvea, MMHepasiHM macna u gp., He TpAb6ea ga
Ce 13BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTu, Jopu u
OTAaBHa ja ca npasHu, Tbi KaTo OT
ocTaTbunuTe MO>XXe Aa Bb3HMKHE eKCN/o3uA.

11. B nomeLleHunA 3acTpaLleHmn OT noxap u
€KCno3nA BaxxaT ocobeHn npeanucaHuaA.

12. 3aBapb4Hu CbeanHeHWA, 3a KOMTO ca
nocTtaBeHn ronemMn N3MCKBaHMA N KOUTO
3a4bMKUTENHO TpABBA Aa U3MbIHAT
M3UCKBaHWATA 3a CUrypHOCT, TpAbBa aa ce
Mn3nb/IHABAT CamMo OT 06yquV| N ONUTHU
3aBapuuum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraHe,
pencwu, Ternuyn 3a pemapkeTa u gp.

13. YkasaHus:

BagbmxutenHo TpAbBa Aa ce BHUMaBa 3a TOBa,
4e 3alMTHUAT NPOBOAHUK B eNeKTpUu4eckKun
CbOPBXEHUA UNN ypeaun MoXe Aa ce paspyLum
npu HebPeXKHOCT OT 3aBapbYHMA TOK, Hanp.
KnemaTta 3a cBbp3BaHe KbM Maca ce nocTtasA
BBbPXY KOpryca Ha 3aBapb4HUA ypen, KOWTO e
CBBbP3aH CbC

14. 3aWMTHMA NPOBOOHUK HA E/IeKTPUYECKOTO
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CbopbXeHue. 3aBapbyHUTE paboTu ce
M3BBPLUBAT Ha MalUMHa C U3BOA, 32 3alUWTeH
npoBOAHMK. Bb3MOXHO € ga ce 3aBapABa Ha
mawmHaTta, 6e3 aa cTe nocTaBunn Ha HeA
knemara 3a maca. B To3u cnyyai 3aBapbUYHUAT
TOK MpoTuya OT Kremara 3a Maca npes
3allUTHNA NPOBOAHMK KbM MaluMHaTa. CuUnHuaT
3aBapbyeH TOK MOXe Aa AoBeae A0
pasTonABaHe Ha 3aWnTHUA NPOBOAHUK.

15. BawwmTarta c npeanasuTeny Ha 3axpaHBawmTe
NpoBOAHULUN KbM KOHTaKTUTE TpﬁﬁBa aa
oTroBapsa Ha npeanucanuaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckmTe enektpotexHuun/ 0100). Cnopens
Teau npeanvcaHnA TpAbsa aa ce usnona3sat
camMo CbOTBETCTBALUM HA CEYEHMETO Ha
NpoBOAHMKA NpeanasnuTeny unm asTomaTtu (3a
3alUNUTHN CUCTEMN KOHTAKTU MakKCUMyM
npeanasuteny 16 A unu 16 A 3awmTHn
aBToMaTu). 3awmTa ¢ No-CuSHM NpeanasnTenm
MOXe Aa AoBefe [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHMUMTE pecn. [0 LWeTn OT noxap 3a
crpapara.

TeCHM U BNa)kHM NomMmeLleHus

Mpu paboTa B TECHW, BNA>XHW UK ropeLum
nometleHnA TpAbBa Aa ce nsnonssat n3oampaLim u
MEXXAMHHU NOANOXKMN 1 OCBEH TOBa PbKasuLly ¢
MaHLLIeTM OT KOXa MK Apyru BellecTsa cbe cnaba
NpPOBOAMMOCT 3a M30M1aUmMA Ha TANOTO OT NOA0BM
HaCTUIKKN, CTEHW, NEeCHONPOBOANMMN HACTH OT
anapaTu 1 ap. NoAo6HW.

Mpv nsnonsesaHe Ha Masiku 3aBapbyHu
TpaHcdopMaTopu 3a 3aBapABaHe Npy PUCKOBU
€NeKTPUYECKN YCNOBUA, KaTo Hanpumep B TECHU
NoMeLLeHWA OT CTEHW C BUCOKA eneKkTpuyecka
NpOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOU U T.H.), B MOKPHK
nomelLleHnsa (M3MoKpAHe Ha paboTHOTO 061EKN0), B
ropeLun nomelLleHuna (M3noTAsaHe Ha paboTHOTO
0611eKn0), U3XOAHOTO HaNpeXXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapat Ha npaseH xo4 He Tpabsa ga 6bae no-
BMCOKO OT 48 BoNnTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTtenHo B TO3M cny4aii nopaav no-BuUCOKOTO
N3X04HO Hanpe>XeHue ypeabT He

MOXe Aa Ce U3ronssa.

15
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3awmTHO 06Nekno

1. o Bpeme Ha paboTa 3aBap4nKbT TpAbBa Aa e
3alMTeH No LANOTO CU TANO NOCPeACTBOM
0611eKnoTo 1 3awmTaTa 3a 3peHMeTo cpeLly
N3NbYBaHe 1 U3rapAHvA.

2. Ha pBeTe pble TpAbBa Aa ce HOCAT pbKasBuLm C
MaHLIeTM OT NOAXOAAL MaTepunan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6baaT B 6€3ynpeyHo ChCTOAHNME.

3. 3anpeanassaHe Ha 06NMEKNOTO OT XBBbPYEHE Ha
UCKPW 1 n3rapaHvA TpAbBa Aa ce HOCAT
NOAXOAALM NPECTUIIKW. 30raTo BUABLT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
M3NCKBa, TpAGBA Ja Ce HOCU 3aLUMTEH KOCTIOM
1, ako e Heo6xo0auMO, 1 NpeanasHa Kacka.

3awmTa cpelly ns3nbysaHe u
u3rapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ yKasaHuA.
BHumaHue, ge He ce rnega B nnambka! [a ce
1Ma npef Bug, Ye ounTe ca 3actpatleHu. Mo
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa Tpabea aa ce
n3onupar Taka, 4e HamupawuTe ce B 611M30cT
nuua pa 6baat sawpmTeHu. HeynbaHomoLeHn
nuua TpAbBa Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTE
paboTu.

2. B HenocpencTseHa 6M30CT A0 CTaUMOHapHW
paboTHU MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKW LBETOBE M Aa ca nbckasu. [Mpo3opumnte
TpAbGBa fa ca ocurypeHu noHe Ao BUCOYMHATA
Ha rnaBaTa npoTMB NponyckKaHe nnm
oTpasABaHe Ha 4K, Hanp. 4Ypes noaxoaALlo
6oAguceaHe .

He cknapvpaiTe nnm He nsnonssante
ypeja BbB BnaxHa cpefa uiv no speme
Ha AbMA.

YpenbT TpsbBa Aa ce n3nonssa camo B
nomMeLleHneTo.

16



Si Hi Schweissgeraet SPK5:  07.01.2009 1%5 Uhr Seite 17

A Ynodei&eig aocpaleiag

Na npooexBouv onwodnToTe

O un 0pBOG XEPLOUOG AUTHG TNG HNXAVNG HIOPET
va eival emkivouvog yila mpoéowma, {wa Kal
Teplouctlaka otolxeia. O xproTng TG UNXAvAg eivat
UTIEUBUVOG Yia TN SIKA TOU AOPAAELQ KAl TNV
aoPAAela AAAWV aTOUWV:

AlgBaote omiwodnmnoTe aut) v Odnyia Xprong kat

TIPOCEETE TIG TIPOBLAYPAPEG.

® Emokeueg ry/kal epyaocieq ouvtrpnong va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKEUPEVA TIPOCWTIA.

® Emutpénetal va xpnowortoouvtat ddévo oL
aywyoi CUYKOAANONG mou TiepAapBavovTal o
ouoKeUaoia.

® Na ppovTifeTe yla TN OWOTNA TEPLTOMOoN TG
unxavng.

@ H pnxavn va unv eival TomoBeuévn Kata m
dldpkela TG Aettoupyiag oe 0TeVO XWPO 1)
AKPBWLG OTOV TOiX0, WOTE va eival duvatodv va
aropPOPATAL APKETOG AEPAG ATIO TIG OXIOUEG.
ZIYOUPEUTEITE WG 1 InxXavn eivat cwotd
ouvdedepevn e To peupa. Na aropelyeTe KABe
katandvnon €AENG Tou kaAwdiou. Na Byalete
unxavr and myv mpica mPoToU TV TOToBETNoETE
og dAAn B€on.

@ Na MpooexeTe va eival KaAr n KataoTaon Twv
KAAWDIwV OUYKOAANONG, TNG TEVOAG, TWV
NAEKTPOBIWV KABWG Kal TWV AKPOJEKTWV
yeiwong. ®Bopd 0N PoOVWON Kal 0Ta TUUATA
TIOU HETAPEPOUV PEUNA UTTOPEL VA TIDOKAAEDEL
ETIKIVOUVN KATAOTAON KAl VA PELWOEL TNV
TOLOTNTA TNG OUYKOAANONG.

® H OUYKOAANON PE NAEKTPIKO TOEO TTapAyeL
OTUVONPEG, AlWPEVA TUAUATA HETAAAWYV KAl
Kkarvo. Na 1o Adyo auTto va TIPOCEEETE TO EENG:
Va ATIOPAKPUVETE OAEG TIG EUPAEKTEG OUOIEQ
Kaun ta eUPAEKTA UAIKG amtd n BEon epyaciag.

® [Mewobeite nMwg untdpxel otn dLABEON 0AG APKETN
TPOPOdOTNON agpa.

® Mn KAveTe OUYKOANACELG OE dOXEla 1) CWANVEQ
Tou mepleixav eUPAEKTO Uypo 1 agpta. Na
ano@eUyeTe KABE AQUEOT £TAYPT) IE TO KUKAWMA
TOU PeUPATOg CUYKOAANONG. H t@on kevou mou
oxnuatifeTal peTagu mEvoag nAekTpodiou Kat
OKPOOEKTN YelwoNng Propel va eivat emkivouvn.

® Mnv aoBnkeUeTe KAl Un XENOWOTIOLEITE TN
OUOKeUT og uypo TIEPIBAAAOV 1) 0N Bpoxn.

@ Na rpooTaATEVUETE TA PHATIA UE TA YIA TO OKOTIO
auTo TIPORAETIOUEVA TIPOOTATEUTIKA YiaAld (DIN
Babuoég 9-10), Ta oToia va OTEPEDVETE OTNV
ETIIOUVATITOUEVN TIPOOTATEUTIKN poowTtida. Na
XPNOWOTIOLEITE YAVTIA KAl OTEYVO TIPOCTATEUTIKO
POUXLONO, XWpPIG Al Kat AddLa, MOTE va Unv

EKBETETE TO DEPUA OTIG UTIEPLWOELG OKTIVEG TOU
NAEKTPIKOU TOEOU.

Mpooé&Te Ta €ERG!

® H nAakr akTivoBoAia Tou nAEKTPIKOU TOEoU
uropel va etupépet BAAPRN o0Ta PATIA KAl va
TIPOKAAECEL DEPUATIKA EyKaAUpATA.

® H OUYKOAANON Pe NAEKTPIKO TOEO Mapayel
OTIVENPEG KAl 0TAYOVEG AlWUEVWY, TO
OUYKOAANBEV QVTIKEIUEVO TIUPAKTMOVETAL KAl
TIAPAPEVO TIOAU BEPO YA APKETO JLACTNHA.

® Katd ) ouyKOAANOM Pe NAEKTPIKO TOEO
eAeubBepwvovTal aTuoi ToU gival EVOEXOUEVWG
eTuBAaBelg. Kabe nAeKTPIKO OOK pmopei va
ouvenayetal To 8dvaro.

® Mnv mAnowalete dueoa 10 NAEKTPIKO TOEO OE
akTiva 15 pETpwV.

® Na nmpootateleoTe (kal va MPOoTATEVUETE Kal Ta
ATopa mou oTEKOVTAL YUPW 0ag - arnod
EVOEXOUEVWG ETIKIVOUVA EQPE TOU NAEKTPIKOU
TOg0U.

® [Mpoooxn: Avaloya pe TIG CUVBNKEG oUvVdEDONG
O0TO NAEKTPIKO JIKTUO OTO onueio ouvdeong g
OUOKEUNG OUYKOAANONG, unopei va uttap&ouv
dlATAPAXEG OTO JIKTUO YIa AAAOUG KATAVAAWTEG.

Mpocoxn!

2 & TIEPIMTWOoN UTIEPPOPTWHEVWV JIKTUWV
TPOPOBOTNONG PEUNATOG, dnULloupyouvTal pia oelpa
MYV KvdUVoU. 2 € TIEPITITWOoN apdL BoAiag va oul
BouAeuBeite TV emixeipnon MapPoxng PEUNATOS.

NMny£g KivoUvou KaTta Tn GUYKOAAnon pe
NAEKTPIKO TOEO

Katd Tn ouyKOAANOM He NAEKTPIKO TOEO
TIPOKUTTOUV TIOAAEG TINYEQ KIvOUVWV. [Ma To Adyo
auTo gival 1BlaiTepa oNUAVTIKO YIA TOV OUYKOAANTY
va Tpooeel Toug akdAoUBoUG Kavoveg yla va pnv
KlvOUVEUOEL O (D10 Kal va unv dnuoupynOei
KivOuvog Kat yla dAAOUG Kal yla va aro=Quyel
evoexOuevEG (NULEG YIa aVBP®TIOUG Kal yla Tn
OUOKEUN.

1. Oiepyaoieg oV MAeupd TG TAong SIKTUOU,
T.X. 0€ KAAWJLA, PLG, TIPICEG KATL., Va
eKTeEAOUVTAL HOVO aTid EBIKEUPEVA ATONA. AUTO
LOXUEL aKOUN TIEPLOCOTEPO YIA TNV KATAOCKU)
eVOLAUEOWV KAAWDIWV.

2. Zg mepintwon atuxnua’ TV va arnoocuvoEeeTe
HEOWG TNV TNYY PEUMATOG CUYKOAANONG aro
TO diKTUO.

3. Ze mepintwon dnuoupyiag NAEKTPIK®OV TAoEWV
ETIAPNG, Va OBAVETE QUECWS TN CUOKEUN Kal
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10.

11.

12.

13.

18

vatn diveTe va eAeyxBel ard nAeKTPOAOYO.
2NV MAEUPA TOU PEUMATOG OUYKOAANONG va
TIPOCEXETE TIAVTA VA UTIAPXEL KAAY) ETTAPN).
Katd v ouyKOAAnon va ¢opdTte Kal ota dUo
X€pLa YAvTLa TToU HOV@VOUV. Ta YavTia autd
mpoatatelouv and nAektporAngia (tdon kevou
TOU KUKADMATOG TOU PEUPATOG CUYKOAANONG),
ané empPAaBeiq akTivo BoAieg (BeppoTNTA KAt
UTIEPLWOELG AKTIVEG) KaBMG Kat ard PETAAAa Kat
IToANiopaTa okwpiag.

Na ¢opdTte yepd UModNUATA TIOU HOVAOVOUV. Ta
TAroUTola VA HOVMOVOUV Kal O TEPIMTWwon
uypaoiag. Aev gival KaTGAANAa Ta xaunAda
manouTola, JOTL Uropel va mpokAnBouv
£YKaUUATA arnd oTayoveg MUPAKTWUEVOU
METAAAOU TIOU TTEPTOUV KATW.

Na @opdte KATAAANAO POUXIOUO, OXL CUVBETIKA
pouxa.

Na unv BAETIETE XWpPIG TIPOoTACIA HATILV
arneubedlg oto NAeKTPIKO T6EO. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO TIPOCWTTIdA OUYKOAANONG
UE TO KATAAANAO EYKEKPIUEVO TIPOOTATEUTIKO
YUOAL oUupgwva e to npoturio DIN. To
NAEKTPIKO TOEO eAeUBEPWVEL EKTOG ATTO OKTIVEQ
PWTOG Kal BEPPOTNTAG, TIOU TIPOKAAOU
TUPAWON N} EYKAUUATA, KAL UTIEPLODELG
aKTiveQ.AUTY n adpATn UTEPLLANG AKTIVOROAIQ
TIPOKAAEL, o€ TepinMTwon OXL ApKETG
TPOoOTAciag, pia eTUNEPUKITI®OQ TIOU YiveTal
aodnT LETA aTid APKETEG WPEG KAl TIPOKAAEL
Heyaroug 1ovoug.

EKTOG auTou n utteplddnG akTIvoBOoAia
OUVETIAYETAL KAl EYKAUUATA, TIApOuoLa e Ta
NALOKA eyKaUPATa, 0 AMpooTATEUTA Onueia Tou
OUATOG.

Kat ota mpdéowta r; otoug Bonboug rou
BpiokovTal KovTA 0TO NAEKTPIKO TOEO TPETEL Va
yivetal pveia Twv Kivouvwy Kat va eEomAiotval
UE Ta anapaitnTa MPOooTATEUTIKA pEoa. Edv
XPELAOTEL, VA KATAOKEUAZOVTAL TIPOOTATEUTIKA
TEIXN.

Katd m ouykOAAnon, 1laitepa oe PIkpoug
XWPOUG, VA PPOVTICETE YIA APKETO PPECKO
agpa, dLOTL dnploupyouvTal KATvog Kat
eTuRAARN aépla.

2¢e doxeia, oTa orola anobnkevovTal agpla,
Kauola, OPUKTEAQLA KAl TIAPOUOLA UAIKA, AKOWN
Kal £€Xouv adelaoBel 1dn mpLv and TOAU Kapo,
OeV ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL EQPYACIES
OUYKOAANONG, dLOTL UpiTaTIa KivOUVOG EKPNENG
AOY®W TWV UTTOAEIUUATWV.

2 PWTLA Kal XWwpoug pe Kivduvo Ekpnéng
LoXUoUV 1OlaiTEPEG TIPOJIAYPAPEG.

Evaoelg ouykOAANoNg mou ekTiBevtal oe
HEYAAEG KATATIOVAOELG KAL TIPETIEL OTIWONTIOTE
va MANPoUV Tpodlaypapeg acpaleiag,
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TEITPETETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO ATIO EOIKA
EKTIAOEUPEVOUG KAl EEETAOUEVOUG
OUYKOAANTEG.

[Na napddetyua:

AERNTEQ Tieong, papdoug-odnyoug,
OUVOEOHOUG YL PUUOUAKOUHEVA KATL.

14. YTodeigelg:

Mpénel va MpooEEETE OTIWOONTIOTE, OTLN
Yeiwon acpaieiag oe NAEKTPIKEG
£YKATAOTACELG ) O€ OUOKEUEG UTopel va
KataoTpaei and aueAela | anod To peuua
OUYKOAANONG, TI.X. O OKPOJEKTNG Yeiwong
ToToBeTeiTAL MAVW OTO MEPIBANUA TNG
OUOKEUNG TIOU OUVOEETAL UE TN YeEIWwoN
aopaleiag g NAEKTPIKAG eykatdotaong. Ot
£pYA0ieq CUYKOAANONG YivovTal O PnXavn pe
ouvdeon oupuatog yng Eivat Aowrtév duvatdov
Va Yivel OUYKOAANON OTn unxavr, Xwpig va
EXETETOTIOOETAOEL TOV AKPODEKTN YEIWONG 0N
unxavn. 2y nepintwon autr To peupa
OUYKOAANONG p€eL and TOV aKpOdEKTN Yeiwong
MEOW TOU OUPHATOG YNG Topg TN unxavr. To
UPnAS pela CUYKOAANONG Uropel va €xeL oav
OUVETIELA TO VA AlWOEL N Yelwon acpaAeiag.

15. OL aopAAElEG TWV AYWY®V TIPOG TIG TIPiCeg e
peUua SIKTUOU TIPETIEL VA AVTATIOKPIVOVTAL OTIG
npodlaypapeg (VDE 0100). Zuppwva pe Tig
MPOJLAYPAPEG AUTEG ETULTPEMETAL AOLTTOV va
XPNOooTiolouvTal HOVO APaAeleg 1) auTOLATOA
TIOU VA aVTAToKpivovTal 0T dlaToun Tou
aywyou (ywa Tipifeq 0oUKo aopdeleg Ye TO
avaT. 16 Ampere 1) lakémTeg LS16 Ampere).
Mia uttepaopAAela PUTopel va £XeL 0av CUVETELA
TO va Kael 0 aywyogq 1y (UIEG OTO KTiplo ard
TIupKay!d.

2TEVOI Kal uypoi Xwpol

2& MePIMTWOoNn epyaclwyv os 0Tevoug, uypoug 1
TTOAU {€0TOUG XWPOUG VA XPnaoluoTiolouvTal
HOVWTIKA UTIOOTPMUATA KAl EVOLAUETEG HOVWTIKEG
OTPWOELG, EKOG AUTOU Kal dEPUATLVA JAKPLE YAVTIa
1 Yavtia arod aAAQ pun aymylua UAIKA KATL. yla TV
MOVWON TOU OWPATOG ard To dAMedO, arnod TOiXoug
KAl AYQYIUA TUAUATA TNG OUCKEUNG.

2.& TEPITTWON XPNONG HIKPWV HETACKNUATIOTMOV
OUYKOAANONG Yla TN OUYKOAANON UTIO CUVONKEGQ
AUENUEVOU NAEKPIKOU Kivouvou, OTwg TL.X. OE
O0TEVOUG XWPOUG LE NAEKTPIKA AYWYLOUG TOlXoug
(A&PNTEG, OWANRVEG KATL.), O UYPOUG XWPOUG
(epmoTIONOG TOU POUXLOUOU £pYAOIAg), O€ TTOAU
CeoTOUG XWPOUG (IBPWHEVOG POUXLONOG), n TAon
£EOO0U NG OUOKEUNG Og AetToupyia kevou dev
eTTPENETAL Va eival mavw aro 48 Volt (evepyog

o
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Twn). H ouokeun dev pnopei Aowroév va
XpnouworomBei otV mnepintwon autr eEattiag Mg
uPnAdTEPNG TAONG £EOGDOU.

MPooTATEUTIKOG POUXIOCHOG

1.

Katd m dldpkela g epyaoiag mpeTeL o
OUYKOAANTNG va rpooTatelstal o€ OAO TOU TO
oA ard ToV POUXLOPO Kal arod tnv rpootacia
TOU TIPOOWMTIOU KATA AKTIVWV KAl EYKAUUATWV.
Kat ota duo xépla va popd 0 CUYKOAANTAG
pakid yavTia anéd KataAANAo UAIKO (d€pua).
Mpénel va BpiokovTal o APoyn Kataotaon.
[Ma Vv nmpooTacia Tou pouxIopou and
oTivONpPOo’oAia Kal eykaupata va popouvTal
KaTAAANAeqg odLeg. Edv 1o €idog Twv
£PYAOLOV TL.X. N £pyaoia avaokeAa, TO anattei,
Vva POPLETAL TIPOACTEUTIKY] OTOAN Kal €AV
XPELaleTal KAl TIPOOTACIA TOU KEPAALOU.

MpooTacia KaTa akTivwv Kai
EYKAUMATWV

1.

21 6€on epyaciag va yivetal pveia Tou
KIvOUVOU TWV MATIOV JE AVAKOIVWOoN
Yrpoooxn, un BAEMeTe ot PAGYay. OL BEoelg
egpyaociag va ppalovTal £ToL WOTE Va

TIPOPUAAYOVTAL TA TIANGCIOV EUPLOKONEVA ATOMA.

Na KpaTtaTe Yakpld un appodla atoua.

[MOAU KovTa O povIPEeg BEoELG epyacniag oL
TOlYOL VA PUNV £€X0UV AVOIKTO XPWUA KAl VA Unv
eival yuaAlotepoi. Ta rmapdbupa va
ao@aAilovTal TOUAAXLIOTOV PEXPL TO UPOG TOU
KEPAALOU KATA TNG €106d0U 1} avTavakAaong
AKTIVQV, TIX ME KATAAANAO XpWua.

Mnv duAdyeTe Kal PN XPNOLUOTIOLEITE TN
ouokeun og uypod TepBAAAOV 1) 0N
Bpoxn). Na xpnoluotiole Tle T CUCKEUN
HOVO 0€ KAELOTOUG XWPOUG.
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A Giivenlik uyarilari
Bu uyarilara mutlaka riayet edin

Bu makinenin kullanim amacina aykiri olarak
kullaniimasi durumunda makine insanlar, hayvanlar
ve nesneler igin tehlikeli olabilir. Makine kullanicisi
kendi ve diger sahislarin glivenliginden sorumludur.
Kullanma talimatini mutlaka okuyun ve ac¢iklanan
talimatlara riayet edin.

® Onarim veya/ve bakim calismalar sadece kalifiye
personel tarafindan yapilacaktir.

® Sadece sevkiyatin igerigine dahil olan kaynak
kablolari kullanilacaktir.

® Makinenin uygun sekilde bakiminin yapiimasini
saglayin.

® Kaynak ¢alismasi esnasinda makine,
havalandirma deliklerinden yeterli miktarda hava
girisinin saglanabilmesi icin dar bir yerde veya
direkt duvara yanasmig durumda durmamalidir.
Makinenin dogru sekilde elektrik sebekesine
baglanmis olmasini saglayin. Makinenin elektrik
kablosundan hi¢bir sekilde gekmeyin. Makineyi
baska bir yere tasimadan énce elektrik
kablosunun fisini prizden cikarin.

® Kaynak makinesi kablosunu, elektrod pensesi ve
topraklama pensesinin durumunu kontrol edin;
izolasyon ve akim gecen parcalarda olusabilecek
bir asinma tehlikeli durumlar arz edebilir ve
kaynak caligsmasinin kalitesini dugurebilir.

® Ark kaynagi ¢alismasinda kivilcim, metal eriyigi ve
duman olugur, bu nedenle su noktalara dikkat
edin: Tim yanici madde ve/veya malzemeleri
¢alisma alanindan uzak tutun.

® Yeterli derecede hava giriginin bulunmasini
saglayin.

e icinde yanici sivi veya gaz bulunan bidon, kazan
veya borularin uzerinde kaynak caligsmasi
yapmayin. Kaynak elektrik devresi ile her tarli
temasdan kaginin; elektrod pensesi ve
topraklama pensesi arasinda rélantide meydana
gelen gerilim tehlikeli olabilir.

o Kaynak makinesini yagmurda, rutubetli veya islak
mekanlarda kullanmayin veya saklamayin

® Makine ile birlikte sevk edilen el maskesine
takacaginiz uygun kaynakgi camlari ile (DIN
Derece 9-10) gozlerinizi koruyun. Cildinizi
Ultraviyole kaynak isinlarindan korumak icin, kat
veya sivi yag bulasmamis eldiven ve is elbisesi

giyin.

Dikkat edilecek noktalar!

® Ark kaynaginin 1191 gézlere zarar verir ve cild
Uzerinde yaniklara yol acabilir.

® Ark kaynagi ¢alismasinda kivilcim ve metal eriyigi
damlasi olugur, is parcasi kor haline gelir ve uzun

20

stre kizgin alir.

® Ark kaynagi ¢calismasinda muhtemelen zararli
buharlar olugur. Her bir elektrik soku muhtemelen
Slimcdl olabilir.

® Ark kaynagi ¢calismasi yapilan yerin 15 metre
capindaki bélumiine direkt olarak yaklagmayin.

® Ark kaynaginin tehlikeli iginlarina kargi kendinizi
(ayni zamanda ¢evrede duran kisiler de) koruyun.

@ kaz: Elektrik baglantisinin yapildigi prizdeki
kosullara bagl olarak, sebekeye bagl diger
tiketicilerde arizalarin meydana gelmesi
mUimkandur.

Dikkat!

Asir yik altinda olan dagitim sebekeleri ve elekirik
devrelerine baglanmis kaynak makinesi ile kaynak
calismasi yapilirken diger tuketiciler hasar gérebilir.
Bu caligsmalarinda tuketicilerin zarar gériip gérmemesi
konusunda sliphe duyuldugunda enerji dagitim
sirketlerine danigilacaktir.

Ark kaynagi calismalarindaki tehlike
kaynaklari

Ark kaynagi calismasi esnasinda bir dizi tehlike
kaynagi olusur. Bu nedenle kaynakginin, kendine ve
bagska kigilere ve ayni zamanda makineye zarar
vermemek igin agagida agiklanan kurallara 6nemle
riayet etmesi gerekmektedir.

1. Ornegin kablo, elektrik fisi, priz vs. gibi sebeke
gerilimine bagl elemanlar tGzerinde yapilacak
calismalar sadece uzman personelk tarafindan
yapilacaktir. Bu 6zellikle ara kablolarin
olusturulmasinda gecerlidir.

2. s kazalarinda kaynak makinesinin elektrik
baglantisi derhal kesilecektir.

3. Elektrik temasi nedeniyle gerilimler olustugunda
makineyi derhal kapatin ve makinenin uzman
personel tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

4. Kaynak makinesinin akim tarafinda elektrik
temasinin daha iyi olmasini saglayin.

5. Kaynak ¢aligsmasi esnasinda her iki elinize
izolasyonlu eldiven takin. Bu tur eldivenler elektrik
carpmasina (kaynak akim devresinin agik devre
gerilimi), zararh iginlar (1st ve UV iginlari) ve kor
halindeki metal ve etrafa sagilan ciruf kivilcimina
karsi koruma saglar.

6. Saglam, yalitimh ayakkabi giyin, giyilen is
ayakkabilari 1slak havalarda da yalitim gérevini
yerine getirmelidir. Kaynak esnasinda yere dligen
erimig metal damlalar yanmalara sebep
olacagindan yari acik ayakkabilarin giyilmesi
uygun degildir.

o
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7.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Uygun is elbisesi giyin, sentetik is elbisesi
giymeyin.

Ark kaynagi yapilirken kaynak yapilan yere acik
g6zle bakmayin, daima yénetmeliklere uygun DIN
normlu cami bulunan kaynak maskesi kullanin.
Ark kaynagdi 1sini, gézlere zarar veren ve
yanmalara sebep olan isik ve isi iginlarinin
yaninda UV iginlari da yayar. Bu gézle
gériinmeyen Ultraviyole isinlar kaynak yerine
yetersiz koruma ile bakildiginda birka¢ saat sonra
¢ok aci veren konjonktivit sikayetlerine sebep
olur. Ayrica UV iginlari, viicudun korunmamig
bélumlerine ayni glines yanmasi gibi etki eder.
Ayrica ark kaynagi yapilan yerin yakinindaki
kisiler veya yardimcilar da muhtemel tehlikeler
hakkinda uyariimali ve gerekli koruma
donanimlari ile donatiimalidir. Gerektiginde
koruyucu pano kurulacaktir.

Ozellikle kiigiik mekanlarda yapilan kaynak
caligsmalarinda yeterli temiz hava giriginin
olmasina dikkat edilecektir. Aksi takdirde olugan
duman ve zehirli gazlar ¢aligani etkileyecektir.
icinde gaz, yakit, madeni yag vb. malzeme
saklanan bidonlar tzerinde, bu malzemeler gok
uzun zaman énce bosaltilmis olmasina ragmen
icinde kalan artiklar patlama tehlikesi
olusturacagindan kaynak ¢alismasi yapmak
yasaktir.

Yangin ve infilak tehlikesi olan mekanlarda ézel
kurallar gecerlidir.

Asir yiklenmelere maruz kalacak ve mutlak
guvenlik sartlarini yerine getirecek olan kaynakli
baglantilar sadece 6zel olarak egitiimis ve
sertifikall kaynakgilar tarafindan uygulanacaktir.
Ornegin:

Basincli kazanlar, hareket kizaklari, rémork ceki
demirleri vs.

Uyarllar:

Elektrik tesislerindeki toprak hattinin dikkatsiz
davraniglar sonucunda, érnegin topraklama
pensesini kaynak makinesinin gévdesine
baglama gibi, kaynak akimi nedeniyle tahrip
olabilecegine mutlaka dikkat edilecektir. Kaynak
caligmalari topraklama hatti bulunan makine ile
yapilacaktir. Bdylece topraklama pensesini
baglamadan makine ile kaynak yapma olanagi
vardir. Bu durumda kaynak akimi toprak hatti
Gzerinden makineye ulasir. Yuksek kaynak akimi
toprak hatti kablosunun erimesine yol agabilir.
Elektrik sebekesi prizine takilacak elektrik
kablosunun sigortasi yénetmeliklere uygun larak
tasarlanacaktir (VDE 0100). Bu yénetmeliklere
gbre sadece kablo kesitine uygun buyuklukte
sigorta veya sigorta otomati (korumali kontakt
prizleri icin max. 16 Amp. Sigorta veya 16 Amp.
LS salter) kullanilacaktir. Asin bk sigorta

kablonun yanmasina veya binada yangin
cikmasina sebep olabilir.

Dar ve 1slak mekanlar

Dar, 1slak veya asiri sicak mekanlarda calisirken vicut
ile zemin ve duvar arasinda izolasyonu saglamak igin
izolasyonlu altlik ve uygun elemanlar kullanin, ayrica
deri veya iletken olmayan malzemelerden uretilmis is
eldiveni giyin.

Kucik kaynak trafosunun yiiksek elektrik tehlikesi
bulunan, érnegin elektrik akimi iletebilen cidarli dar
mekanlarda (kazan, boru, vs.),iIslak mekanlarda (is
elbisesinin islanmasi), agir sicak mekanlarda (is
elbisesinin agiri terleme nedeniyle islanmasi)
kullaniimasinda, kaynak makinesinin agik devre
gerilimindeki ¢ikis gerilimi 48 Volt'tan (efektif deger)
yliksek olmasi yasaktir. Kaynak makinesi yliksek ¢ikig
voltaji nedeniyle bu durumlarda kullaniimasi yasaktir.

Koruyucu elbise

1. Kaynakgi, kaynak calismasi esnasinda
vucudunun tamamini is elbisesi giyerek ve
yuzine kaynak maskesi takarak zararli isinlara ve
yanmalara kargi korumalidir.

2. Uygun malzemeden (deri) Uretilmis kaynakgi
eldiveni giyerek eller korunacaktir. i§ eldivenleri
daima mikemmel durumda olacaktir.

3. Is elbisesinin etrafa sagilan kivilcim ve ctiruf
parcalari nedeniyle yanmasini énlemek i¢in uygun
kaynakgei 6nlugu takilacaktir. Kaynak ¢calismasi
tlrd nedeniyle, érnegdin bag Ustl yapilan kaynak
calismalari gibi, uygun koruma elbisesi giyilecek
ve sapka takilacaktir.

Zararl 1s1n ve yaniklardan korunma

1. Kaynak calismasi yapilan yerde ,Ark kaynagi
1IsIgina bakmayin!“ yazili bir tabela asarak gézlerin
tehlike altinda olduguna isaret edilecektir. Kaynak
calismasi yapilan saha mimkun oldugunca
yakinda bulunan kisiler zarar gérmeyecek sekilde
kapatilacaktirr. izinli olmayan kisileri kaynak
calismalarinin yapildigi yerden uzak tutun

2. Sabit calisma yerlerindeki duvarlar agik renkli ve
parlak kaplamadan inga edilmis olmamalidir.
Pencereler en az bas ylksekligine kadar 1sin
gecirmeyecek veya geri aksetmeyecek sekilde
emniyet altina alinacaktir, érnegin camlar uygun
renkli boya ile boyanacaktir.
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Kaynak makinesini yagmurda veya islak
mekanlarda kullanmayin veya
saklamayin. Makine sadece kapali
mekanda kullanilacaktir.
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/\ BKa3iBHU 3 TeXHiKU 6e3neKu
O6OB’A3KOBO AOTPUMYHTECH iX!

HeHanemHe BUKOPUCTaHHA LbOro anapaTy Moxe
cTath HebesnevyHUm AN1A NI0AEN, TBapuH Ta
npegmeTiB. HopucTyBay Hece BiANOBIAANbHICTb AK
3a B/lacHy 6e3neKy, TaK i 3a 6e3neKy iHLWKnX oCib.
O6GOB’A3KOBO NPOYMUTANTE LK IHCTPYKLO 3
KOPUCTYBaHHA i AOTpUMYy#HTECS ii Npunucis.

® PeMoHTHI po6oTH abo/Ta po6oTH 3
Texo6C/lyroByBaHHA MaloTb NPaBo NPOBOAUTU
TiNbKM KBaNiiKoBaHi cnewjanictu.

® MoxHa BUKOPMCTOBYBATU TiNIbKM Ti 3'€AHYBabHI
Ta 3BaploBasIbHi NPOBOAM, fIKi BXOAATbL B 00'EM
NOCTaBKMU.

o [liknyiTeca Npo HaNeKHWIM AorNAg 3a anapaTom.

® Anapart He MOXHa eKcniyaTyBaTu y 3aHaaTo
BY3bKOMY MPUMILLLEHHI 260 6e3nocepeaHbO nig
CTiHOIO, TOMY LU0 BiH NOCTIAHO NOBUHEH
BTAryBaTH AOCTATHLO NOBITPA Yepes OTBOPMU,
BMKOHaHI B KOXyXy. lepeKkoHalTecs B TOMy, WO
anapar npaBW/IbHO MiAKAYEHWUI A0
eNleKTpoMepeXi. YHUKawTe byab-AKOro
PO3TAryOHOro HaBaHTAMEHHSA Ha MEPEKEBUN
Kabenb. BuMuKariTe anapart, nepLu Hix
BCTaHOB/IOBATU MOr0 B iHLLOMY MiCLi.

@ 3BepTaiTe yBary Ha cTaH 3BaploBasibHOro
Kabens, ra3oBoro NasibHUKa, a TaKOX Ha
3aTuCKadi AN1A 3'€AHAHHA 3 KOPNYCOoM (-);
3HOLLYBaHHA i3011Lji, 8 TAKOX 3HOLIYBaHHA Ha
CTPYMOBEAYYMX AeTaNfX MOKYTb CPUHUHUTH
BMHWKHEHHA He6e3neYHoi cuTyallii Ta noripwmTm
AKICTb 3BapIOBa/IbHUX POGIT.

o [lpun eneKTpoayrosomy 3BaproBaHHi
YTBOPIOIOTLCA iICKPW, PO3MNJIAB/IEHI YACTUHKN
MeTasly Ta AnM; TOMy ByfbTe yBamHi: BCi roptoui
peyoBuHM Ta/abo maTepianun cnif BUganuT1 3
po60oyoro micus.

® [lepekoHalTecs B TOMy, L0 NoAaya NoBiTps €
[0CTaTHbLOIO.

® He npoBogbTe 3BapioBasibHMX POBIT Ha ALLMKAX,
€MKOCTAX abo Tpybax, AKi BMiLLyBav roptoui
pignHu abo raau. YHuKamnTe 6yap-aKoro
6e3nocepeHbLOro KOHTaKTY i3 3BaproBalbHUM
KOHTYpOM; Harnpyra Xo/10CToro Xoay, Lo
YTBOPIOETHLCA MiX Na/IbHUKOM i 3aTUCKaveM s
3’e[IHaHHA 3 KOPNYCOM (-), MOX¥e CTaHOBUTU
HebesneKy.

® He 36epiraiiTe Ta He 3acTocoByMTE
3BaploBa/IbHUIA anapar y Bonoromy abéo B
MOKPOMY OTOYYIOHOMY CEPEAOBMULLI Ta Nig
JoLemM.
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® 3axuwaniTe o4i 3a 4ONOMOrOK NPU3HAYEHOTO
ANA Uboro 3axucHoro ckna (ctaHgapt DIN,
cTyniHb 9 - 10), AKEe KPINUTBLCA Ha LUTKY
3BapOBa/IbHUKA, L0 BXOAUTb B 06’EM NOCTaBKM.
LLlo6 He nigaasaTty WKipy Aii yabTpadioneToBux
NPOMEHIB e/1eKTPUYHOI Ayrn, 3aCTOCOBYMTE
po6oui pyKaBuLii Ta Cyxui 3axmMcHUI ogAr 6e3
3aJ/IMLLKIB MacTKIa Ta KOHCUCTEHTHUX HUPIB Ha
HbOMY.

3BepHiTb yBary!

® BunpomiHIOBaHHA eN1eKTPUYHOI Ayrv MoXe
HaHeCTH LIKOAY 04aM Ta BUK/IMKATK YTBOPEHHSA
ONiKIB Ha LUKipi.

o [lpu gyroBomy 3BaptoBaHHi yTBOPHOIOTLCA iCKpH
Ta Kpanni po3nnasieHoro meTtany, 3saptoBaHa
3aroToBKa NOYMHAE HEBPITH | BIGHOCHO
TPUBAJIMI HaC 3a/IMLIAETLCA AYIKE rapaqoro.

o [lpun gyroBomy 3BaptoBaHHi yTBOPIOETLCA
BMMNapOBYBaHHS, AKE MOXe ByTU LKIANMBUM.
HoMeH eneKTopoLLIOK MOXe 6yTH CMepTe/IbHUM.

® He HabnuanTeca A0 eNeKTPUYHOI Ayrn Ha
BiACTaHb, MeHLy 3a 15 m.

® 3axuwanTe cebe (a TaKOK OTOYYHOUMX) Bif
MOMJIMBUX LIKIAJMBUX BM/IMBIB €EKTPUYHOT
ayru.

® [lonepepeHHsA: B 3anexHocTi Big ymos
NiAKJIOYEHHSA 3BaploBaIbHOro anapary Ao
MepEi B TOUL MOro nig’egHaHHA B
€/1eKTPOMEPEHi MOXKYTb BUHUKATU NEPELLUKOAN
ONA IHWKX CNOXMBaYiB.

YBara!

Mpu nepeHaBaHTaxeHHi Mepexi
€/1IeKTPONOCTa4aHHA Ta e/IEKTPUYHUX KOHTYPIB Nif
4yac NpoBeAEHHS 3BaploBalbHUX POBIT MOKYTb
BMHUKaTKU NEPELLKOAM AN iHLMX CNoXUBaYis. B
pasy BUHUKHEHHS MEeBHUX CYMHIBIB CAif
NMPOKOHCYIbTYBaTUCA B €/1eKTpOonocTavaibHOMY
niANPUEMCTBI.

Oxepena He6e3nexu npu
€/IeKTPOoAYyroBomy 3BaploBaHHi

Mpun eneKkTpoayroBoMy 3BaproBaHHi iCHyeE Linni pas
Axepen Hebesneku. ToMy AnA 3BapioBasibHUKA
0CO6MBO BaX/IMBUM € [OTPUMAHHA HACTYMHUX
npaswn, Wo6 He nigaasaTn Hebeanewi cebe i
OTO4YIOHMX Ta 3anobirTM HaHECEHHIO WKOAM 0cobam
Ta 3BaploBasIbHOMY anaparosi.

1. 3BaptoBasibHi pob0TH 3i CTOPOHM NOAAYI Hanpyru
B MEpEeXi, HanpuKknag, 6ina Kabenis, LUTEKepiIB,
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PO3ETOK i T.N. 4O3BONSANTE NPOBOAUTH Ti/IbKU
cneujianictam. Lle oco611Bo cTOoCyETHCA
3aCcTOCyBaHHA A0AATKOBUX NPOMIXKHMX Kabenis.

2. B pasi BUHMKHEHHA HeLLacHOro BUNaaxy
HeramHo BiKJ/IIOYITb AyKepesno 3BaptoBasibHOMO
CTPYMY Bifj €NEKTPOMEPEXI.

3. T1py¥ BUHUKHEHHI eNeKTPUYHOT KOHTaKTHOI
Hanpyru HeramHo BUMUKaWTe 3BaptoBasIbHUN
anapar.

4. Ha cTopoHi nogadi 38aptoBasibHOro CTpyMy
3BepTanTe yBary Ha HasBHICTb XOPOLLOro
€/1eKTPUYHOrO KOHTAKTY.

5. Tlpu BUKOHaHHI 3BaptoBasIbHUX POBIT HOCITb Ha
061ABOX pyKax i3ontoto4i pobodi pyKasuLi. BoHn
3axuLLaloTb Bif €NeKTPUYHOro yaapy (Hanpyru
XOJI0CTOrO XOAY 3BaplOBa/IbHOr0O KOHTYPY), Bij,
LWKiA/MBOro BUNPOMIHIOBaHHSA (Tenso Ta
ynbTpadioneTosi NPOMEHI) Ta Bif po3ne4eHoro
MeTasny i 6GpU3KIB LNaKIB.

6. HociTb MiuHe i3ontoto4e B3yTTA, BOHO MOBUHHO
i3onoBaTH HaBiTb NPW HAaABHOCTI Boaoru. Tydni
N1 UbOro He rogfATbCA, OCKINIbKW Nagatoyi
po3MapeHi Kpanai MeTany MOXyTb CIPUYUHUTH
BMHWKHEHHA Ha Horax OniKis.

7. HociTb BignosigHWi oaAr, Npu LbOMY HOAHUMU
BMPO6aMKM 3 CUHTETUKMN HE KOPUCTYMTECS.

8. He auBiTbCA HE3AXMLLEHNMKN O4MMa Ha
€1IeKTPUYHY AyrY, KOPUCTYMUTECA TiNbKK LUUTKOM
3BapoBasibHUKA 3 BifMNOBIAHUM 3aXMCHUM CKJIOM
no ctangapty DIN. Hpim ceiThosoro ta
TEnI0BOro BUMPOMIHIOBaHHA eNeKTpUYHa ayra
BMNPOMIHIOE TAKOX ybTpadioneTosi NPOMeHi,
AKi CNPUYMHAIOTL OcAiNAeHHA abo oniku. Lie
HeBManme ynbTpadioneTose BUNPOMIHIOBaHHSA
npu HeJOCTAaTHLOMY 3aXMUCTi Yepes AeKinbKa
roAVH CNPUYMHAE BUAMME i fywe 6onicHe
3anasieHHs CAM3UCTOI 0600HKM oKa. Kpim Toro,
BHaC/iAOK LUKIAIMBOro BNAMBY
yNbTpadioNeToBoro BUNPOMIHIOBaHHA Ha
He3axuLLEeHNX YaCTUHaxX Tina yTBopoTbCA
COHSAYHI ONiKK.

9. Ocobam Ta noMi4HMKaM, AKi nepebyBaloTb

no613y eNeKTPUYHOI Ayrn, CAif TaKOX BKasaTu

Ha HebeaneKy, 3a6e3ne4mTH ix HeoHXigHNUMH

3acobamm 3axuCTy, a Npu HeobXiAHOCTI

nobyaysaTtu Ayro3axmcHy neperopoary.

Mpu 3BaptoBaHHi, 0c06MBO B MaIMX

NPUMILLEHHSAX, Cnig noTypbyBaTmnca npo

JOCTaTHIO Nogady NoBiTpsA, TOGTO NPO XOpOoLLy

BEHTUALLIO, OCKI/IbKM YTBOPIOKOTLCA AWM Ta

LWKigMBI rasu.

He MoxHa npoBoanTH 3BaptoBasibHi po6oTH Ha

EMHOCTSAX, B AKMUX 36epiranncs rasu, najbHe,

MiHepanbHi MacTuna TOLLO, OCKINIbKM 1X 3a/IULLKK

MOYTb BUKIMKaTH BUOYXY.

12. Jna noxero- Ta BubyxoHebesneuHmx

10.

11.
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NPUMILLLEHb iCHYIOTb cneLianbHi IPUNUCK.
Po60T# WoA0 BUKOHaHHSA 3BapHUX 3’€HaHb, fAKi
niaaarnTbCA BE/IMKMM HaBaHTAKEHHAM i
060B’A3KOBO NOBWHHI BiANOBIAATH BUMOram
TEeXHiKK 6e3neKn, MatoTb NPaBo NPOBOAUTH
TiZIbKKM CcheujiaibHO HaBYEHi 3BapOBaJIbHUKMU, fAKi
34anM BignoBigHi icnuTu.

MpuKnagm Taknx 3BapHUX 3’€AHaHb:

KOT/IN TUCKY, XOA0BI PENKK, BYKCUPHI NpUCTpOT
TOLWO.

BkasiBKku:

O60B’A3KOBO CAif 3BEpPTATH yBary Ha Te, Lo
3axX1CHe 3’eHaHHA B €/1EKTPUYHUX MaLLIMHaX
a6o npunagax BHacAiAOK HeabanocTi Moxe 6yTn
3pyViHOBaHe 3BaploBasibHUM CTPYMOM,
HanpuKnag, saTucKay ana 3’efHaHHA 3
KOPMyCOM KNaayTb Ha KOpnyc 3BaptoBasibHOro
anaparta. 3BaptoBasibHi po60TH BUKOHYIOTHCA
anapaToM 3 BUKOPUCTAHHAM 3aXMCHOMO
3’egHaHHA. MoXAnBe TaKOX 3BaploBaHHA 6e3
BCTaAHOB/IEHHSA Ha 3BapOBa/IbHOMY anapari
3aTUCKaya ana 3’egHaHHA 3 Kopnycom. B ubomy
BUNaAKy CTPYM 3BaptoBaHHA NpoTiKae Bif
3aTUCKaya [0 3BaploBasIbHOro anapara 4epes
3axucHe 3’egHaHHA. BHacnigoK BeAnKoro
3BaploBaIbHOrO CTPYMY 3axXMCHe 3’€AHaHHA
MOX€e po3niaBUTUCh.

3ano6iKHUKK NiHIN UBNEHHA €NeKTPUYHUX
PO3EeTOK NOBWHHI BIANOBIAATM NpUNMcam 3rigHo 3
VDE 0100. Y BignoBigHOCTi 3 UMMM Npunucamm
MOXHa BUKOPUCTOBYBATU 3aNOBIXHUKM TiSIbKK 3
NeBHWM NOMNEPEeYHNM CiHEHHAAM abo aBTOMAaTUYHI
BMMMKaui (3anobixKHUKKN a5 PO3ETOK i3
3axMCHUMM KOHTaKTaM1 Makc. Ha 16 amnep a6o
CUN0BUI BUMMKaY Ha 16 amnep). 3anoGixHKK 3
6iNbLUOIO CU/I0K0 CTPYMY MOME BUKIMKATH
3ariMaHHA NpoBoy abo NOMKEHY B NPUMILLEHH.

13.

14.

15.

AnapaTt HenpuaaTHUM 4718 BUKOPUCTaHHA Ha
BMPOGHMLTBI!

By3bKi Ta BONOri NpUMiLLLeHHA

Mpw npoBefeHHI 3BapioBabHUX POBIT y BY3bKUX,
BOJIOrMX ab0o rapsa4nx NPUMILLEHHAX NOTPIGHO
BMKOPUCTOBYBATH i30/110104i NiAKNAAKN | NPOKIAaAKM,
a TaKoX poboui pyKaBuLji 3 MaH¥KeTamu i3 LWKipy abo
iHLUMX MaTepianis 3 HE3HAYHOK eEeKTPONPOBIAHICTIO
O/19 i30/110BaHHA Tifla CTOCOBHO MiAN0rn, CTiH,
€/1eKTPONPOBIgHNX fieTaNen 3BapOBasIbHOrO
anapara ToLo. [pu 3acTocyBaHHi Masinx
3BapioBasIbHMX TpaHchopMaTopiB A/1A 3BaploBaHHA
B yMOBaXx NiABULLEHOI €1eKTPUYHOT Hebe3neKu, AK
HanpuKnag, y By3bKUX NPUMILLIEHHAX 3
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€/1eKTPONPOBIAHNUMM CTiIHAMM (KOT/M, TPYOM TOLLO), Y
BOJIOTMX NPUMILLEHHSAX (MPOMOKaHHA pO6040ro
OAAry), B rapa4Mx NpUMILLEHHAX (MPOCOYYBaHHA NOTy
B po604OMy 0AA3i) BUXigHa HaNpyra 3BapoBasibHOro
anapaTy Ha X0/10CTOMY X0y NMOBMHHA CTAHOBUTU He
GinbLie 48 BobT (eheKTMBHE 3HAYEHHSA). Takum
YMHOM, BHACANIAOK NiABULLEHOT BUXiAHOT Hanpyru B
LibOMY BUMaKy anapaTt BUKOPUCTOBYBATHU He

MOMHa.

3axucHum ogAr

1.

Mig Yac BUKOHaHHA 3BaploBasIbHUX POBIT BCE
TiNo 3BaptoBasibHMKA NOBUHHO BYTW 3aKPUTO
3aXMCHWUM OAAroM, a Moro 06IM44s 3axuvLLeHe
Bifl BUNPOMIHIOBaHHSA Ta OMiKiB.

Ha 061aBi pykv noTpibHO HaaaraTi pobodi
pyKaBwLi 3 MaH¥eTamMu, BUrOTOB/IEHI 3
BiANOBigHOro Matepiany (LKipun). BoHn NOBUHHI
36epiraTnca B 6e340raHHOMY CTaHi.

[nAa 3axucTy oaAry Big nonagaHHA iCKOp Ta Big,
OTPUMaHHSA OnMiKiB CAig HagAraTu BigNOBIAHI
dapTyxu. MNpu 3BaproBaHHI HaJ ro0BOKO
3BaploBa/IbHUKA, HanNpuKaag, Momy noTpibeH
crneLiasibHU 3aXMCHUI KOCTIOM, a Npu
HEOOXiAHOCTI TaKOMX i CNeus3axmucT Aas rosoBu.

3axucT Big BUNPOMiHIOBaAHHA Ta ONiKiB

1.

Ha po6o4omy MicLi cnig, BUBICUTM NnaKkaT 3
HanMcoM TaKoro 3micTy: ,YBara! He guBucb Ha
BOroHb!“ BiH BKasyBaTMme Ha MOMX/IMBY
He6e3neky ans over. Poboui Micua noTpi6Ho, no
MOMJIMBOCTI, 3aKpUBATHN EKPaHOM, 06
3aXUCTUTH lofEer, KOTpPi 3HaXoAATLCA N06n3Yy.
CTOpOHHIX OCi6 cAif, yTpuMmyBaTH nogani Bif
3BapoBasIbHUX POGIT.

CTiHn 6e3nocepeaHbo 6i1A cTauioHapHUX
pPo60oUMX MicLb HE NOBWHHI ByTW NodapboBaHi
CBIT/IMMK hap6amMu i He NOBUHHI ByTH
6amMcKy4rmMun. MiHiMyMm 1o piBHSA BUCOTH
JIIOACLKOMO 3pOCTY BiKHA CAif, 3aXMCTUTH Bif,
nponycKaHHA abo BiiGMBaHHA NPOMEHIB,
HanpuKnag, LWIAXOM HAHECEHHA Ha HWUX
BiZNOBIgHOro MOKPUTTA.

He 36epiraviTe Ta He BUKOPUCTOBYMTE
3BaptoBasibHWI anapart y MOKPOMY
OTOYYI0HOMY CepefoBULL abo Mig AOLLEM.
Anapar cnif 3acTocoByBaTH Ti/IbKU B
NPUMILLEHHI.

5 Uhr
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